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Podrecznik uzytkownika

Dziekujemy za nabycie produktu.

>
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W celu wiasciwego i bezpiecznego stosowania oraz petnego zrozumienia mozliwosci urzadzenia, prosimy
przeczytaé podrecznik i przechowywac go w bezpiecznym miejscu.

Nieuprawnione kopiowanie lub przekazywanie dokumentu, w catosci lub jakiejkolwiek jego czesci, jest surowo
zabronione.

Zawartosc¢ podrecznika uzytkownika oraz specyfikacja urzadzenia mogg zosta¢ zmienione bez uprzedniej
informacji.

Podrecznik uzytkownika oraz produkt zostaty opracowane i przetestowane w najlepszy mozliwy sposéb. W razie
odkrycia btedéw w druku lub btedéw w dziataniu, prosimy o stosowng informacje.

Roland DG Corp. nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie lub posrednie straty lub
uszkodzenia, ktédre moga wystgpi¢ w wyniku uzywania tego produktu, bez wzgledu na jakgkolwiek wade dziatania
tego produktu.

Roland DG Corp. nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie lub posrednie straty lub
uszkodzenia, ktédre moga wystgpi¢ w efekcie wykonywania dowolnych produkcji.

Roland DG Corporation



—— Dlarejonu USA
FEDERALNA KOMISJA KOMUNIKACYJNA

Oswiadczenie dotyczace zaktécen czestotliwosci radiowej

Produkt zostato przetestowany, a jego dziatanie jest zgodne

z ograniczeniami przewidzianymi dla urzadzenia Klasy A, zgodnie

z Czescig 15 Regulacji FCC.

Ograniczenia te zostaty zastosowane w celu zapewnienia stosownej ochrony
przed szkodliwymi zaktdceniami w trakcie pracy urzadzenia w sSrodowisku
komercyjnym.

Urzadzenie generuje, wykorzystuje oraz moze promieniowac energie
czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostato zamontowane i
wykorzystywane zgodnie z podrecznikiem uzytkownika, moze powodowac
szkodliwe zaktécenia komunikacji radiowe;j.

Dziatanie urzadzenia w terenie mieszkalnym moze powodowac szkodliwe
zaktécenia, a w takim wypadku uzytkownik bedzie zmuszony usuna¢ jego
skutki we wtasnym zakresie.

Nieuprawnione zmiany lub modyfikacje systemowe moga skutkowac
odebraniem prawa do korzystania z urzadzenia przez uzytkownika.

Kable 1/0 taczace urzadzenie oraz komputer muszg by¢ ostoniete.

Dla Kanady

KLASA A ZASTRZEZENIE
To urzadzenie cyfrowe Klasy A spetnia wszystkie wymagania
Kanadyjskich Regulacji dla Urzagdzen Powodujgcych Zaktdcenia.

.r‘/--—x“ Roland DG Corporation
{ c € "| 1-6-4 Shinmiyakoda, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, Japonia 431-2103
_/ Nazwa modelu: Patrz nazwa MODEL podana na tabliczce znamionowej
Stosowna dyrektywa: KE Dyrektywa dot. niskich napieé (73/23/EOG)
KE Dyrektywa dot. kompatybilnosci elektromagnetycznej (89/336/EOG)
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Szybki start...

Cechy i funkcje urzadzenia

Dla Windows

» Zatgczone oprogramowanie Roland CutStudio moze by¢ wykorzystywane do tworzenia naklejek oraz naklejek
z grafikami.

e Omodwienie CutStudio, Metoda instalacji = Poradnik uzytkownika (ten dokument) s. 18

Mozna korzysta¢ w whasnych projektdw, aby tworzyc¢ oryginalne etykiety. h
Podrecznik uzytkownika (ten dokument) str. 28

CutStudio STIKA Naklejka
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Urzadzenia STIKA mozna uzywac w potaczeniu z ploterem
do tworzenia etykiet/naklejek z grafikami. Naklejka
- - z grafik .
CutStudio Ploter STIKA gralf@a
N v

» Zatgczony plug-in do oprogramowania Adobe lllustrator (CutStudio plug-in dla Adobe Illustrator) moze by¢
wykorzystywany do przesytania danych tworzonych w Illustrator do CutStudio oraz tworzenia etykiet oraz etykiet
z grafikami.
e Omodwienie plug-in oprogramowania, Metoda instalacji I*#" Zaawansowany poradnik Windows (format
elektroniczny)
Mozna tworzyc¢ etykiety na podstawie danych przygotowanych w lllustrator.
Zaawansowany poradnik Windows (format elektroniczny)

lustrator
+
CutStudio STIKA Naklejka
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Urzadzenia STIKA mozna uzywac w potaczeniu z ploterem do tworzenia naklejek
z grafikami. Zaawansowany poradnik Windows (format elektroniczny).

lllustrator Naklejka

+ z grafika
CutStudio




> Zataczony plug-in do oprogramowania CorelDRAW (CutStudio plug-in dla CoreIDRAW) moze by¢ wykorzystywany
do przesytania danych tworzonych w CorelDRAW do CutStudio oraz tworzenia etykiet.
e  Omodwienie plug-in oprogramowania, Metoda instalacji ¥ Zaawansowany poradnik Windows (format
elektroniczny)

~
Mozna tworzyc etykiety na podstawie danych przygotowanych w CorelDRAW.
Zaawansowany poradnik Windows (format elektroniczny)
CorelDRAW
+
CutStudio Naklejka
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» Dotaczone oprogramowanie STIKA Navi mozna wykorzystywacé do programowania ze STIKA bezposrednio
z komputera. Programowanie jest proste; wystarczy wykonywac polecenia wyswietlane na ekranie komputera.
e Omodwienie STIKA Navi 2 Zaawansowany poradnik Windows (format elektroniczny)

e N

Mozna przeprowadzi¢ test zablokowania materiatu w urzadzeniu.
Zaawansowany poradnik Windows (format elektroniczny)

Ekran operacyjny STIKA Navi

Ciecie mozna wykonywac na obszarach materiatu, ktére jeszcze nie zostaty przyciete.
Zaawansowany poradnik Windows (format elektroniczny)

Ekran operacyiny STIKA Navi

Niewykorzystana
czesc




Dla Macintosh

»  Zatgczony plug-in do oprogramowania CutStudio plug-in dla Adobe lllustrator moze by¢ wykorzystywany do
tworzenia etykiet za pomocga danych stworzonych w lllustrator.
» Omowienie plug-in oprogramowania, Metoda instalacyjna = Podrecznik uzytkownika (ten dokument) str. 23

Etykiety mozna tworzy¢ za pomocg danych stworzonych w lllustrator.
Poradnik ciecia za pomocg komputera Macintosh (format elektroniczny)

lllustrator
_|_
CutStudio STIKA Naklejka
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& Jak bezpiecznie korzystac z urzadzenia

Nieprawidtowe uzywanie lub operowanie urzgdzeniem moze spowodowad obrazenia lub szkody materialne. Gtéwne
zasady, ktérych nalezy przestrzegaé w celu unikniecia takiego obrazenia lub szkody, zostaty opisane ponize;j.

Informacje dotyczace oznaczen & OSTRZEZENIE oraz & UWAGA

Wykorzystywane do informowania uzytkownika o zagrozeniu utraty zycia lub powaznego obrazenia w

A OSTRZEZENIE wyniku nieprawidtowego uzywania urzadzenia.

Wykorzystywane do informowania uzytkownika o zagrozeniu obrazeniami lub uszkodzeniem materiatu
& UWAGA w wyniku nieprawidtowego uzywania urzadzenia.
+ uszkodzenie materiatu odnosi sie do uszkodzenia lub innych efektéw dotyczgcych mieszkania

oraz wszystkich jego elementéw, jak rowniez zwierzat domowych.

Objasnienie symboli

Symbol VAN ostrzega uzytkownika o waznych informacjach lub ostrzezeniach. Specyficzne znaczenie symbolu jest
okreslone za pomocga ikony umieszczonej wewnatrz tréjkata. Symbol po lewej stronie oznacza ‘ryzyko porazenia

pradem’.

Symbol 'S:' ostrzega uzytkownika o dziataniach, ktérych nigdy nie wolno wykonywaé [s3g catkowicie zabronione].
Specyficzne dziatanie, ktérego nie wolno wykonywac jest odzwierciedlone za pomocg ikony umieszczonej wewnatrz

kota. Symbol po lewej stronie oznacza, ze jednostka nie moze nigdy by¢ rozmontowywana.

Symbol - informuje uzytkownika o czynnosciach, ktére muszg by¢é wykonane. Specyficzne dziatanie, ktére musi
zosta¢ wykonane jest odzwierciedlone za pomoca ikony wewnatrz kota. Symbol po lewej stronie informuje, ze
wtyczka musi zosta¢ wyjeta z gniazdka.




& Wykonywanie niedozwolonych operacji moze spowodowac obrazenia

& OSTRZEZENIE & UWAGA
o Dzieci nie powinny nigdy znajdowaé sie AOstrzeienie: narzedzie tnace.
w poblizu urzadzenia. Maszyna posiada miejsca Urzadzenie posiada wewnetrzne narzedzie. W celu unikniecia
i elementy, ktére stanowia zagrozenie dla dzieci WYPadkow, nalezy korzystac z urzadzenia rozsadnie.

i moga spowodowac powazne uszkodzenie zdrowia, takie jak:
obrazenia, $lepote lub zadtawienie.

® Nie rozmontowywac, nie naprawia¢ lub modyfikowac

samodzielnie. Wykonywanie takich czynnosci moze wywotaé
pozar lub nieprawidtowe dziatanie urzgdzenia powodujace
obrazenia. Nap-rawy powinny by¢ wykonywane przez
zawodowego serwisanta.

L~

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwacji lub
przytaczaniem lub odczepianiem elementdéw opcjonalnych,
odtaczy¢ kabel zasilajacy. Préby wykonywania takich operacji,
jesli urzadzenie bedzie pozostawato podtgczone do zZrddta
zasilania moze powodowac obrazenia oraz porazenie pradem.

o Akcesoria (opcjonalne oraz materiaty eksploatacyjne,

adapter AC, kabel zasilajgcy oraz inne) muszg by¢ oryginalne
oraz kompatybilne z urzadzeniem. Niekompatybilne akcesoria
moga spowodo-wac wypadek.

%,

Nie korzysta¢ z urzadzenia do innych celéw niz jest
przeznaczone ani nie korzysta¢ w niepra-widtowy sposdb, ktéry
moze wymagac przekraczania jego mozliwosci.

Moze to spowodowac obrazenia lub pozar.

Zamontowa¢ w miejscu stabilnym oraz réwnym.
Instalacja w miejscu nieprawidlowym moze powodowaé
wypadki, a takze upadek lub przewrdcenie sie urzadzenia.




&‘ Niebezpieczennstwo zwarcia elektrycznego, porazenia pragdem lub pozaru

& OSTRZEZENIE

&‘ UWAGA

o Podtaczy¢ do gniazdka elektrycznego, ktére jest

kompatybilne z oznaczeniem umieszczonym na urzgdzeniu (w
odniesieniu do napiecia, czestotliwosci oraz pradu).
Nieprawidtowy poziom napiecia moze spowodowac pozar lub
porazenie elektryczne.

Oznaczenie

L~

Korzystaé¢ z kabla zasilajgcego, wtyczki oraz gniazdka
elektrycznego zgodnie z przeznaczeniem. Nie korzystaé
z uszkodzonych przedmiotéw.

Korzystanie z uszkodzonych materiatdw moze spowo-dowac
pozar lub porazenie elektryczne.

-~

Korzysta¢ z przedtuzacza lub rozgateziacza, ktorych
oznaczenia  elektryczne  spetniaja  wymogi  urzadzenia
(dotyczace napiecia, czestotliwosci oraz pradu). Podtgczanie
wielu urzadzen elektrycznych do jednego gniazdka lub zbyt
dtugi przedtuzacz moga spowodowac pozar.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy
okres czasu, odfaczy¢ kabel zasilajacy.

Pozwoli to unikngé zwarcia lub niekontrolowanego
uruchomienia urzadzenia.

Nigdy nie korzysta¢ z urzadzenia na zewnatrz lub
w innym miejscu, w ktédrym istnieje ryzyko zamoczenia
urzadzenia lub wystgpienia wysokiej wilgotnosci. Nie dotykac
urzgdzenia mokrymi rekami.
Moze to wywotaé pozar lub porazenie pragdem.

Urzadzenie nalezy ustawic tak, aby dostep do wtyczki
elektrycznej byt bez przerwy w zasiegu.

Pozwoli to na szybkie odtgczenie zasilania urzadzenia jesli
zaistnieje taka koniecznos$¢. Urzadzenie nalezy instalowaé
w poblizu gniazdka elektrycznego. Nalezy rowniez przygotowac
wystarczajaca ilos¢ miejsca, aby miec ciggty dostep do gniazdka
elektrycznego.

Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do wne-trza
urzadzenia. Nie wylewaé ptynéw na urzadzenie.
Wktadanie przedmiotéow takich jak monety lub zapatki lub
wylewanie ptynéw do wlotéw wentylacyjnych moze wywotaé
pozar lub porazenie prgdem. Jesli jakikolwiek przedmiot dostanie
sie do wnetrza urza-dzenia, natychmiast odtgczy¢ kabel zasilajacy
i skontaktowac sie z serwisantem Roland DG Corp.

Nie uzywac substancji tatwopalnych w poblizu
urzadzenia. W poblizu urzadzenia nie wolno stawiac
fatwopalnych aerozoli. Nie uzywaé w pomieszczeniach, ktdre sg
narazone na kumulowanie tatwopalnych gazéw. Zapton lub
eksplozja mogg stanowic¢ niebezpieczenstwo.

[~

W wypadku nienormalnego zachowania urzgdzenia
(np. pojawienie sie dymu, iskier, nieprzyjemnego zapachu,
zaptonu lub nieznanego dZwieku), natychmiast odtaczyé
urzadzenie od zasilania. Nigdy nie korzysta¢ z urzadzenia, jesli
jakikolwiek element jest uszkodzony.

Dalsze korzystanie z urzadzenia moze wywofa¢ pozar,
porazenie elektryczne lub inne obrazenia. Nalezy natychmiast
skontaktowac sie z najblizszym serwisantem Roland DG Corp.

10



Wazine informacje dotyczace kabla zasilajgcego, wtyczki oraz gniazdka elektrycznego

Nie umieszczaé zadnych obiektéw na kablu zasilajagcym Nie pozwoli¢ na zmoczenie.

lub nie dopuszczaé do jego uszkodzenia.

Kurz i pyt moze wywotaé pozar.

Nie zwijac lub sktada¢ kabla.

11



Wazne informacje dotyczace uzywania urzadzenia

Ta maszyna jest urzadzeniem precyzyjnym. Aby uzyskaé najwyiszg skutecznos$¢ jego dziatania prosimy
przestrzegac nastepujacych zasad. Zaniechanie w tym zakresie moze nie tylko obnizy¢ efekty pracy, ale moze
rowniez powodowac nieprawidtowe dziatanie i awarie.

Jednostka centralna/Gtéwna jednostka

Ta maszyna jest urzadzeniem precyzyjnym

> Korzystac z niego uwaznie i nigdy nie poddawac go wstrzgsom lub dziataniu nadmierne;j sity.

Instalowac we wtasciwym miejscu

» Zainstalowac urzadzenie w miejscu posiadajgcym okreslong temperature oraz wiasciwy poziom wilgotnosci.
» Zainstalowac w stabilnym miejscu pozwalajgcym na dobre warunki pracy.

Wazine informacje dotyczgce podtaczania kabli

» Podtaczyc kabel zasilajacy oraz kabel wejsciowy i wyjsciowy tgczacy z komputerem w bezpieczny sposéb.

Przenoszenie urzadzenia

> Jesli urzadzenie jest przenoszone, zapewni¢ zabezpieczenie urzgdzenia od dotu trzymajac je obiema rekami. Préba
przeniesienia maszyny trzymajac jg w innym miejscu moze jg uszkodzié.

12



Rozdziat 1:

Przygotowanie konfiguracji
|

13



1-1 Skfadniki zestawu

Do zestawu sprzedazowego dotgczono nastepujgce elementy. Prosimy sie upewnié, ze wszystkie elementy w

odpowiedniej ilosci zostaty dotgczone do zestawu.

. é}rﬁﬁ

Zasilacz AC: 1 Kabel zasilajgcy: 1

= I]

Ostrze: 1 Uchwyt ostrza: 1

Zawleczka: 1 (kolorowy): 1

[* Ostrze, uchwyt ostrza 1 zawieczka sg
zamontowane na urzadzeniu.]

CD-ROM: 1

Podrecznik uzytkownika: 1

X

Kabel USB: 1

Materiat testowy

Wymienna ostona ostrza: 1
[*ksztatt zalezy od modelu]

Aplikacyjna tasma testowa
[tasma przezroczysta]: 1

14



1-2 Nazwy czesci

Jednostka centralna

Ostona ostrza Karetka tnaca

Uchwyt ostrza

1 Pokrywa watu
napedowego

=

-

Zawleczki

rolek :“-:.‘.‘:__-.\_‘

* Dzwignia do regulacji
materiatu

] g Ztacze zasilacza
AC

Port USB
Witacznik zasilania

Kontrolka zasilania

* SV-15 posiada dzwignie do regulacji materiatu po lewej i prawej stronie. SV-12/8 posiada dZwignie regulacji materiatu
jedynie po prawej stronie.

Pokretto do regulacji
materiatu

15



1-3 Instalacja

Wybdr miejsca instalacji

Instalowaé w stabilnym miejscu zapewniajgcym dobre warunki pracy. Niewtasciwa lokalizacja moze powodowa¢ wypadki,
niewtasciwe dziatanie lub awarie.

Nigdy nie korzysta¢ z urzadzenia na zewnatrz lub w innym miejscu, w ktérym istnieje ryzyko
zamoczenia urzadzenia lub wystgpienia wysokiej wilgotnosci.

Nie dotyka¢ urzadzenia mokrymi rekami.

Moze to wywotac pozar lub porazenie pragdem.

&‘ OSTRZEZENIE

Nie umieszcza¢ substancji fatwopalnych w poblizu urzadzenia. W poblizu urzadzenia nie wolno
uzywac tatwopalnych aerozoli. Nie uzywaé¢ w pomieszczeniach, ktére sg narazone na
kumulowanie tatwopalnych gazéw.

Zapton lub eksplozja mogg stanowi¢ niebezpieczenstwo.

N osTrzEzENIE

Urzadzenie nalezy ustawi¢ tak, aby dostep do wtyczki elektrycznej byt bez przerwy w zasiegu.
Pozwoli to na szybkie odtgczenie zasilania urzadzenia, jesli zaistnieje taka koniecznosé.
Urzadzenie nalezy instalowac w poblizu gniazdka elektrycznego. Nalezy réwniez przygotowac
wystarczajgcg ilosé miejsca, aby mieé ciggty dostep do gniazdka elektrycznego.

N ostrzEzENIE

Zamontowaé w miejscu stabilnym oraz réwnym.
Instalacja w miejscu nieprawidtowym moze powodowac wypadki, a takze upadek lub
przewrdcenie sie urzadzenia.

&‘ OSTRZEZENIE

Przyktady niewtasciwych miejsc

miejsca podlegajgce wstrzgsom,

miejsca, w ktérych podtoze jest zniszczone, nieréwne lub niestabilne,

zakurzone miejsca,

miejsca wystawione na znaczace zaktdcenia magnetyczne lub elektryczne lub inne rodzaje dziatania pola
elektromagnetycznego,

miejsca ze stabym ogrzewaniem.

YV V VYV

Y

Przestrzen instalacyjna

Materiat przesuwa sie do przodu i do tytu w

trakcie ciecia. Nie umieszcza¢ zadnych

przedmiotow z przodu lub tytu materiatu.

Upewnic sie, ze nie ma zadnych przeszkdd z tytu
/ urzadzenia (tj. $ciany itp.).

Pozostawic¢ wystarczajaca f
ilo$¢ miejsca, aby zadne / Pozostawi¢ wystarczajaca
przedmioty nie miaty / ilo$¢ miejsca, aby kabel

kontaktu z pokrettem do zasilania moégt zawsze by¢ w

regulacji materiatu. ™~ ! zasiegu reki.
- _ [FEQ ] ".'.J[IZ] -
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Usuwanie elementéw opakowania i zabezpieczen

Tasma oraz pozostate elementy opakowania zostaty przyczepione do urzadzenia, aby je chronic przed wstrzgsami w

trakcie transportu. Po zakonczeniu instalacji, usungc te elementy.
» Usungc¢ wszystkie elementy opakowania. Jesli takie materiaty bedg pozostawione moze to powodowacé niewtasciwe

dziatanie lub awarie po wtgczeniu zasilania.

— | Elementy opakowania

17



Podtaczenie kabli

&‘ OSTRZEZENIE

N ostrzezENIE

&‘ OSTRZEZENIE

&‘ OSTRZEZENIE

Korzystac z kabla zasilajgcego, wtyczki oraz gniazdka elektrycznego zgodnych ze specyfikacja
podang dla urzadzenia (w odniesieniu do napiecia, czestotliwosci oraz pradu).
Niewtasciwy poziom napiecia moze powodowacd pozar lub porazenie elektryczne.

Korzystac z kabla elektrycznego, wtyczki oraz gniazdka elektrycznego we wtasciwy sposob.
Nie korzystac z uszkodzonych urzadzen.
Korzystanie z uszkodzonego urzadzenia moze powodowac pozar lub porazenie elektryczne.

Korzysta¢ z przedtuzacza lub rozgateziacza, ktérych oznaczenia elektryczne spetniajg wymogi
urzadzenia (dotyczace napiecia, czestotliwosci oraz pradu).

Podtgczanie wielu urzadzen elektrycznych do jednego gniazdka lub zbyt dtugi przedtuzacz mogg
spowodowac pozar.

Korzysta¢ tylko z firmowych zasilaczy AC oraz kabli zasilajacych zgodnych ze specyfikacja
urzadzenia.
Korzystanie z uszkodzonych urzgdzen moze spowodowac wypadek.

NIE PODtACZAC
kabla USB w tym

miejscu.

Kabel zasilajgcy

Zasilacz AC

o=

=

AT

— Zlacze zasilacza AC
a-'__.--""t,ll.l Y ' -

f _/;{’ ' o Gniazdko

g ":'ﬂm_b—_—“’ Oznaczenie zasilania elektryczne
Kabel USB i elektrycznego

W <7

Potgczenie z komputerem nawigzywane jest za pomocg dotgczonego kabla USB.

Podtaczy¢ kabel USB w momencie wskazanym w procedurach instalacji sterownika. Instalacja sterownika moze zakoriczy¢
sie niepowodzeniem, a urzgdzenie moze nie nadawac sie do uzytku jesli kabel USB zostanie podtgczony przed
rozpoczeciem instalacji sterownika.

i# str. 20 ,Instalowanie sterownika”

Wazine informacje dotyczace potagczenia kablem USB

> Nie korzysta¢ z hub USB lub tego typu urzadzen.
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Rozdziat 2:

Instalacja oprogramowania
1

Rozdziat opisuje proces instalacji dotgczonego oprogramowania.
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2-1 Informacja o dotgczonym oprogramowaniu

Dotaczona ptyta CD-ROM zawiera nastepujgce oprogramowanie.

Oprogramowanie dla Windows

Sterownik STIKA

Sterownik przeznaczony dla systemu Windows wymagany do przesytania danych z komputera do urzadzenia.
Upewnic sie, ze zostat zainstalowany.

STIKA Navi

Oprogramowanie pozwalajgce na korzystanie z urzadzenia za pomoca systemu Windows. Moze by¢ uzywane do
przesuwania ostrza i testowania podawania materiatu. Jest ono automatycznie instalowane wraz ze
sterownikiem STIKA.

Roland CutStudio

Roland CutStudio jest oprogramowaniem pozwalajgcym na tworzenie danych ciecia i tatwe wykonywanie
operacji przycinania.

Plug-in CutStudio dla Adobe lllustrator

Plug-in do programu lllustrator pozwalajgcy na przycinanie na podstawie danych stworzonych w programie
Adobe lllustrator.

Plug-in CutStudio dla CorelDRAW

Plug-in do programu CorelDRAW pozwalajacy na przycinanie na podstawie danych stworzonych w programie
CorelDRAW.

Oprogramowanie dla komputeréw Macintosh

Plug-in CutStudio dla Adobe lllustrator
Plug-in do programu lllustrator pozwalajgcy na przycinanie na podstawie danych stworzonych w programie
Adobe lllustrator.
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2-2 Jesli korzystasz z systemu Windows

Wymagania systemowe

Wymagania systemowe do potaczenia USB

Nawigzywanie potfaczenia USB z pomocg systemu Windows wymaga stosowania komputera spetniajgcego nastepujace
wymagania systemowe. Prosimy pamietaé, ze inna konfiguracja moze nie by¢ obstugiwana.

System operacyjny

Windows 98SE (Second Edition)/ME/2000/XP

Komputer

1) Komputer z systemem Windows 98SE/ME/2000/XP preinstalowanym w momencie
zakupu (dotyczy to rowniez komputerdw pdzniej aktualizowanych do Windows
ME/2000/XP.

2) Komputery posiadajacy gwarantowang przez producenta obstuge komunikacji za
pomocg portu USB.

Wymagania systemowe dla Roland CutStudio

System operacyjny

Windows 98SE (Second Edition)/ME/2000/XP

Komputer Komputer korzystajgcy z systemu Windows
Naped CD-ROM
Monitor Monitor kompatybilny z systemem Windows wyswietlajgcy 16 bitowe kolory

(High Color) lub wiecej

Pamieé¢ (RAM)

128MB lub wiecej

Wolna przestrzen na
dysku twardym wyma-
gana do zakonczenia
procesu instalacji

10MB

Wymagania systemowe dla sterownika STIKA

System operacyjny

Windows 98SE (Second Edition)/ME/2000/XP

Komputer

1) Komputer z systemem Windows 98SE/ME/2000/XP preinstalowanym w momencie
zakupu (dotyczy to rowniez komputerdw pdzniej aktualizowanych do Windows
ME/2000/XP.

2) Komputery posiadajgcy gwarantowang przez producenta obstuge komunikacji za
pomoca portu USB.
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Instalacja oprogramowania

Instalowanie sterownika

STIKA Navi jest instalowany wraz ze sterownikiem.

Nie podtacza¢ do komputera do momentu, kiedy nie zostanie wyswietlony stosowny komunikat

Nie podtaczaé urzadzenia do komputera do momentu wyswietlenia stosownego komunikatu. Nieprawidtowe wykonanie
procedury moze uniemozliwi¢ instalacje.
¥ str. 54 ,Co zrobic jesli”

Procedura

1 Przed rozpoczeciem instalacji oraz konfiguracji, upewnic sie, ze kabel USB nie jest podtgczony.

2 Zalogowac sie do systemu Windows. Jesli wykonujesz instalacje dla systemu Windows 2000/XP, zaloguj sie
z prawami Administratora.

3 I . ] Wiozy¢ dotaczong ptyte CD do napedu CD-ROM.

r.“ N —Roland Po krotkiej chwili po lewej stronie zostanie wyswietlone
4 —h menu konfiguracyjne.

q CutStudic™  Install : ____——Klikngé [Install].
Windows™ Driver  (_Instal D= | Pojawi sie Poradniku instalacyjny i konfiguracyjny.
Advanced Guida Inetall Jesli korzystasz z systemu Windows 98 SE, Windows ME lub
Adobe lllustrator™ plug-in Instail WindOWS 2000' Poradniku inStalacyjny i konﬁguracyjny oraz
program konfiguracyjny zostang wyswietlone.
ComlDRAW ™ plug-in Install

iz eew. rola ok, comy

5 Wykonywa¢ instrukcje wskazane w Poradniku instalacyjnym i konfiguracyjnym w celu zakorczenia procesu instalacji.

¥ STISA Drbvr intalkatien arsl Sutug Ganda

. T I —
STIKA Driver ot
Tustalkation o Seng Garide U
Hadd

2 Imeran i S =

e SW- 15126 b s computer winl yo ane -
airacied ook e comnscteon
l= s o :r:l:f.l.' r.-l r-'\n:l-:-'-'- durw maxy rmakw moialishon =8 = |
mpa bl
Trataliicn cfthe dover a Bl scon ol Eor B r.
ikt il ey =]
Thin dererica howe o ot aed it 15 i chioe Program konfiguracyjny
Coarert the 5 BB o the comgreier umag 8 T5E cabde, kllow .
the st bk 1 sl the e (Windows 98 SE/Me/2000)

Poradnik instalacyjny i konfiguracyjny

Jesli okno [Driver setup] nie zostanie wyswietlone

Jesli korzystasz z Windows 98 SE, Windows ME lub Windows 2000, a okno konfiguracyjne nie zostanie wyswietlone,
najpierw nalezy sprawdzi¢ pasek zadan na dole ekranu. Jesli [Driver setup] jest wyswietlone, program dziata poprawnie.
Przejdz do paska zadan i kliknij [Driver Setup] w celu wyswietlenia programu konfiguracyjnego.

Pasek zadan /
_/

Klikna¢ tutaj.

et | B E D | E Rolnd STRA S maE P..I 4 5TRA mmlnﬂumuﬂ:j_hnm Selg

D
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Instalacja CutStudio

Instalacja oprogramowania CutStudio.

Procedura
1 i 5o = Wyswietli¢ menu konfiguracyjne Pakietu oprogramowania
— Roland STIKA.
2 _ Klikng¢ [Install].
CutEiaia™ C:M_‘}_,:———_'__'__ Pojawi sie okno konfiguracyjne.
Windows" Driver Install Readn
Advanoed Guida Instadl
Adobe llustrater® plug-in Install
ConelDRAW ™ plug-in Instail
iz 1wy, rod m . ey
3 Nastepnie wykonywac instrukcje wyswietlane na ekranie w celu zakonczenia procesu instalacji.

Nastepnie instalujemy Windows Advanced Guide.

Przegladanie pomocy online dla Roland CutStudio

Klikng¢ [Start], wybrac¢ [All programs] (lub [Programs], nastepnie wybra¢ [Roland CutStudio], wybra¢ [CutStudio Help].

[ Skstup k
B, windows Meda Cannamt
@ Folend CobSoudia

Ml Brograms B

* Mozna rowniez wyswietli¢ pomoc online dla CutStudio bezposrednio z menu CutStudio.

[ Untitled - CutStudio

Ble Edt Wew Format Chied |-_b:J|:-h_
1 = o e "ary

HEw Qpen Save [mpaort Cuickirg
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Instalowanie Windows Advanced Guide

Procedura

1 £ Raloed STIKA Sattwars Pac kg

CutStudia™ In=tadl tmadr ,--"'-’-‘F

Wirndows"™ Driver Instail R :
Advarced Guide G_I‘ri-‘t,ai[

Adobe lllustrator™ plug-in Install
—
Conal DRAW ™ plug-in Irestadl
S

iz s ey, roda nidig. ooy

Wyswietli¢ menu konfiguracyjne Pakietu oprogramowania
Roland STIKA.

Klikna¢ [Install].
Pojawi sie okno konfiguracyjne.

3 Nastepnie wykonywac instrukcje wyswietlane na ekranie w celu zakonczenia procesu instalacji.
4 W menu konfiguracyjnym przej$¢ do prawego gornego rogu i klikngé [X] w celu zamkniecia okna.

Przegladanie Windows Advanced Guide

Klikng¢ [Start], wybrac [All programs] (lub [Programs], nastepnie wybrac [Roland SV Series Manual], wybra¢ [Advanced

Guide].
) Statp v
By wandows Meda Carnert

[ Rolend CutSaadia

Al Programs B

R Rolard =¥ Series Manual
4 start S (5 o Meda Player

Instalowanie Plug-in dla CutStudio

Informacje dotyczace plug-in dla CutStudio, mozna znalez¢ w ,,Windows Advanced Guide” (format elektroniczny).
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2-3 Jesli uzywasz komputera Macintosh

Wymagania systemowe
Komputer Macintosh musi spetniaé nastepujgce warunki w celu wykorzystywania STIKA do operacji przycinania.
0S: Mac 0S 9 lub pdzniejszy (Adobe lllustrator 9/10/CS dziatajgcy bez probleméw)

Instalacja oprogramowania

Dotaczona ptyta CD zawiera ,,Mac OS installation and setup guide”, ktéry wyjasnia proces instalacji oraz konfiguracji
oprogramowania oraz Macintosh Cutting Guide. Jesli korzystasz z Macintosh, wykonuj ponizsze kroki w celu wyswietlenia
pliku, a nastepnie przeprowadzenia instalacji i konfiguracji.

1 Wiozy¢ ptyte CD do napedu CD-ROM.
2 Dwukrotnie klikngé¢ w ikone [Roland SV Series], ktora pojawi sie na Pulpicie.
3 Dwukrotnie kliknaé w ikone ,Install_e.html”.

Pojawi sie [MAC OS Installation and Setup Guide].

[ﬂ nA MBcs hstollation and Setuo Guide 1

= Tk {¥alare Ao knd K 0SvEI IS e intal_aliml 8= Q-

MacOS ‘ 0

nd Setup Guide

Thits thscument deseries Bow in bl amd ot up the sofiwan: aml
cperin nEanuals iekecinomis- fommed memssls)
e Solware
Thar 18- sofbware plug-in For Adobe Dosstor (Ve OF voron
The plug-in i commpoiide wath veraons ¥, 10 md C5 1o
umader Mlac OF 9 s |ntior operatimg syslzms.
Ther plz-m ket vou oagpui plofied paths i the SV-15/1 28 and

cul majesial
Instad it andd st inwp F you have o compecble version of
Dlustrasce.

4 Nastepnie wykonywac polecenia w [MAC OS Installation and Setup Guide] w celu zainstalowania i
skonfigurowania oprogramowania oraz Macintosh Cutting Guide.
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Rozdziat 3: Przycinanie
1

Rozdziat opisuje podstawowe operacje przycinania dla systemu
Windows. Operacje nieopisane w tym rozdziale, mozna znalez¢
w ,,Windows Advanced Guide” (format elektroniczny).
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3-1 Co nalezy wiedzie¢ przed rozpoczeciem przycinania

Rodzaje materiatow eksploatacyjnych

Z urzgdzeniem moga by¢ wykorzystywane nastepujgce rodzaje materiatow:

SV-15 SV-12 SV-8
Wymiar Szerokos¢: 360-381 mm Szerokos¢: 280-306mm Szeroko$¢: 200-215mm
(14-1/8 do 15”) (11-12”) (7-13/16 do 8-7/16")
280-305 mm (11-12") (dtugosc A3, szerokosc A4) (dtugosc A4)
(dtugosé A3, szerokosé A4) Dtugosé: 1100 mm Dtugosé: 1100 mm (43-1/4")
Dtugosé: 1100 mm (43-1/4") (43-1/4”) lub mniej lub mniej
lub mniej
Rodzaje materiatu (*) | Materiat z chlorkiem winylu (grubos$¢ materiatu nie wieksza niz 0,1 mm lub mniej, grubos¢
wraz z podktadem papierowym 0,3 mm (0,012") lub mniej).
Papier na etykiety (grubos¢ wraz z podktadem papierowym 0,3 mm (0,012”) lub mniej)

* Urzadzenie moze nie przycinac okreslonych rodzajéw materiatu.
> Nie korzysta¢ z materiatu, ktorego stan jest zgodny ze stanem wskazanym ponizej. Moze zosta¢ poluzowany lub

stac sie przyczyna zatoru w trakcie przycinania.

Materiat jest Krawedz materiatu Lewa i prawa Materiat jest dtuzszy niz
zakrecony do gory nie jest prosta krawedzZ materiatu 1100 mm (43-1/4")
nie sg rownolegte

B B L&

Korzystanie z materiatu rolowanego

W wypadku korzystania z materiatu rolowanego, upewnié sie, ze margines wynosi wiecej niz 40mm (1-5/8”) poza
obszarem przycinania zanim materiat zostanie odciety z rolki. Materiat o maksymalnej dtugosci 1100 mm (43-1/4") moze
zostac¢ zatadowany do urzadzenia. Jednak obszar ciecia wynosi jedynie 1000 mm (39-5/16").

!

Do
1100 mm
(43-1/4”)

B

> Przycina¢ materiat pod odpowiednim katem. Jesli przednia krawedz materiatu jest nieréwna, moze zostac
w nieprawidtowy sposdb dostarczona w trakcie ciecia, moze sie przekrzywi¢ wzdtuz przekatnej i efekcie poluzowac.
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3-2 Przycinanie

Poznajmy podstawowe metody ciecia podczas tworzenia etykiety zaprezentowanej po prawej stronie. Wykonywac kroki

zgodnie z ponizszym opisem.

Sprawdzi¢ czy materiat jest wystarczajgco waski, aby mégt
zostac zatadowany i ze dotyka rolek naciggajacych.
Dla modelu SV-15, wyregulowac rolki naciggajace do szerokosci
materiatu a nastepnie przesung¢ materiat do rolek
naciggajacych.
¥ str. 29 ,Zmiana szerokosci fadowanego materiatu

(dla SV-15)”

Krok 1: tadowanie materiatu

Procedura

1 Wytaczy¢ zasilanie urzadzenia.

Upewnic sie, ze lew krawedz materiatu jest rownolegta

z prowadnica.

* Jesli nie jest, przycigé¢ nadmiar materiatu od krawedzi, ktéra
dotyka rolki naciggajacej az do momentu, kiedy lewa krawedz
jest rownolegta z prowadnica.

Prowadnica

Przekreci¢ pokretto do regulacji materiatu i wsunaé materiat
do urzadzenia, a nastepnie z powrotem wysungc. Sprawdzic¢
czy materiat sie nie poluzowuje.

* Ponownie zatadowa¢ materiat jesli zostanie przekrzywiony lub
zostanie poluzowany.

Wyréwnac krawedzie materiatu ze znacznikami z tytu ostony
ostrza.

tadowanie dotaczonego materiatu testowego

Kierunek tadowania dofgczonego materiatu testowego rézni sie w zaleznosci od modelu urzadzenia.
SV-15/12 zgodnie z krawedziami (pejzaz) SV-8 zgodnie z dtugoscig materiatu (portet)

Dla modelu SV-15, zmieni¢ rozmiar zatadunku materiatu z 280 do 305 mm (11-12").

i str. 29 ,Zmiana szerokosci tadowanego materiatu (dla SV-15)”
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Zmiana szerokosci tadowanego materiatu (dla SV-15)

Dla modelu SV-15 mozliwa jest zmiana szerokosci fadowanego materiatu, aby byta ona zgodna z faktycznie fadowanym
materiatem (360-381 mm (14-1/8 do 15”) lub 280-305 mm (11-12")). Zmiana potozenia rolek naciggajgcych oraz ustawien
sterownika pozwala na zmiane szerokosci.

1 Unie$¢ dzwignie regulacji materiatu po prawej stronie.

Dzwignia regulacji materiatu (prawa)

Usunac blokade rolki naciggajace;.

Nie uzywaé nadmiernej sity podczas zdejmowania
blokady rolki naciggajacej. Jesli otwér, w ktérym
znajduje sie blokada zostanie powiekszony, blokada
moze zostac¢ poluzowana i moze wypadac po

ponownym zamocowaniu na urzgdzeniu.
T Blokada rolki naciggajacej

A

3 Przesunac prawa rolke naciggajaca, aby pasowata do szerokosci fadowanego materiatu i zatozy¢ blokade rolki
naciagajace;j.

= o
- L Rolka naciagajaca :;
- Rolka naciagajaca ﬁ,r) -

280-305 mm (11-12”") 360-381 mm (14-1/8 do 15”)

g

Opusci¢ dzwignie regulacji materiatu po prawej
stronie.

- ' Dzwignia regulacji materiatu (prawa)

5 tadowanie materiatu.
= str, 28 ,Krok 1: tadowanie materiatu”

280-305 mm (11-12") 360-381 mm (14-1/8 do 15”)

Zmienic obszar ciecia sterownika, aby pasowat do rozmiaru zatadowanego materiatu.
¥ Procedura 1i2 na stronie 30 ,Krok 2: Tworzenie danych ciecia”
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Krok 2: Tworzenie danych ciecia

Nalezy skorzystac z oprogramowania CutStudio w celu stworzenia danych ciecia.
Patrz ,,Roland CutStudio Online Help” w celu poznania szczegétow dziatania oraz funkcji CutStudio.
> Dla Windows 2000/XP, zalogowac sie do systemu Windows jako Administrator.

1. Uruchomic CutStudio.

Klikng¢ [Start]. Wybraé [All programs] (lub [Programs]) —
[Roland CutStudio], a nastepnie klikngé w [CutStudio].

Gl Rolsed CubShud
o PEmote sssstanos
@

G Winckows Jooenal Mamar

Al Programs B

[ Osnan Hep

' start Bl %, vrcows Meds Conmeet

2. Wprowadzanie ustawien obszaru ciecia.

B2 Untitled - CotStodio
a N Edb  Uiew Format Ohiat Belp

.
ga’:r-l" E';:g 4y = 'o' Kliknaé [File], a nastepnie [Cutting setup].
SR Irnpeart Cutting Poiawi sie okno [Cutting setupl.
Saue Ciri+5 L )
Import ...
Seprngy 3
Cubting. .. Chri+p
Cubting Previsw
Print it Cuis
€ Wybraé nazwe uzywanego modelu w polu '
[Name].
Cutting Setup m
Pinier - —
Home: | ERETOEAT,
Slahus A=edy
Thoe: Haland 54-15
Whers:  USEDO
Commert 9 Klikna¢ [Properties].
Paps P Poiawi sie okno [Properties].
S T - 5 P
o Lerdecaps
H et | ok || cancel |
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&% Boland 5¥-15 Properties T— i

9 Klikna¢ zaktadke [Size].

L8

i mJL it - ] = |
:h;lﬁ:l Lengih: B E mn J '@' Ustawic obszar ciecia, aby pasowat do
il zatadowanego materiatu.
Uni W celu ustawienia szerokosci, klikng¢ [rys]
© Hilincsers w celu wybrania albo 250 mm [9,84”] lub 340
O e mm [13,39”] (wytgcznie SV-15). (* Ustawié na
250 mm (9,84”) jesli uzywany jest dotgczony
Fokere materiat testowy). Szerokos¢ nie moze by¢
& o zmieniona dla modeli SV-12/8. Dla dtugosci
) Bdeg ustawi¢ obszar po odjeciu marginesu

zatadowanej dtugosci materiatu.
= str. 58, Obszar ciecia”.

Klikna¢ [OK].

BRoland f_f_fk@

G)ﬁﬂﬁ Help 6‘ Klikna¢ [OK.] ponownie, aby zamkna¢ ekran

[Cutting setupl.

Obszar ciecia zostat ustawiony.

3 Untitled - CutStudio
Fla Edf %iew Fomat Objedt  Help
¥ = H % o

Piaps Qpan Saw Impart Cikhng

Biaty obszar odpowiada obszarowi
ciecia. Tekst lub ksztatty znajdujace

sie poza tym obszarem nie zostang
/ przyciete.

R I%000> | pAx

Curaor; 10010, 3.0 mn Grid; 5,5 mm 53% I




3. Wstawianie tekstu oraz ksztattow w trakcie tworzenia danych ciecia.

W tym przyktadzie, wprowadzimy stowo ,SALE” jako tekst i narysujemy dookota ramke, aby pdzniej tatwiej mozna byto
oderwac to stowo.

1

G Edi Vev Forne Qhied Hep

| = = ) 0
Py Open Save gt Cutting

3 untigied - Cutituie

B Ed Vew Fons chisd Hep
J = | i = 7
Fay Open Syve It Cuting

Klikna¢ w lewy goérny rég, a nastepnie
przeciagnac do prawej strony na dole,
aby zmienic¢ rozmiar.

Kliknaé [A].

Klikna¢ gdziekolwiek na biatym obszarze,
a nastepnie wpisac ,,SALE”.

Kliknaé [ ll].
Dookota tekstu wyswietlone sg symbole [.] i [7].

Przeciggnac¢ symbole [.] i [T] do pola
tekstowego, aby zmieni¢ rozmiar tekstu.

Kliknaé [ (=]}
Narysowa¢ prostokat dookota stowa ,,SALE”.
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al - CatStudin

] Fumtﬂn
e QOpen 'In Saye [ i-'l'l:llilrt

5
Krawedz poczatkowa
| 'i'_""'; / y .-‘I:-f__ I
N Y | —+—]
e :*}'
-, _ mar |
Przesung¢ kursor do wnetrza tekstu. Kiedy ksztatt kursora zmieni
ksztatt na krzyzyk, przeciagnac w celu przesuniecia.
6

T
L —
Saveirl | £ Cuiting D ala EEAE

—

[ﬁh game [Unliied cat

| 5= )

[2e]

Save ashype. | Cutstudia D ccumart [ col

Wazine informacje zwigzane z zapisywaniem danych

Klikng¢ ll

Za pomocg myszy wybrac¢ obszar zawierajgcy tekst
i prostokat.

Po ich wybraniu, linia zmieni kolor na niebieski.
Przesunac ich potozenie na gore okna, blisko
krawedzi poczatkowe;j.

Klikng¢ [Save].
Pojawi sie okno [Save as].

W celu ,,Save in”, wybrac¢ wtasciwy folder.
Wprowadzi¢ nazwe pliku, a nastepnie klikng¢
[Save].

Obszar ciecia ustawiony w [File] — [Cutting setup] — [Properties] nie zostaje zachowany. Podczas kolejnego importu
danych, przejs¢ do menu [Cutting setup] i ponownie wykonaé czynnosci zwigzane z obszarem ciecia.
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Krok 3: Przycinanie

Przed rozpoczeciem ciecia, upewnic sie, ze Krok 1: ,tadowanie materiatu” i Krok 2: ,, Tworzenie danych ciecia” zostaty
pomyslnie przeprowadzone.

Procedura

Wocisna¢ klawisz zasilania i wtgczy¢ urzadzenie.
Dioda zasilania zostanie zapalona. Karetka tngca
przesuwa sie do lewej krawedzi urzadzenia.

W momencie kiedy dioda zapali sie na state,
maszyna jest gotowa do ciecia.

2 Klikng¢ [Cutting].
Fle Edt Yew Formal 9bkd  Help
A W)
MeEw CIpEn Save Impart
3 Klikng¢ [OK.].

zostaje rozpoczete.
Staher  Aesdy

Tupa Aoland =415
Whem  USEDO

71 Saketian

Corment [ClPvink ko e
Prird rance Copess
Ea Hurber g |1 %

T (e |

Woycinanie tekstu ,SALE” i obwodki zostaje
zakonczone.

Dane cigecia zostang wystane z komputera, a ciecie
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4 Wocisnac¢ przycisk zasilania i wytaczy¢ urzadzenie. Upewnic sie, ze dioda zasilania przestanie sie palié.

Przekreci¢ pokretto podawania materiatu i usuna¢
materiat.

Wcisnac¢ przycisk zasilania i wytaczy¢ urzadzenie.

Ponownie wcisng¢ przyciska zasilania i wiaczy¢
urzadzenie.
Karetka tngca powraca do lewej krawedzi.

Jesli chcesz ponownie przycigé materiat, najpierw nalezy go usungé, a potem ponownie zatozy¢.

> Mozna réowniez anulowac operacje ciecia ze STIKA Navi. Wiecej informacji mozna znalez¢ w ,,Windows Advanced
Guide” (format elektroniczny).
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Krok 4: Uzywanie przycietego materiatu

Skorzystac z tasmy aplikacyjnej do zamocowania przycietego materiatu. Przycigé¢ tasme aplikacyjng do wymaganego
rozmiaru. Przed zastosowaniem, porzadnie przemy¢ powierzchnie, na ktérej bedzie mocowany materiat, aby usungé
resztki kurzu lub ttuszczu.

Procedura
1 = Usunga¢ nadmiar materiatu, pozostawiajac jedynie tekst.
_ ? —1 \“S Wykonac te operacje za pomocg szczypcow, aby doktadniej
/ s H\ ; \>--- usungé tasme.
2 Przycig¢ tasme aplikacyjng do wymaganego rozmiaru.
— / .y Doktadnie przykry¢ wyciety materiat tasma aplikacyjna,
x% = L dn e =~ aby pod jego powierzchnie nie dostato sie powietrze,
lh . - _E-é‘\i’;h ) a nastepnie przenie$¢ materiat.
A ot i j*"?— Mozna wygodnie przenosi¢ materiat za pomocg komercyjnie
- “f?t?’ 3_:).\ ,x/’f‘x . ‘k\ dostepnej gumowej wycieraczki lub ptaskiej czesci linijki itd.,
- '“--H_\) aby zetrze¢ wyciety materiat z ponad tasmy aplikacyjne;j.

3 - Przymocowaé materiat wraz z dotgczong tasmg aplikacyjna do
A wybranego obiektu, a nastepnie przycisnac¢ od gory.
a4k Y
| SAL\/E
il F"f L\\l == ..f"’-:h:-\""'h
L o
\ .'I \
4 Upewnic sie, ze materiat jest przymocowany do powierzchni,

a nastepnie powoli oddzieli¢ tasme aplikacyjna.

Jesli pomiedzy materiat i powierzchnie dostanie sie powietrze,
powodujac powstanie pecherzyka powietrza, uzy¢ igty w celu
przebicia bgbelka i wycisniecia powietrza, tak, aby materiat
doktadnie przylegat do powierzchni.

Uzycie wycietego materiatu zostato zakonczone.

Materiat po przycieciu

Przenies¢ wyciety materiat na tasme aplikacyjng i przymocowac do okreslonego obiektu najszybciej jak to mozliwe.
Kurz lub brud, ktdére dostang sie na powierzchnie materiatu, mogg utrudniac przyklejenie tasmy aplikacyjnej.
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Rozdziat 4:
Zaawansowane korzystanie

z urzadzenia STIKA
|

Rozdziat szczegétowo opisuje regulowanie dtugosci ostrza, ustawianie
wtasciwego kata zatadowanego materiatu oraz tworzenie danych
ciecia.
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4-1 Optymalizacja jakosci ciecia

Sprawdzanie jakosci ciecia danego materiatu

Wykona¢ ciecie testowe w celu sprawdzenia jakosci ciecia materiatu. Wykonac test ciecia po zmianie rodzaju materiatu
i regulacji dtugosci ostrza.

> Sprawdzi¢ czy materiat zostat zatadowany przed rozpoczeciem ciecia testowego. Brak zatadowania materiatu moze
uszkodzi¢ ostrze lub ostone ostrza.

> Nie przesuwac karetki tngcej manualnie. Moze to uszkodzi¢ urzadzenie.

> Nie dotykaé ruchomych elementéw w trakcie pracy urzgdzenia. Moze to spowodowac nieprawidtowe dziatanie.

Procedura

1 Zatadowac materiat.

2 Przy witaczonej diodzie zasilania, przytrzymac przycisk
zasilania przez 2 sekundy lub dtuzej.
2 sekundy
lub dtuzej
3 Zabrac palce w momencie, kiedy karetka tnaca zacznie sie

przesuwac.

Ciecie rozpoczyna sie w miejscu, w ktdrym obecnie znajduje
sie ostrze i w ktdrym znajduje sie ksztatt wskazany na rysunku.
Aby wykonac kolejne ciecia testowe, przytrzymac przycisk
zasilania przez 2 sekundy lub dtuzej po zakonczeniu poprzed-
niej operacji ciecia. Ten test ciecia jest wykonywany w miejscu,
ktore nie pokrywa sie poprzednim potozeniem ciecia.

4 Usuna¢ wyciete ksztatty i sprawdzi¢ jakos¢ przyciecia materiatu.
Jakos¢ przyciecia materiatu jest regulowana za pomoca dtugosci wysuniecia ostrza. Regulowa¢ dtugos¢ wysuniecia
ostrza w zaleznosci od stanu materiatu po jego usunieciu.

J str. 39 ,,Regulowanie wysuniecia ostrza”
Ostrze o ksztatcie krzyza pozostawia delikatne slady na papierowym podkfadzie materiatu.
Jest to optymalna dtugos$¢ wysuniecia ostrza. Nie jest konieczne regulowanie jego dtugosci.

Materiat jest trudno usuna¢ z podktadu papierowego. Slad ostrza jest stabo dostrzegalny.
Wyniki ciecia zmieniaja sie.

Wysung¢ ostrze E
Ostrze nacina papierowy podktad. = i (et
) ) - | S LiErd
Ostrze przecina papierowy podktad. *@:p}) _"_'T
Materiat zwija sie w trakcie ciecia. "\::; “ﬂ;—'
Cofnac ostrze Optymalna diugos¢ Wysuniecie ostrza Wysuniecie ostrza
Wysuniecia ostrza Zbyt krotkie Zbyt d’fugle
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Regulacja wysuniecia ostrza

‘&‘ UWAGA Nie dotyka¢ koncéwki ostrza palcami.
Moze to by¢ przyczyna zranienia.
Procedura
1 O Wytaczy¢ zasilanie urzadzenia. Poluzowac srube, zdjaé

Ostona ostrza
ostone ostrza.

2 Regulacja dtugosci wysuniecia ostrza.
Przekreci¢ koncowke ostony ostrza zgodnie z rysunkiem
. 0.l w celu wysuniecia koncéwki ostrza. Wykonac peten obroét
| | ||||| -1 mm duzg nakretka, aby wysunaé koricéwke ostrza o 0,1mm.
1 : Koricéwka ostrza wtasciwie
nie jest widoczna spoza
ostony ostrza.
3 Podtrzymac srube od dotu i wtozy¢ ostone ostrza.
™ Podtrzymac
srube od dotu.
4 Dokreci¢ srube.

Poruszy¢ ostone ostrza do gory, aby upewnié sie, ze nie
zostata poluzowana.

5 Wykonac test ciecia i sprawdzi¢ jakos¢ ciecia materiatu.
Powtarza¢ do momentu kiedy uzyskana zostanie optymalna jakos¢ ciecia.
U str. 38 ,Sprawdzanie jakosci ciecia materiatu”

Szacunkowa dtugos$¢ wysuniecia ostrza

Korzystac z nastepujacego rownania uznajgc go za szacunkowe wyliczenie dtugosci wysuniecia ostrza.

Grubos¢ papierowego Porcja Ostona  Potowa podktadu
D’.{ug.os'(: Y _ Grubo‘si(: + podktadu materialu \;-I:[ papierowego

wvsuniecia ostrza 1 podtoza 2 : | -

\

A bl
* Sugerowany punkt /_.-:-" = T
Optymalne ustawienie zostaje osiagniete jesli na papierowym f },-"' \
podktadzie znajduja sie stabo widoczne linie po wykonaniu | Ostrze
ciecia testowego. Podkfad Stopien wysuniecia ostrza

papierowy mniej wiecej odpowiada

dtugosci naciecia
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4-2 Korekcja kata zatadowania materiatu

Jesli nie zostat zatadowany rownolegle do urzadzenia, materiat moze zosta¢ poluzowany w trakcie ciecia.

Mozna uzy¢ dzwignie regulacji materiatu do poprawienia kata materiatu bez potrzeby usuwania go z urzadzenia.

Procedura

Unie$¢ dzwignie regulacji materiatu.

Dzwignia regulacji materiatu

—L

Przesung¢ materiat do tytu i do przodu, a takze
rl I wyréwnac lewa krawedZ materiatu do prowadnicy

-
—

Opusci¢ dzwignie regulacji materiatu, aby
unieruchomi¢ materiat.
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4-3 Informacje o tworzeniu danych ciecia

Tworzenie danych tekstowych

W tej sekcji opisana zostata metoda zmiany rozmiaru wielkosci i czcionki wprowadzanego tekstu za pomoca funkgji
,Properties”. CutStudio korzysta z czcionek Windows TrueType oraz OpenType opartych na TrueType.

Procedura

1 53 5al F.cst - CotStudin
Ble Edt wew Farmat Chiect Help
J = d % r
Hes Qpen Save [mport Cutarg
2

3 Zmiana rozmiaru tekstu i czcionki.

Sz nciShape|| Pos [ on | Fomet

W Elo_lches:-
. < )SALE °

Hoanal Bold

”JI Tordt Height AR Chevncon Spacing - [abgn with Curpe
| ¢ A

_

Kliknaé [ il].
Klikng¢ w pozgdany obszar i nastepnie wprowadzic¢
litery.

Kliknaé [Format] — [Font]

Pojawi sie okno [Properties]. Okno [Properties] mozna

rowniez wyswietli¢ w nastepujacy sposdb:

o Klikng¢ [Format] — [Properties].

° Klikng¢ [Properties] w szybkim menu po nacis-
nieciu prawego przycisku myszki.

W trakcie zmiany rozmiaru tekstu, wprowadzi¢ w polu
[Text Height] wysokos¢, na ktorej tekst ma zostac przyciety.
Podczas zmiany wysokosci tekstu, szerokos¢ tekstu zostanie
zmieniona w tym samym stopniu.

Aby zmienié czcionke dla tekstu, klikngé [ * ] w polu ponizej

w Sk [0
Heilte
@ I AR LS
() Dascarshe i DEFTF 0 | x
2 ey Bhon
HI WHh = | [in f
] ¥ []Hergs condapping tacd
T i[11] x
Ce e

Czcionki [Fontl1 i wvbraé wtasciwv kréi czcionki.

( Klikna¢ [OK.].

Wiecej informacji na temat ekranu [Properties], patrz ,,Roland CutStudio Online Help”.

L Zmienione zastatv wielkoéé i kréi czcionki.

]
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23 5l F.st - CutStudio
Ble Edt Yew Farmap Cbiect Hep

_ = H Ay
jl=t] Cpen Save [rrork

"

Cudng

IEaAEEE:

P

X O (

B3 Untitled - CotStodio

He EdE Wew Farmss Help
| = dy
e Qpen monrk

Save As

Przeciagna¢

- P

Smll:in[_t__i Cuiting Dala & o CF -
I:Fllagamar [ Uttt et I_Em_:
Save a3 hpa. |l:ulStudi:| 0 coceameank [, c1| hl Cancel

Kliknaé [ El]

Narysowa¢ prostokat wokét liter.
Narysowanie kwadratu utatwi oddzielenie materiatu.

Jesli wycinamy niewielkie teksty, narysowaé kwadrat
dookota kazde;j litery.

Klikng¢ [Save].
Pojawi sie okno [Save as].

W celu wykonania [Save in], wybraé wtasciwy folder.

Whprowadzi¢ nazwe pliku, a nastepnie klikng¢ [Save].
Stworzone dane zostaty zapisane.
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Tworzenie konturéw odczytujac pliki w formacie BMP/JPG

Pliki systemu Windows w formacie BMP/JPG mogg by¢ odczytane za pomocg CutStudio, a kontury obrazu wykryte i dzieki
temu stosowny obrazek moze zosta¢ wyciety. Odczytanie krawedzi niektérych typow obrazéw moze byc trudne. Prosimy
pamieta¢ o nastepujgcych warunkach w trakcie préby odczytywanie obrazéw za pomocg CutStudio.

Warunki dla danych umozliwiajace czyste ciecie

> Kolory nie mogg zawierac ciggtych odcieni, a kolorowe krawedzie musza by¢ jasno okreslone.
Rekomendujemy czern i biel. Skanowane zdjecia zwykle zawierajg ciggte odcienie i nie sg wtasciwe do wycinania.

> Zwiekszanie rozdzielczosci

Optymalna rozdzielczos$¢ rézni sie w zaleznosci od stopnia skomplikowania obrazu i obszaru ciecia.
Dane o wysokiej rozdzielczosci sg wolniej odczytywane przez CutStudio.

72 dpi 300 dpi

O

U

Procedura
1 Kliknac [File], a nastepnie [Import].
Pojawi sie ekran [Import].
EdE  ¥iEw Farmaz object  Helo
=T CorlHh A i
Cpen. ., Chil+o g4 T
SEwe 45

Sowe G5,

Scanngr

Qukng... P
Cubing Previsw

Ckng Setup. ..

. Wybra¢ wtasciwy plik.

Loak i | 53 Cuting Dot Nl e B Klikna¢ [Open].
(Mrowectd )— Odczytane dane zostajg wyswietlone.
[
Fiepome: (: pen jl'
ey (="
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| =
] pen

Iz Qut line

Enirnct Corkor Liness

[l daminage

o

S

Ligh

Jesli to konieczne zmienic rozmiar i potozenie.

Bl Bt Wew Foms Obiect Hep

L ]
Fout | 0

Klikng¢ [Object] — [Image outline].
Pojawi sie okno [Image outline].

Klikna¢ [Extract contour lines].

Wykryte zostang krawedzie obrazu. Kontur zostanie
wyswietlony jako niebieska linia.

Sprawdzi¢ czy linia konturu jest wiasciwa, a nastepnie

kliknac [OK.].
Krawedz obrazu zostaje wykryta.

Shcrarant: i gm Deniy

B3 Untighed - CutSiudia

000> £

™~

2
%

Object tool

Bl EdL Wew Fomal Chec Hep ksztattu obrazu, jesli jest to niezbedne.
| L A R T I § Wiecej informacji na temat korzystania z narzedzi
b Oren ] Fvg=art: [l g ]

Help”.

Mozna korzystac z narzedzi obiektowych do zmieniania

obiektowych mozna znalez¢ w ,,Roland CutStudio Online
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Usuwanie niepozadanych linii ciecia
CutStudio moze by¢ wykorzystywany do usuwania linii konturéw, ktére nie sg potrzebne.

Procedura

1 Buniiied - Caistudio Wybraé wykryta linie krawedazi.

Els Edr Wen Foong EECCHE Hen

Klikna¢ [Object] — [Break polyline].
Krawedz obrazu zostaje oddzielona.

Klikna¢ na niepozadanag linie ciecia.

Klikna¢ [Edit] — [Delete].

Niepozgdana linia ciecia zostaje usunieta. Pozostate
odczytane dane pozostaja i nie zostajg usuniete.

Przeciggna¢ myszka w celu wybrania pozostatych linii
konturéw.

Aby wybra¢ wszystkie linie konturéw w ekranie CutStudio,
klikng¢ [Cut] — [Select All].

Przytrzymac klawisz Shift i klikng¢ w linie krawedzi, aby
wybrac jedynie te pozgdane.

Kliknac¢ [Object] — [Integrate polylines].
Oddzielona linia konturu jest zaznaczona jako catosé.




4-4 Stosowanie materiatow wielkoformatowych

Wraz z rozmiarem stosowanego materiatu, bedzie coraz trudniej utrzymywadé caty materiat w miejscu tak, aby sie nie
przesuwat w trakcie stosowania, oraz aby uniemozliwi¢ tworzenie pecherzykow powietrza pomiedzy materiatem

a powierzchnig aplikacyjna.

Uzy¢ sprayu z wodg zawierajgcg detergent na powierzchni aplikacyjnej, aby umozliwi¢ sobie przesuwanie i umieszczanie
materiatu we wtasciwym miejscu, a takze zmniejszy¢ prawdopodobienstwo tworzenia sie pecherzykdéw powietrza
pomiedzy materiatem i powierzchnig aplikacyjna.

Procedura

1 Przygotowac wyciety materiat i przymocowacé od gory materiatu tasme aplikacyjna.

2 Usunac pozostatosci kurzu i ttuszczu z powierzchni

‘ aplikacyjnej. Korzystac¢ z komercyjnie dostepnego sprayu,
aby doktadnie spryskaé powierzchnie aplikacyjng woda
zawierajacq 2 do 3 kropel neutralnego detergentu.

Natozy¢ materiat na powierzchnie aplikacyjna.
Poprawi¢ potozenie i kat materiatu.

Skorzystac z komercyjnie dostepnej wycieraczki lub ptaskiej
krawedzi linijki, aby usunac resztki ptynu.

Kiedy woda juz wyparuje, powoli usung¢ tasme aplikacyjna.
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Rozdziat 5: Konserwacja
]

Rozdziat opisuje jak nalezy czysci¢ urzadzenie
i wymieniac ostrze.
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5-1 Konserwacja

W trakcie czyszczenia, urzadzenie odfgczy¢ od zasilania i usungc¢ caty materiat.

Czyszczenie koncowki ostrza

&‘ UWAGA Nle.dotykac, koncowki ostrz_a p,alcaml.
Moze to by¢ przyczyng obrazen.

Kurz i pozostatosci materiatu moga zbieraé sie na koricéwce ostrza i obnizaé jakos$¢ ciecia. Usungé kurz i pozostatosci
materiatu, ktére mogty przywrzeé do korncéwki ostrza.

Czyszczenie uchwytu na ostrze

&‘ UWAGA Nie dotyka¢ koncéwki ostrza palcami.
Moze to by¢ przyczyng obrazen.

Kurz i pozostatosci materiatu moga zbieraé sie na ostonie ostrza i obnizac jakos¢ ciecia. Zdjgé koncdwke ostony ostrza
i usungc pozostatosci materiatu, ktore mogty sie zebra¢ wewnatrz.

Aby zdja¢ nasadke, odkrec
i uchwyt ostrza, tak jak na

rysunku.

Czyszczenie jednostki gtdwnej

Za pomoca suchej sciereczki przetrze¢ brud i kurz z jednostki gtéwne;.
Nigdy nie uzywa¢ srodkéw solwentowych takich jak rozciericzalnik lub benzen.
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5-2 Wymiana materiatéw eksploatacyjnych

Wymiana ostrza

Po wielokrotnym przeprowadzeniu regulacji wysuniecia ostrza i przeprowadzaniu kolejnych cie¢ testowych moze sie
okaza¢, ze urzgdzenie w dalszym ciggu nie przycina materiatu we wtasciwy sposdb. Moze to oznaczac, ze ostrze jest
zuzyte lub uszkodzone. W takim wypadku nalezy wymieni¢ ostrze na nowe.

Przed wymiang ostrza, usung¢ materiat.

&‘ UWAGA Nle.dotykac, koncowki ostrz? p,alcaml.
Moze to by¢ przyczyng obrazen.

Procedura

1 Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

2 ‘ Uchwyt ostrza Poluzowac srube, usung¢ ostone ostrza.

3 Zawleczka — ./ Wocisng¢ zawleczke i wyjac stare ostrze.

4 Wcisngé nowe ostrze do momentu, kiedy ustyszymy wyrazne
klikniecie.
5 Podtrzymywac srube od dotu i wtozy¢ uchwyt na ostrze.
Podtrzymac
Srube od dotu
6 Dokrecic¢ srube.

Uchwyt na ostrze Poruszy¢ uchwyt na ostrze do géry, aby upewnic sie, ze nie zostanie

poluzowany.
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Wymiana ostony ostrza

Nawet jesli ostona ostrza jest delikatnie uszkodzona, nie bedzie miato to wptywu na jakosc ciecia. Jesli ostona ostrza jest
uszkodzona w tak duzym stopniu, ze obniza to jakos¢ ciecia, nalezy jg wymieni¢ na zapasowg ostone ostrza.

&‘ UWAGA N6z tnacy uzywany w tym wypadku jest ostry i stanowi niebezpieczenstwo.

Wykonywaé operacje uwaznie, aby unikngé obrazen.

Procedura

1 Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

2

Oddzieli¢ ostone ostrza od jednostki gtéwnej.

Uzy¢ komercyjnie dostepnego noza oddzielajgcego, aby utatwic
usuniecie.

Dla modelu SV-15, unie$¢ lewa/prawg dzwignie regulacji

-. materiatu i usungé ostone ostrza.

* Nie umieszczac rak z przodu kierunku, w ktérym
przesuwamy ndz oddzielajacy.

Zetrze€ i usunac pozostatosci kleju na jednostce gtownej.
Uzy¢ czystej sciereczki, aby doktadnie przeczyscic jednostke gtéwna.

1 | — Wiozy¢ zapasowq ostone ostrza do urzadzenia.

." - III | Wyréwnadé ostone ostrza z pomoca linii odniesienia pokazanej
1 ||':' Fe—u 1 == g'l | naurzadzeniu.
| Iy " 1

Linia odniesienia
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Dzwignie regulacji materiatu

Oddzieli¢ dwustronng tasme i przymocowac ostone ostrza.

Dla modelu SV-15, opusci¢ lewa/prawa diwignie regulacji
materiatu.
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Rozdziat 6: Zatacznik
1
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6-1 Co robig, jesli...

Ta sekcja opisuje, co robi¢, jesli natkniemy siena problem
zwigzany z uzywaniem urzgdzenia. Prosimy najpierw prze-
czytac te sekcje przed uznaniem, ze wystgpit btgd w dziata-
niu urzadzenia. Nalezy réwniez pamieta¢, ze rozwigzania
dla symptoméw tutaj przedstawionych zostaty opisane

w ,,Windows advanced guide” (format elektroniczny).

Jesli to konieczne korzysta¢ z obydwu dokumentéw.

Urzadzenie nie pracuje wiasciwie
Czy kabel zostat prawidtowo podtaczony?
Jesli nie zostat prawidtowo podtaczony kabel zasilajgcy lub
USB, sprawdzié na stronie wskazanej ponizej i podtgczy¢ go
prawidtowo.

E¥  str. 16 ,Podfaczanie kabli.

Czy ustawienia sterownika sg prawidtowe?
Upewnic sie, ze port komunikacyjny zostat prawidtowo
ustawiony.

Czy lampka zasilania mruga?

Problem jest zwigzany z btedem komunikacyjnym lub
polecenia.

Wytgczy¢ zasilanie, sprawdzi¢ podtaczenie kabli oraz
ustawienia komputer/oprogramowanie.

Zasilanie nie zostaje wytaczone, nawet po wcisnieciu
przycisku zasilania
Odtaczy¢ zasilacz AC od urzadzenia.

Naciecia materiatu nie sg gtadkie/’czyste’
Czy stopien wysuniecia ostrza jest optymalny?
Sprawdzi¢ czy stopien wysuniecia ostrza byt regulowany.
E=  str. 39 ,Regulacja stopnia wysuniecia ostrza”

Czy uchwyt ostrza jest na miejscu?
Mocno go przymocowac, aby Sruba nie poluzowata sie
w trakcie ciecia.

Czy konncéwka ostrza jest uszkodzona?
Wymienié na nowe ostrze.
E¥  str. 49 ,,Wymiana ostrza”

Elementy materiatu nie sg przycinane w ciagty sposéb
Czy konncéwka ostrza jest uszkodzona?
Wymienié na nowe ostrze.
g str. 49 ,Wymiana ostrza”

Czy kurz lub pozostatosci materiatu sg przyczepione do
koncéwki ostrza?

Zdjac ostrze i wyczysci¢ jego koncéwke.

E¥  str. 48 ,,Czyszczenie korncowki ostrza”

Czy w uchwycie na ostrze znajduje sie nadmiar resztek
materiatu lub kurzu?

Zdjac¢ koncodwke uchwytu ostrza i usungc¢ pozostatosci
materiatu.

g str. 48 ,Czyszczenie uchwytu ostrza”

Czy na ostonie ostrza sg rysy?

Jesli ostona ostrza jest uszkodzona, poprawa ciecia
materiatu moze nie by¢ mozliwa, nawet jesli ustawienia
urzadzenia, a takze instalacja ostrza i uchwytu ostrza
zostaty witasciwie przeprowadzone. Wymienic ostone
ostrza na nowa.

e  str. 50 ,Wymiana ostony ostrza”

Czy uchwyt ostrza jest uszkodzony lub zuzyty?
Wymienié uchwyt ostrza na nowy.

Naciecie jest przesuniete do tytu/do przodu
Czy stopien wysuniecia ostrza jest optymalny?
Sprawdzi¢ czy stopien wysuniecia ostrza byt regulowany.
e  str. 39 ,Regulowanie stopnia wysuniecia ostrza”

Czy materiat napotkat na przeszkode w trakcie ciecia?

Nie umieszczaé niczego z przodu i tytu urzadzenia. Moze to
utrudni¢ dostarczanie materiatu, a w efekcie zmienic
miejsce ciecia.

Naciecie jest przesuniete w lewo/w prawo
Jesli miejsce ciecia jest zgodne z ponizszym rysunkiem,
wykonac nastepujace kroki.

Przerwa pomiedzy
literami jest rézna.

/ i Wyciete zostaje
miejsce inne niz
S wskazuja dane
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Czy stopien wysuniecia ostrza jest optymalny?
Sprawdzi¢ czy stopien wysuniecia ostrza byt regulowany.
E=  Str. 39 ,Regulowanie stopnia wysuniecia ostrza”

Czy karetka tnaca przesuwa sie w nienormalny sposob i
czy stychac dziwny diwiek?

Usunac kurz i pozostatosci materiatu przywierajace

do watu prowadnicy karetki tnacej, a nastepnie nawilzy¢
go.

g=  Str. 57 ,Nawilzanie watu”

Materiat przesuwa sie w trakcie przycinania
Czy dtugosé materiatu wynosi 500 mm (19-5/8”) lub
wiecej?
Jesli ma dtugo$é 500 mm (19-5/8”) lub wiecej, niektére
rodzaje materiatu mogg sie przesuwac w trakcie ciecia.
Nalezy albo zmieni¢ na inny rodzaj materiatu albo skréci¢
jego dtugosc.

Czy dtugos¢ materiatu jest zbyt krétka?

Jesli jest za krotka, niektdre rodzaje materiatu z niewielkg
sztywnoscig mogg sie przesuwac w trakcie ciecia. Nalezy
albo zmienic na inny rodzaj materiatu albo korzystac z
tego samego materiatu o wiekszej dtugosci.

Czy krawedzie materiatu zostaty rowno przyciete?
Jesli krawedzie materiatu zostaty przyciete pod katem,
odcig¢ nadmiar, aby materiat zostat wyréwnany

z prowadnicami podczas tadowania.

Czy materiat napotkat na przeszkode w trakcie ciecia?
Nie korzystac z szerszego materiatu niz podana w
specyfikacji urzadzenia. Lewa i prawa krawedz materiatu
beda dotykaty wewnetrznej powierzchni urzgdzenia

i oprocz zmiany swojego potozenia, materiat moze
rowniez zosta¢ uszkodzony.

Czy korzystasz z materiatu z fatdami lub zagieciami?
Moze to uniemozliwi¢ wiasciwe dostarczanie materiatu
oraz moze przesuwac jego pozycje. Zlikwidowa¢ fatdy lub
zagiecia i zatadowac¢ materiat ponownie.

Jesli sterownik nie moze zostac zainstalowany
Jesli instalacja zostaje przerwana w trakcie lub poradnik
nie pojawia sie w momencie potgczenia kablem USB,
wykona¢ nastepujace kroki.

Windows XP/2000
1. Jesli pojawi sie okno [Found new hardware wizard],
klikng¢ [Finish] w celu jego zamkniecia.

2. Wyswietl [System properties].
Windows XP
Klikng¢ menu [Start], a nastepnie prawym przyciskiem
myszy [My computer]. Klikngé [Properties].

3. Klikna¢ zaktadke [Hardware], a nastepnie klikngé [Device
manager].
Pojawi sie okno [Device manager].

nnnnnnnnnn L S S
T g e My CF'I:E-"I.' ) Advmud
- —

=M Tha D e Hsrge s ad t e kil i suld
k' oo popin. L e Dovics Flomogen o chosge e
Erepering of wre e e ——,

(T im0

o Dt S ot pova itk i D fud o et et
ot bl by A whorss: Lerdoin by pma ol um
e = o irdees Lgd sk kel diesils

D e iging T |

Hiasdearn ook, orichs vy b o b 0 i Lo
b T R

| oot Pkt

LI Carcal

Usunac¢ nazwe uzywanego urzadzenia (lub [Unknown
device]).

4. Przej$¢ do menu [Action] i klikng¢
1. W menu [Uninstall].
[View], klikngé
[Show hidden
devices]. L t . J

| devices] [ Bhe (iction)( Gew ) b

A
2. Wykryj | WS F A =aa
e Dsybnards -~
[Printers] lub L j Mma::l otheas porking decis
i +- B Monibors
[Other deylce], B Hefone b s
a nastepnie B 7o MorePhg snd Play Driveis

. e Ports (00H 3.LFT)
dwukrotnie o Pt !
klikna¢.
TOOSSEINS
S0 and BAID ondr ol &
Sourd, viden and geme controlars
e g e g wrlumes
I Stbon dvos
/'(| . émwﬂ&nummﬁ w
3. Klikng¢ w nazwe uzywanego
modelu (lub [Unknown device]). Y
L L y

5. Po pojawieniu sie okna
wskazanego powyzej, klikngé
[OK.].

kal:Jcn‘\lre appears, click [LK].
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5. Zamkng¢ [Device manager] i klikngé [OK.].
6. Odtaczy¢ kabel USB podtaczony do komputera.

7. Ponownie uruchomi¢ Windows i wykonac ponizsze
kroki zwigzane z ,,Odinstalowywaniem sterownika”.

8. Ponownie przeprowadzi¢ instalacje.
e Str. 20,,Instalacja sterownika”

Windows 98 SE/Me
7. Ponownie uruchomi¢ Windows i wykonac ponizsze
kroki zwigzane z ,,Odinstalowywaniem sterownika”.

8. Ponownie przeprowadzi¢ instalacje.

Usuwanie sterownika
W celu usuniecia sterownika wykona¢ nastepujgce
czynnosci.
1.Przed rozpoczeciem odinstalowywania sterownika,
odtaczyc¢ kable USB od komputera.

2.Zalogowac sie do systemu Windows. Jesli instalacja
jest prowadzona dla systemu Windows 2000/XP,
zalogowac sie z prawami ,Administratora”.

3. Wiozy¢ dotaczong ptyte CD do napedu CD-ROM.
Przejs¢ do prawego gornego rogu i kliknij [X] w celu
zamkniecia menu konfiguracyjnego.

4.W menu [Start], klikna¢ [Run].

5. Wprowadzi¢ ponizsze dane, a nastepnie klikng¢ [OK.].

Type thes niams of & program, foldse, docomert, o
z"_; Tricerret pesoi oz, and Windows will open i for o,

-
et LoDy e s L TRERH P L SETLR ERE| v]
k.

C o o[ conen | [owe

* Na tej ilustracji, naped D zostat okreslony
jako naped CD-ROM.

Windows 2000/ XP
(Litera napedu CD-ROM):\Drivers\WIN2KXP\SETUP.EXE

Windows 98 SE/Me
(Litera napedu CD-ROM):\Drivers\WIN9X\Setup.exe

Program konfiguracyjny zostanie uruchomiony, a okno
[Driver setup] zostanie wyswietlone.

6.
Wybierz [Uninstall].
I lrstal __'___,_,_—'-"'_'_-
F Unesa
- Wybierz nazwe
(i:__ —— uzywanego modelu.

I |
C_Slal_- } — T
b :)_4 —] Kliknij [Start].

7.Klikngé [YES], aby ponownie uruchomi¢ komputer.

ey y Rextart muel ba dona. Fastart pos *
.\._I
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6-2 Smarowanie watu

Materiat moze nie by¢ przycinany witasciwie jesli kurz i pozostatosci materiatu przywra do watu prowadnicy karetki tnacej.
Jesli wystgpig nastepujgce symptomy, zdjgé obudowe watu i nasmarowac wat potozony zgodnie z ponizszym rysunkiem.
Uzywac smaru maszynowego do nawilzenia watu.

Nie przesuwa sig ptynnie Stychaé nienormalny diwiek

Procedura

1 Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

2 Zdjac¢ obudowe watu.
Uzy¢ srubokretu Philips do odkrecenia srub.

e 1 N

R#% =30

= [ [ ::{3
Do

* Nie umieszczac rak z przodu kierunku, w ktérym
przesuwamy noz oddzielajacy.

Przetrzec i usunac kurz przywierajacy do watu.

Za pomocg smaru maszynowego lekko nasmarowac frag-
menty watu po lewej stronie od miejsca wskazanego na
rysunku.

Zbyt duza ilos¢ smaru moze powodowacd plamienie materiatu.

5 Zatozy¢ obudowe watu i wkreci¢ Sruby.
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6-3 Obszar ciecia

Obszar ciecia
(szerokos¢)

Obszar ciecia
(dtugosc)

Dopuszczalna
szerokos¢ materiatu

Dopuszczalna
dtugos¢ materiatu

Sv-15

340 mm (13-3/8”)
250 mm (9-13/16”)

1000 mm (39-5/16")
1000 mm (39-5/16")

360-381 mm (14-
1/8” do 15”)
280-305 mm (11-12”)

1100 mm (43-1/4")
1100 mm (43-1/4")

Sv-12

250 mm (9-13/16”)

1000 mm (39-5/16")

280-305 mm (11-12”)

1100 mm (43-1/4")

SV-8

160 mm (6-1/4")

1000 mm (39-5/16")

200-215 mm (7-
13/16” do 8-7/16")

1100 mm (43-1/4")

* Wymagany margines do przesytania materiatu do przodu/tytu zostat wziety pod uwage.

Dla modelu SV-15

Uchwyt ostrza

Rolki naciagajace

Dla modelu SV-12/8

Rolki naciagajace

Uchwyt ostrza

Marterial

B -
[~ I I | Margi
) argin |
argin ] | Tt e | mmsm—
S Y — (3/8 in.) : :
(3/8 in.T§ ' i ' I !
; | : = i
1 : 1 : 1
— H ! H - = I ]
1 ' 1 i 1
[ u - I 1
] ; ] i |
i ieci i 1 Maximum i Obszar ciecia 1
Maximum E Obszar cigcia i E 1000 mim ; (szerokos¢) E
1000 mm y | (szerokosd) ; l (39-5/16 In.) : |
. 1 L .
{39-5/16 in.) : : : i ;
1 1
: : 1 T Material i ]
: ] : i :
1 : 1 1 1
[ sy ——
Y : ____________________ :______: Mar‘gin 1
Margin 1 1 30 mm
0mm 4 \ (1-3/16 in.)
(1-3/16 In.) Obszar ciecia (dtugos¢)
SV-12: 250 mm (9-13/16”)
. Obszar ciecia (dtugos¢)
%1  Dopuszczalna szerokos$¢ materiatu SV-12: 250 mm (9-13/16")
280-305 mm (11-12”) imaon amaden
_ e
- - - - . Dopuszczalna szerokos¢ materiatu
Obszar cigcia (szerokos¢) SV-12: 280 do 305 mm (11” do 12”)
. MOmmORREN SV-8: 200 do 215 mm

Dopuszczalna szerokos¢ materiatu
360 do 381 mm (14-1/8” do 15”)

(7-13/16” do 8-7/16")
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6-4 Umiejscowienie oznaczen zasilania i numeru
seryjnego

Numer seryjny

Jest to oznaczenie wymagane na potrzeby
konserwacji, napraw lub uzyskania pomocy.
Nie wolno odczepia¢ oznaczenia ani go brudzic.

Oznaczenie zasilania

Korzystac z gniazdka elektrycznego spetniajgcego
wymagania zwigzane z napieciem, czestotliwoscig oraz
pradem — wartosci podane tutaj.
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6-5 Specyfikacja

SV-15

[ sv-12

| sv-8

Metoda ciecia

Metoda przesuwania mediéw

Maksymalny obszar

Szerokos¢: 340 mm (13-

Szerokos¢: 250 mm (9-

Szerokos¢: 160 mm (6-

ciecia 3/8”) 13/16”) 1/4”)
Dtugosé: 1000 mm (39- Dtugosé: 1000 mm (39- Dtugos¢: 1000 mm (39-
5/16”) 5/16”) 5/16”)
Dopuszczalna wielkosé¢ Szerokos¢: 360-381 mm Szerokos¢: 280-305 mm Szerokos¢: 200-215 mm
materiatu (*1) (14-1/8” do 15”) (11-12”) (17-13/16” do 8-7/16")

Dtugosé: 1100 mm (43-
1/4”) lub mniej
Szerokos¢: 280-305 mm
(11-12”)

(dtugosc A3; szerokosé
A4)

Dtugos$é: 1100 mm (43-
1/4”) lub mniej

(dtugosc A3; szerokos¢
A4)

Dtugos$é: 1100 mm (43-
1/4”) lub mniej

(dtugosc A4)
Dtugos¢: 1100 mm (43-
1/4”) lub mniej

Maksymalna predkos¢
ciecia

12-1000 mm/sek (7/16”
do 3-7/8” na sek.)

12-40 mm/sek. (7/16” do
1-9/16” na sek.)

12-40 mm/sek. (7/16” do
1-9/16” na sek.)

Dopuszczalny rodzaj
materiatu (*2)

Materiat oparty o chlorek winylu (grubos¢ warstwy samego materiatu 0,1 mm lub
mniej, grubos¢ z podktadem papierowym wynosi 0,3 mm (0,012”) lub mniej)
Papier na etykiety (Grubos¢ z podktadem papierowym wynosi 0,3 mm (0,012”) lub

mniej)

Interfejs

UsB 1.1

Zasilanie elektryczne

Dedykowany zasilacz AC Wejscie: AC100 do 240V +/- 10%, 50/60 Hz

Wyjécie: DC 19V, 2,1 A

Zuzycie energii

Okoto 20W (wtgcznie zasilaczem AC)

Wymiary 522 (S) x 205 mm (G) x 440 (S) x 205 mm (G) x 340 (S) x 205 mm (G) x
115 mm (W) 115 mm (W) 115 mm (W)
(20-5/8” (S) x 8-1/8” (G) x | (17-3/8” (S) x 8-1/8” (G) x | (13-3/8” (S) x 8-1/8" (G) x
4-1/2” (W) 4-1/2” (W) 4-1/2” (W)

Waga 3,3 kg 2,7 kg 2,2 kg

Poziom gtosnosci

60 dB lub mniej (zgodnie z ISO 7779)

Srodowisko pracy

Temperatura: 5 do 41 st C (41 do 104 F), wilgotnosc¢: 35 do 80% (bez skrapania)

Zawartosc¢ zestawu

Zasilacz AC, kabel zasilania, kabel USB, wymienna ostona ostrza, ostrze, uchwyt na
ostrze, zawleczka, materiat testowy, testowa tasma aplikacyjna, ptyta CD,

podrecznik uzytkownika

*1

W zaleznosci od rodzaju, materiat ktdry ma dtugos¢ 500 mm (19-5/8”) lub wiecej moze sie przesuwaé w trakcie ciecia.

*2

Moze réwniez nie by¢é mozliwe przycinanie niektérych rodzajéw materiatu.
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Prosimy o przeczytanie tej Umowy przed rozpakowaniem medidw.

Umowa licencji na oprogramowanie

Roland DG Corporation (dalej nazywany , Firmg) przekazuje Panu/Pani niezbywalne, nie wytgczne prawo do uzywania
Oprogramowania dostarczonego wraz z tg Umowg, pod warunkiem zaakceptowania nastepujgcych postanowien.

Jesli zgadza sie Pan/Pani ha nastepujgce postanowienia, nalezy odpakowaé media, na ktérych nagrane jest
Oprogramowanie lub wystarczy klikng¢ przycisk lub inne oznaczenie zgody na nastepujgce postanowienia. W ten sposéb
ta Umowa zostanie zawarta.

Jesli nie zgadza sie Pan/Pani na nastepujgce postanowienia, nie nalezy odpakowywaé mediéw. Lub mozna klikngé przycisk
lub inne oznaczenie okredlajace, ze nie zgadzajg sie Paristwo z postanowieniami tej Umowy. W takim wypadku licencja nie
zostaje przekazana i nie wolno Panu/Pani korzysta¢ z Oprogramowania.

1.

Definicja

,Oprogramowanie” okresla programy i inne pliki dostarczone wraz z tg Umowa, a takze inne programy i pliki

dystrybuowane przez Internet oraz inne serwisy.

Wtasnosé

Catkowita wtasnos¢, prawa autorskie oraz pozostate prawa pokrewne zwigzane z tym Oprogramowaniem,

znakiem towarowym oraz pozostatymi dokumentami nalezg do Firmy.

Warunki

(1) Z Oprogramowania wolno korzysta¢ na jednym komputerze.

(2) Wolno stworzy¢ kopie zapasowg Oprogramowania.

Prawo przechowywania Oprogramowania i jego kopii zapasowej w dalszym ciggu nalezg do Firmy, ale prawa
do nosnika, na ktérym kopia zapasowa Oprogramowania zostata nagrana nie nalezy do Firmy.

Czynnosci zakazane

(1) Ta kopia Oprogramowania, lub kopia zapasowa Oprogramowania, nie mogg by¢ wykorzystywane na wielu
komputerach w tym samym czasie, w sieci, na Internecie, lub na innych komputerach za pomoca innych
srodkéw dystrybuowania.

(2) Oprogramowanie nie bedzie poddawany inzynierii wstecznej, dekompilowaniu lub procesowi reverse
assembling.

(3) Prawa do Oprogramowania nie mogg by¢ pod zadnym pozorem przekazywane, przepisywane, wypozyczane,
pozyczane lub licencjonowane osobom trzecim, bez wzgledu na to czy ta Umowa zostata zakoriczona lub
anulowana.

Zakonczenie

(1) Firma moze zakonczy¢ te Umowe i zazgdac zaprzestania korzystania z Oprogramowania jesli ztamane
zostang postanowienia tej Umowy lub jesli naruszone zostang prawa wtasnosci, autorskie, lub inne prawa
pokrewne nalezgce do Firmy.

(2) Umowa ta zostanie automatycznie zakoriczona kiedy przestanie Pan/Pani korzysta¢ z Oprogramowania.

(3) Jesli ta Umowa zostanie zakonczona lub anulowana, nalezy zwréci¢ kopie Oprogramowania Firmie lub
zniszczy¢ jg na whasny koszt najszybciej jak to tylko mozliwe.

Gwarancja

(1) Firma nie gwarantuje, ze jakos$¢ lub funkcjonalnos$¢ Oprogramowania spetni jakikolwiek zaktadany przez
Pana/Panig cel.

(2) Firma nie przejmuje odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane z wykorzystaniem tego Oprogramowania.

(3) Firma nie przejmuje odpowiedzialnosci za jakgkolwiek strate wynikajgcg z wykonywania przez Pana/Panig
praw przyznanych w tej Umowie.

(4) Specyfikacja Oprogramowania podlega zmianie bez podania uprzedniej informaciji.

Prawo wfasciwe

Ta Umowa podlega zapisom prawa Japonii, a strony bedga zwracaty sie do stosownych jurysdykcji sgdéw Japonii.
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