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Rozdziat 1:

Wstep
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Cechy plotera

Niski poziom hatasu
> Ciche ciecie osiggniete dzieki zastosowaniu servo motorow.

Latwosc obstugi
> Dwuwierszowy podswietlany wyswietlacz zapewnia dobrg
widocznos$¢ znakow nawet w ciemnych pomieszczeniach.
> Panel sterujacy oraz menu opracowane z myslg o prostej obstudze
wedtug tatwego do zrozumienia schematu.
> Ciecie jeszcze nigdy nie byto tak proste dzieki programowi Roland
CutStudio.

Wszechstronno$¢ oprogramowania
> Wtyczki do popularnych komercyjnych programoéow umozliwiajq
programowi CutStudio ciecie stworzonych w nich projektdw.
> Markery umozliwiajq ciecie konturéw naklejek wczesniej
wydrukowanych na drukarce.
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Dotaczone akcesoria

Dotaczone akcesoria sa spakowane razem z ploterem. Upewnij sie czy wszystkie sg

obecne.

Zasilacz Kabel zasilajacy Né6z tnacy

Podstawka pod rolke Nozyk do folii Pinceta
Oprawka, pin Folia testowa Folia transportowa

Kabel USB
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Funkcje i nazwy czesci plotera

Ploter

Lewa rolka dociskowa

Rolka dociska materiat gdy

dzwignia docisku jest Prawa rolka dociskowa
uniesiona. Rolk i
ustawiamy na Igwej Glowica Rolka dociska materiat gdy
krawedzi materiatu. Tutaj instalujemy dzwignia docisku jest
néz tnacy. uniesiona. Rolke ustawiamy
na prawej krawedzi

Listwa ochronna materiatu.

Chroni néz w
przypadku zbyt
duzego nacisku.

Panel sterujacy

Tutaj ustawiamy
wszystkie opcje
plotera.

Linie prowadzace

Podczas tadowania . ’ .
materiat ustawiamy Rolki napedzajace

rownolegle do tych lini. Przesuwaja materiat. \/
/

Prowadnica noza

Umozliwia obciecie materiatu bez
wyjmowania go z plotera. Aby
obcig¢ materiat przesun nozykiem P
od poczatku do konca prowadnicy. Dzwignia -
opuszczania
docisku

W pozycji poziomej rolki

Podstawka . L
dociskowe sg uniesione.

Miejsce na nozyk,
oprawki itd.

Linie prowadzace

Podczas tadowania
materiat ustawiamy
réwnolegle do tych lini.

L Gniazdo zasilania

— Ztacze szeregowe RS-232

e - ___Ztacze USB
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Funkcje i nazwy czesci plotera

Panel sterujacy

Wyswietlacz

Przycisk TEST

Przytrzymanie przez
sekunde lub dtuzej
powoduje wyciecie
testu.

Przycisk MENU

Wciskajac ten przycisk
przetqczamy sie pomiedzy
ustawionymi parametrami
ciecia, trybem menu oraz
wys$wietlaniem szerokoscii
pracy.

Przycisk NACISK
Wyswietla opcje

Przycisk PAUZY

Wciéniecie powoduje
przerwanie wycinania.
Ponowne wcisniecie
wznawia prace.

Przycisk punktu
poczatkowego

Wciéniecie na 1s

2
m
=
c
=
o
]
0
m

zmiany nacisku noza.

®)

Suwak doktadnej

=2 -1 0 +1 +2
| I I T ]

m—

regulacji nacisku

Umozliwia regulacje
nacisku z duza
precyzjq.

PEN FORCE

powoduje ustawienie
aktualnej pozycji noza
jako punkt
poczatkowy ciecia.

| Przyciski
| nawigacyjne

Stuzg do przesuwania
materiatu i gtowicy
oraz wybierania i
ENTER poruszania sie w
menu.

Przycisk ENTER

Stuzy do wybierania
(b opcji w menu oraz do

\ ich zatwierdzania.
‘ : Przycisk
wilacz/wylacz
Aby wytaczy¢
urzadzenie nalezy

przytrzymac ten
przycisk przez 1s lub

Notacja:

wiecej.

W ponizszym dokumencie przyciski na panelu sterujgcym bedq oznaczone nastepujecymi

znakami.

Cmeni> Przycisk MENU

Przycisk NACISK

Przycisk ZATWIERDZ (ENTER)

GesT> Przycisk TEST

Przycisk punktu poczatkowego
A T O &S T D Kursory

Przycisk PAUZY
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Rozdziat 2:

Ciecie

Ten rozdziat opisuje podstawowe czynnosci
zwigzane z cieciem.


http://www.polkos.com.pl/

P.H.U. PolKos Mariusz Kosior, www.polkos.com.pl

Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

Teraz nauczymy sie podstawowych operacji wymaganych do wyciecia napisu
takiego jak ponizej przy uzyciu folii dolaczonej do plotera oraz programu
CutStudio. Wykonuj polecenia podane ponizej aby wycia¢ napis.

SPRZEDAZ

KROK 1: tadowanie folii do plotera

Zataduj folie do plotera

Folia testowa (czarna)

Postepowanie:

1.tadowanie folii.

(1
Upewnij sie czy dzwignia
docisku jest opuszczona.

Dzwignia opuszczania
docisku

Znaczniki rolek

| dociskowych
7 m\\ Yy
Caness- yus 0 —=Roland | Tylko w tych
miejscach mozna
] | ustawic rolki
.. . o o o | dociskowe. Inne
Linie pomocnicze—_| 0% | ustawienie jest
o ;
—— 000 niedozwolone.
T =&
@ ©
Ustaw materiat réwnolegle _ .
do lini pomocniczych. o o = = = Ustaw prawg krawedz
— folii na prawej
o ~~ krawedzi znacznika
Upewnij sie czy lewa l rolki napedzajace;.

krawedz folii znajduje sie na —m——
rolce napedzajacej.
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

6 przesun rolki dociskowe tak aby byty umieszczone na krawedziach materiatu oraz
znajdowaty sie pod znacznikami rolek napedzajacych.

Upewnij sie czy rolka znajduje sie
w obrebie znacznika rolki

dociskowej. f—l——L
v
= PRoland
—l Znacznik rolki
== = = Jf "1 | Rolka dociskowa napedzajacej
— ‘({j o\o o
: = o = - .
= | OOO o T e T S 5 1 2
[ _]T .| ooo0
! I | Il == &
'l IRRAN | It ..l ot

Upewnij sie czy rolki dociskowe nie sg za blisko krawedzi materiatu lub czy nie wystajg poza

OK

materiat.

Znacznik

Rolka dociskowa

Linie pomocnicze

E

5 ST e

~kmiis o 55

Zalecenia:

Nie ustawiaj
rolki poza
znacznikiem

Ustaw krawedz folii réwnolegle do lini pomocniczych.

Opusc¢ docisk ciggnac na dzwignie.
Folia jest zabezpieczona na swoim miejscu.

« Nie uzywaj duzej sity przy poruszaniu dzwigni docisku.
« Jesli folia jest krzywo przycieta lub pognieciona przed zatadowaniem do plotera wyprostuj ja

lub przytnij tak aby jej krawedzie tworzyty ze sobg kat 90 stopni. W przeciwnym razie folia
moze zjezdzac z rolek co moze spowodowac uszkodzenie plotera.

10
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

2. Wiacz ploter i ustaw go w stan gotowosci do odbioru danych.

o Nacisnij przycisk wiaczajacy.
(2] Nacisnij C¥ D aby wybraé
“PIECE"”

(z ang. - arkusz)

(34 NaciénijCerer>
Gtowica tnaca przesunie sie w lewo,
materiat zostanie zmierzony.

Po zatadowaniu materiatu na ekranie

Szerokos¢ : : .
W: 175mm zostanie wyswietlony obszar pracy.

Dtugosc¢ L: 233mm

Po zatadowaniu materiatu upewnij sie czy folia nie zjechata z rolek dociskowych.

11
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

Predkoé¢ ciecia Kierunek ciecia Naci$nij @
Upewnij sie czy wskazane opcje
20 cm/s pokazane sg na wyswietlaczu. Wartosci
| 50 gf 0.250 mm <A moga by¢ inne niz pokazano obok. Jak
i i ustawi¢ odpowiednie wartosci zostanie
Nacisk noza  Przesunigcie noza pokazane w dalszej czesci tekstu.

4

To koniec tadowania folii do plotera. Przejdz do kroku 2:“Instalowanie nozyka tngcego”.

Jesli materiat zjedzie z rolek dociskowych nalezy powtdrzy¢ czynnosci zwigzane
z tadowaniem materiatu i zatadowac go tak aby nie zjechat z rolek.

12
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

KROK 2: Instalowanie nozyka thacego

@ UWAGA: Nie dotykaj koncowki nozyka palcami z uwagi na mozliwos¢ zranienia.

1.Umieszczanie nozyka w oprawce.

9 Pin wyskoczy z A

lekkim kliknieciem ;

4 Nakretka
Nozvk Naciskaj dopoki
Ostrze ( ?)——y _#@/ pin wyjdzie z
oprawki
"\Wysuniecie
nozyka

£
@Q

N
*_ Okoto 0,2:1 mm

Oprawka po
ustawieniu nozyka

Wkre¢ do konca nakretke oprawki.

W14z pin do oprawki.

W16z nozyk do oprawki z przeciwnej
strony jak pin.

Wysuniecie koncowki noza zalezy od
grubosci folii, na ktorej pracujemy. Jesli
pracujemy na zwyktej folii banerowej to
wystarczy wysuniecie nozyka o minimalng
wartos¢ 0,2mm. W przypadku grubej folii
do piaskowania nozyk nalezy wysung¢ na
okoto 1mm. Nalezy uwazac¢ aby za mocno
nie wysuna¢ nozyka, poniewaz w
przypadku zbyt duzego nacisku
przetniemy folie z podktadem i
uszkodzimy listwe ochronng. Druga
metoda to wysuniecie nozyka na statg
wielko$¢ okoto 1mm i regulowanie tylko i
wytacznie nacisku noza. Jednak w
przypadku ztego nacisku uszkodzimy
listwe ochronna.

W przypadku réznych materialow czasem moze by¢ konieczne dostosowanie
wysuniecia noza aby uzyskac najlepsza jakos¢ wycinania. Nalezy to zrobi¢
doswiadczalnie. W przypadku bardzo matych liter aby zapobiec wyrywaniu
folii przez nozyk nalezy zmniejszy¢ wysuniecie to minimum czyli do grubosci

folii.

13
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

1.Zamocowanie oprawki w gtowicy.

o Poluznij obejme oprawki.
@G*owica tnaca
e
Q f
@ : = Podeprzyj obejme od spodu i wtéz
‘ M oprawke do uchwytu.

B 7 ’\\\\/{
P e 3
Wt6z oprawke az  Obejme podeprzyj

kotnierz oprze sie  palcem od spodu.
na obejmnie.

Dokrec Srube zaciskajgcg uchwyt oprawki.
Nalezy to robi¢ z wyczuciem aby nie pekt
uchwyt oprawki.

To konczy procedure instalowania nozyka. Przejdz do kroku 3: “Ustawianie parametrow
ciecia dla danego materiatu.”

14
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

KROK 3: Ustawianie parametrow ciecia dla danego materiatu
Zanim rozpoczniesz wycinanie nalezy wycigc¢ test ciecia (ang. cutting test).

Wykonanie testu ciecia:

Upewnij sie czy suwak PEN FORCE jest w
pozycji 0 (na $rodku).

1 Nacisnij przycisk TEST przez sekunde lub
1 dtuzej.
! Test cigcia zostanie wyciety.

(3 Tweezers v Uzyj klawisza <7 > aby wysung¢ folie do

(C% przodu po czym za pomocg pincety
&

= wybierz wyciete figury i sprawdz jakosc i

poprawnosc ciecia.

(4] Wybierz z folii okrag.

Sam okrag zostat wybrany ->
Przejdz do punktu ©.

Kwadrat zostat wybrany razem z
okregiem ->

Zwieksz site nacisku noza az do
momentu gdy kwadrat bedzie
pozostawat na swoim miejscu.
Informacje w dziale “Zmiana nacisku
noza”.

©  zdejmij wewnetrzny kwadrat z folii.
Nozyk pozostawia na papierze podkiadowym ledwo widoczny
slad.
I\,lacisk jest poprawny. Przejdz do kroku 4: “Ustawianie miejsca poczatkowego”
Slad nozyka na papierze jest niezauwazalny.
Minimalnie zwieksz nacisk nozyka suwakiem na przednim panelu przesuwajac go
W prawo.
Slad nozyka jest zbyt gleboki albo papier podkiadowy jest naciety.
Zmniejsz site nacisku noza tak aby pozostawat na folii tylko lekko widoczny $lad.
Informacje w dziale “Zmiana nacisku noza”.

15
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

Zmiana nacisku noza:

(1
o [ L =R FORCE 50 p
‘ 02 ¢ "

S o 2| b
| o3 Z’ 6 & ||
8% L IJ

e [ L =Nk FORCE 50 gf s
Sl | et Les X
& 56 -
\ﬂ - 2 FORCE 60 gf <

9 20 cmis i

60g 0250mm LA |

Upewnij sie czy suwak PEN FORCE
jest w pozycji 0 (na $rodku).

Nacisnij przycisk FORCE na panelu
sterujgcym a nastepnie przycisk >.

Uzyj > CT > aby zmienic site
nacisku.
Nacisnij ENTER aby zatwierdzié.

W momencie pojawienia sie gwiazdki wartos¢
zostata zapamietana.

Nacisnij przycisk MENU po czym
przycisk < aby powrdci¢ do ekranu
pokazanego po lewej.

Po zmianie nacisku noza przesun néz na lewo od poprzednio wykonanego testu aby
unikng¢ strat materiatu.

Przesuwanie materiatu i gtowicy tnacej:

Aby przesungé néz w odpowiednie miejsce uzyj przyciskow < > A itd.

Aby przesung¢ gtowice lub folie o matg wartos¢ naciskaj przycisk szybko pulsacyjnie.
Natomiast aby przesung¢ folie lub gtowice na wieksze odlegtosci trzymaj wcisniety
przycisk. Gdy trzymasz przycisk wcisniety przesuwanie na pierwszych 2cm bedzie
wolne. Pdzniej przyspieszy.

16
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

KROK 4: Ustawianie punktu poczatkowego

Po ustawieniu parametrow ciecia nalezy ustawic¢ punkt poczatkowy ciecia

(miejsce, z ktorego ploter rozpocznie ciecie). Nalezy przesunac folie tak aby

nie cia¢ uprzednio wycietych testow.

(1] {':.u.,w.. —Roland Uzyj przycisku < aby przesung¢ gtowice na
e maksymalnie w lewo.

Nastepnie uzyj przycisku ~ aby przesung( folie

tak aby wyciete testy znajdowaty sie przed

listwg ochronna.

Ustawienie punktu
poczatkowego spowoduje, ze
ciecie bedzie odbywac sie za
ta linig.

@ = TT A8 ORIGIN SET Przytrzymaj przycisk ORIGIN przez
= | | Jo sekunde lub dtuzej.
I:T: O ((:j,'@ ‘ Screen | Pierwszy ekran bedzie mrugat przez chwile
o Wemls po czym pojawi sie ekran drugi.
50gf 0250mm /A
Screen 2

To koniec przygotowania do ciecia. Przejdz do kroku 5: “Tworzenie grafiki do wyciecia”.

17
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

KROK 5: Tworzenie grafiki do wyciecia

Zainstaluj program Roland CutStudio, ktéry znajduje sie na ptycie dotaczonej do

plotera. (nalezy wybra¢ Install z menu, ktére otworzy sie po uruchomieniu ptyty).

Wazne: Jesli uzywasz Windows 2000/XP musisz sie zalogowaé na prawach administratora.

1.Uruchomienie CutStudio

Uruchom program z menu Start.

i irtwvet Bxplere
B Outlock Lxprom
© Wrtoms Meda Paver
B wirdiomes Messorger

@ Kliknij [File], nastepnie kliknij [Cutting
setup] - pokaze sie nowe okno.

@ Wybierz Roland GX-24. }

Prinker

heome [ R -

Statur  Ready

Type:  Roland GX-24 -

Whete:  USBOOS 9

Comement: Kliknij [Properties]. Otworzy sie okno

[Roland GX-24 Printing Preferences] ‘

Paper Orientation J
L

Sge  |UserSize =l = Potrat

| = | C Landscape
ot ca_|

18
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

& Roland GX-24 Printing Preferences rl_lrg:]
@ e {o Kliknij na zaktadke [Size]. ]
: Cutting Area
Ak Widh:  [1790 < mm
JH;I-LIL Length:  |2330 iimmj -
‘T @ == } (6 *Kliknij na przycisk [Get from Machine] }
om ﬂd'l'ﬂ
i 7 i ' L Obszar ciecia zostat wyswietlony.
it :
& Milmeters *Jesli uzywasz tacza szeregowego do
" Inches podfaczenia plotera nalezy wtedy recznie
przepisac szerekos¢ i dtugosc z ekranu
plotera.
Rotate
& Of )
@ Kliknij [OK]
' )
& Kliknij jeszcze raz [OK] aby zamknaé
poprzednie okno.

. —

=

|Cursor: 184.2, 28.6 mm I [rid: 5,5 mm [100%

Na tym obszarze nalezy ustawic grafike do wyciecia. Mozna jg importowac z formatéw
*_ eps oraz *.ai. Punkt poczatkowy (miejsce, w ktdrym ustawiliSmy punkt poczatkowy
na ploterze) jest w lewym dolnym rogu (kropka z dwiema strzatkami). Napisy mozna
rowniez stworzy¢ korzystajac z prostych narzedzi dostepnych w programie. Przy
pomocy przycisku [A], ktéry znajduje sie po lewej stronie, tworzymy napis
“SPRZEDAZ". Grafika zostanie wycieta w miejscu, w ktérym znajduje sie na ekranie.
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Ciecie przy uzyciu dotaczonej folii

Gotowy napis wyglada nastepujaco:

i3 untitled - Cutstudio

New  Cpen

CEd [

'.;;—"1'

ma'l
1+

[Rx#oo0n>|p

NS N O P —
: J NS | e i o S\
=
: 4| | 3

[ [Cursor: 27,0, 62.5 mm I I |Grid: 5,5 mm [100%

Klikajac na napis prawym przyciskiem i wybierajac [Properties] mozemy zmienié
rozmiar napisu, obrdci o dany kat lub pochyli¢ napis o dany kat.

Wyciecie napisu, grafiki:

(1] reven Kliknij na [Cutting].
2] — — Kliknij na [OK]

glee:

D o
(34 r"c(_,‘..,..,.. — “?_11 Ploter wytnie projekt.
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GX - 24

P.H.U. PolKos Mariusz Kosior

www.polkos.com.pl
tel. 052 345 24 50
Serwis:

+48 606 611 008

Wszelkie prawa zastrzezone.
Kopiowanie fragmentow lub catosci zabronione. Wszelkie znaki handlowe sg wtasnoscia odpowiednich firm.

Dokument stworzony przy pomocy wolnego, darmowego oprogramowania OpenOffice 2.0 PL
www.ux.pl www.openoffice.pl
Ttumaczenie i sktad: Mariusz Koztowski Ver. 0.5
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