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W celu wtasciwego i bezpiecznego stosowania oraz petnego zrozumienia mozliwosci urzadzenia, prosimy
przeczyta¢ podrecznik i przechowywac go w bezpiecznym miejscu.

Nieuprawnione kopiowanie lub przekazywanie dokumentu, w catosci lub jakiejkolwiek jego czesci, jest
surowo zabronione.

Zawartos¢ podrecznika uzytkownika oraz specyfikacja urzadzenia mogg zosta¢ zmienione bez uprzedniej

informacji.
Podrecznik uzytkownika oraz produkt zostaty opracowane i przetestowane w najlepszy mozliwy sposdb. W
razie odkrycia btedow w druku lub btedow w dziataniu, prosimy

o stosowng informacje.

Roland DG Corp. nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie lub posrednie straty lub
uszkodzenia, ktére moga wystgpi¢ w wyniku uzywania tego produktu, bez wzgledu na jakgkolwiek wade
dziatania tego produktu.

Roland DG Corp. nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie lub posrednie straty lub
uszkodzenia, ktédre moga wystgpi¢ w efekcie wykonywania dowolnych produkcji.

Roland DG Corporation



—— Dlarejonu USA

FEDERALNA KOMISJA KOMUNIKACYJNA

Oswiadczenie dotyczace zaktdcen czestotliwosci radiowej

Produkt zostato przetestowany, a jego dziatanie jest zgodne

z ograniczeniami przewidzianymi dla urzadzenia Klasy A, zgodnie

z Czescig 15 Regulacji FCC.

Ograniczenia te zostaty zastosowane w celu zapewnienia stosownej ochrony
przed szkodliwymi zaktéceniami w trakcie pracy urzadzenia w Srodowisku
komercyjnym.

Urzadzenie generuje, wykorzystuje oraz moze promieniowac energie
czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostato zamontowane i
wykorzystywane zgodnie z podrecznikiem uzytkownika, moze powodowa¢
szkodliwe zaktécenia komunikacji radiowe;j.

Dziatanie urzadzenia w terenie mieszkalnym moze powodowac szkodliwe
zaktdcenia, a w takim wypadku uzytkownik bedzie zmuszony usung¢ jego
skutki we wtasnym zakresie.

Nieuprawnione zmiany lub modyfikacje systemowe moga skutkowac
odebraniem prawa do korzystania z urzagdzenia przez uzytkownika.

UWAGA
Wskazoéwki zwigzane z uziemianiem

Nie modyfikowac¢ dotgczonej wtyczki — jesli nie
pasuje do gniazdka, nalezy wezwaé uprawnionego
elektryka do zamontowania wtasciwego gniazdka.

Zweryfikowac z uprawnionym elektrykiem lub
serwisantem poprawnosc¢ zrozumienia instrukcji,
jesli wystapia jakiekolwiek watp-liwosci lub jesli
wystapia watpliwosci zwig-zane z tym czy
urzadzenie jest prawidtowo uziemione.

Korzystaé wytacznie z 3-zytowych przed-tuzaczy,
ktére posiadajg wtyczki uziemia-jace z trzema
bolcami i 3-miejscowe gniaz-dka, ktdre sg
kompatybilne z urzadzeniem.

Natychmiast wymieni¢ lub naprawi¢ uszkodzony
kabel zasilania.

— Dla Kanady

KLASA A ZASTRZEZENIE
To urzadzenie cyfrowe Klasy A spetnia wszystkie wymagania
Kanadyjskich Regulacji dla Urzagdzen Powodujgcych Zaktdcenia.

OSTRZEZENIE!

Jest to produkt Klasy A. W srodowisku pracy produkt moze powodowac zaktdécenia czestotliwosci radiowej,
a w takim wypadku uzytkownik moze by¢ zmuszony do podjecia stosownych krokéw.

Informacje o oprogramowaniu GPL/LGPL wykorzystanym w tym produkcie
Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy Roland.

URL: http://rolanddg.com/gpl

Produkt wykorzystuje oprogramowanie Powszechng Licencje Publiczng (GNU General Public License (GPL) / Pomniejszg ogdlng
licencje publiczng (GNU Lesser General Public License (LGPL)). Maja Panstwo prawo nabywac¢, modyfikowac¢ oraz dystrybuowac
kod zrédtowy tego oprogramowania GPL/LGPL. Kod zrédtowy wykorzystany w tym produkcie mozna pobraé z nastepujacej strony:
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& Jak bezpiecznie korzystac z urzadzenia

Nieprawidtowe uzywanie lub operowanie urzgdzeniem moze spowodowac obrazenia lub szkody materialne. Gtéwne
zasady, ktérych nalezy przestrzegaé w celu unikniecia takiego obrazenia lub szkody, zostaty opisane ponize;j.

Informacje dotyczace oznaczen & OSTRZEZENIE oraz & UWAGA

Wykorzystywane do informowania uzytkownika o zagrozeniu utraty zycia lub powaznego obrazenia w

& OSTRZEZENIE wyniku nieprawidfowego uzywania urzadzenia.

Wykorzystywane do informowania uzytkownika o zagrozeniu obrazeniami lub uszkodzeniem materiatu

& UWAGA w wyniku nieprawidtowego uzywania urzadzenia.

%+ uszkodzenie materiatu odnosi sie do uszkodzenia lub innych efektéw dotyczacych mieszkania
oraz wszystkich jego elementdw, jak réwniez zwierzagt domowych.

Objasnienie symboli

Symbol VA ostrzega uzytkownika o waznych informacjach lub ostrzezeniach. Specyficzne znaczenie symbolu jest
okreslone za pomocy ikony umieszczonej wewnatrz tréjkata. Symbol po lewej stronie oznacza ‘ryzyko porazenia

pradem’.

Specyficzne dziatanie, ktérego nie wolno wykonywac jest odzwierciedlone za pomocg ikony umieszczonej wewnatrz

® Symbol 'S' ostrzega uzytkownika o dziataniach, ktéorych nigdy nie wolno wykonywac [sg catkowicie zabronione].
kota. Symbol po lewej stronie oznacza, ze jednostka nie moze nigdy by¢ rozmontowywana.

zosta¢ wykonane jest odzwierciedlone za pomoca ikony wewnatrz kota. Symbol po lewej stronie informuje, ze

e Symbol -' informuje uzytkownika o czynnosciach, ktére muszg by¢ wykonane. Specyficzne dziatanie, ktére musi
wtyczka musi zostac wyjeta z gniazdka.




& Wykonywanie niedozwolonych operacji moze spowodowac obrazenia

&‘ OSTRZEZENIE

&‘ UWAGA

Upewnij sie, ze wykonujesz procedury opisane w tym
podreczniku uzytkownika.

Zaniechanie stosowania tych procedur moze spowo-dowac
niespodziewane dziatanie lub inne niepozadane zachowanie

>

Zachowywac ostroznos¢, aby unikna¢ uktu-cia lub
zablokowania w urzadzeniu.

Niedbaty kontakt z okreslonymi obszarami moze powodowacd
uktucia lub zablokowania reki lub palcéow w urzadzeniu.

urzagdzenia, ktéore mogg spowodowa¢ niemozliwe do Korzystac z urzadzenia w sposéb rozwazny.
przewidzenia obrazenia.
oDzieci nie powinny nigdy znajdowac sie ®

w poblizu urzadzenia.

Maszyna posiada miejsca i elementy, ktére stanowig zagrozenie
dla dzieci i moga spowodowac powazne uszkodzenie zdrowia,
takie jak: obrazenia, $lepote lub zadtawienie.

Nie korzystac z urzadzenia noszac krawat, naszyjnik
lub luZne ubrania. Bezpiecznie spig¢ wiosy.

Takie przedmioty mogga zosta¢ zablokowane w urzadzeniu, co
moze powodowac obrazenia.

%,

Nie korzysta¢ z urzadzenia bedac zmeczonym lub po
spozyciu alkoholu lub jakichkolwiek lekarstw. Korzystanie z
urzadzenia ~ wymaga niezaburzone;j zdolnosci  oceny
rzeczywistosci. Zaburzona zdolnos$é oceny rzeczywistosci moze
spowodowac wypadek.

-~

Korzysta¢ z urzadzenia w dobrze
oswietlonym pomieszczeniu.

Praca w ciemnym lub zanieczyszczonym pomieszczeniu moze
powodowaé wypadki, takie jak uwiezienie przez urzadzenie w

wyniku potkniecia.

czystym i

%,

Nie korzysta¢ z urzadzenia do innych celéw niz jego
przeznaczenie, lub nie korzysta¢ z urzadzenia w niewtasciwy
sposob, ktory przekracza jego mozliwosci.
Moze to spowodowac obrazenia lub pozar.

%,

Nie nachyla¢ sie lub przechyla¢ nad urzadzeniem.
Urzadzenie nie zostato przygotowane do utrzymywania ciezaru
osoby. Wspinanie sie lub przechylanie na urzadzenie moze
poluzowa¢ elementy i powodowaé poslizgniecie lub upadek, a
w efekcie uszkodzenie ciata.

-~

Korzysta¢ jedynie z oryginalnych akcesoriow
kompatybilnych z tym urzadzeniem (opcjonalnych, materiatéw
eksploatacyjnych, kabla zasilajgcego itp.).

Przedmioty niekompatybilne moga prowadzi¢ do wypadkow.

[~

Przed proba  czyszczenia, konserwaciji, lub
przyczepianiem lub odczepianiem elementéw opcjonalnych,
odtaczy¢ kabel zasilania.

Préba przeprowadzenia takich operacji, jesli urzadzenie jest
podtaczone do zrddta zasilania moze spowodowac obrazenia lub
porazenie elektryczne.

@

Nie rozmontowywac, nie naprawia¢ lub modyfikowac
samodzielnie.

Wykonywanie takich czynnosci moze wywotaé pozar lub
nieprawidtowe dziatanie urzadzenia powodujace obrazenia.
Naprawy powinny by¢é wykonywane przez zawodowego
serwisanta.

>

Uwaga: narzedzie tnace.
Urzadzenie posiada wewnetrzne narzedzie. W celu unikniecia
obrazen, postugiwac sie nim z rozwaga.

&‘ Niebezpieczennstwo zwarcia elektrycznego, porazenia pragdem lub pozaru




& OSTRZEZENIE

&‘ OSTRZEZENIE

o Podiaczy¢ do gniazdka elektrycznego, ktdre jest

kompatybilne z oznaczeniem umieszczonym na urzadzeniu (w
odniesieniu do napiecia, czestotliwosci oraz pradu).
Nieprawidtowy poziom napiecia moze spowodowac pozar lub
porazenie elektryczne.

Oznaczenie

Korzystac z kabla zasilajagcego, wtyczki oraz gniazdka
elektrycznego zgodnie z przeznaczeniem. Nie korzysta¢ z
uszkodzonych przedmiotéw.

Korzystanie z uszkodzonych materiatdbw moze spowodowad
pozar lub porazenie pragdem elektrycznym.

Korzysta¢ z przedtuzacza lub rozgateziacza, ktorych
oznaczenia elektryczne spetniaja wymogi urzadzenia
(dotyczace napiecia, czestotliwosci oraz pradu).

Podtaczanie wielu urzadzen elektrycznych do jednego gniazdka
lub zbyt dtugi przedtuzacz moga spowodowac pozar.

Uziemi¢ urzadzenie.
Moze to zapobiec powstaniu pozaru lub porazenia pragdem
wynikajgcym z niewtasciwego dziatania urzadzenia.

Nigdy nie korzystac z urzadzenia na zewnatrz lub w
innym miejscu, w ktorym istnieje ryzyko zamoczenia urzadzenia
lub wystgpienia wysokiej wilgotnosci. Nie dotykac urzadzenia
mokrymi rekami.

Moze to wywotaé pozar lub porazenie pragdem.

Urzadzenie nalezy ustawic tak, aby dostep do wtyczki
elektrycznej byt bez przerwy w zasiegu.

Pozwoli to na szybkie odtaczenie zasilania urzadzenia jesli
zaistnieje taka konieczno$¢. Urzadzenie nalezy instalowaé w
poblizu gniazdka elektrycznego. Nalezy réwniez przygotowac
wystarczajacg ilos¢ miejsca, aby miec ciggty dostep do gniazdka
elektrycznego.

Nie wkfada¢ zadnych przedmiotéw do wnetrza
urzadzenia. Nie wylewac¢ ptynéw na urzadzenie.
Wktadanie przedmiotéow takich jak monety lub zapatki lub
wylewanie ptynéw do wlotéw wentylacyjnych moze wywotac
pozar lub porazenie prgdem. Jesli jakikolwiek przedmiot dostanie
sie do wnetrza urzadzenia, natychmiast odtaczyc¢ kabel zasilajacy i
skon-taktowac sie z serwisantem Roland DG Corp.

Nie uzywac substancji tatwopalnych w poblizu
urzadzenia. W poblizu urzadzenia nie wolno stawiaé
tatwopalnych aerozoli. Nie uzywac¢ w pomieszczeniach, ktore sg
narazone na kumulowanie tatwopalnych gazéw.

Zapton lub eksplozja mogg stanowic niebezpieczenstwo.

-~

W wypadku nienormalnego zachowania urzadzenia
(np. pojawienie sie dymu, iskier, nieprzyjemnego zapachu,
zaptonu lub nieznanego diwieku), natychmiast odtaczy¢
urzadzenie od zasilania. Nigdy nie korzystac z urzadzenia, jesli
jakikolwiek element jest uszkodzony.

Dalsze korzystanie z urzadzenia moze wywotaé pozar,
porazenie elektryczne lub inne obrazenia. Nalezy natychmiast
skontaktowac sie z najblizszym serwisantem Roland DG Corp.



Wazine informacje dotyczace kabla zasilajgcego, wtyczki oraz gniazdka elektrycznego

Nie umieszczaé zadnych obiektéw na kablu zasilajacym Nie pozwoli¢ na zmoczenie.

lub nie dopuszczaé do jego uszkodzenia.

Kurz i pyt moze wywotac pozar.

Nie zwijac lub sktadac kabla.



& Atrament, ptyn czyszczacy oraz zuzyte ptyny sg tatwopalne i toksyczne.

& UWAGA

& OSTRZEZENIE

@ Nie zbliza¢ sie z otwartym ptomieniem do obszaru

pracy.
Atrament i zuzyte ptyny sa tatwopalne.

Zapewni¢ wlasciwg wentylacje obszaru pracy.
Brak wentylacji moze powodowac zagrozenie dla zdrowia lub
by¢ przyczynga zaptonu oparéw atramentu.

® Nigdy nie przechowywaé¢ atramentu, ptynu

czyszczacego lub zuzytych ptynow w zadnym
z ponizszych miejsc:

Nie uderza¢ i nie probowaé¢ rozmontowywacé
pojemnikéw na atrament.
Moze to powodowac wyciek atramentu.

»  miejsce narazone na dziatanie otwartego ptomienia

> miejsce, ktore s3 narazone na dziatanie wysokiej
temperatury

» w poblizu wybielacza lub innego silnych utleniaczy lub

materiatéw wybuchowych
»  miejsc, do ktérych dostep majg dzieci
Pozar moze powodowac niebezpieczenstwo.
Przypadkowe potkniecie przez dzieci moze by¢ zagrozeniem dla
zdrowia.

Nie umieszcza¢ atramentem
w ptonacych miejscach.
Atrament moze wyptyna¢, zapali¢ sie i rozprzestrzenic ogien na

przedmioty znajdujace sie w poblizu.

pojemnika z

Nie pi¢ lub wciggac¢ atramentu, ptynu czyszczacego
lub zuzytych ptynoéw, lub dopuszczac do ich kontaktu z oczami
lub skéra.

Moze to by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

& W wypadku potkniecia lub zagrozenia fizycznego

> w wypadku kontaktu z oczami, natychmiast przemywac wodg co najmniej przez 15 minut. Jesli
podraznienie oczu nie zaniknie, natychmiast zgtosic sie do lekarza.

> w wypadku kontaktu ze skérg, natychmiast przemy¢ wodg z mydtem. Jesli pojawi sie podraznienie lub
zapalenie, natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.

> w wypadku potkniecia nie wywotywac wymiotdw i natychmiast zgtosic sie do lekarza. Przymuszanie
do wymiotéw moze by¢ przyczyng udtawienia.

> jesli nieprzyjemny zapach przyczyni sie do zagrozenia zdrowotnego, przejs¢ do dobrze
wentylowanego pomieszczenia i odpoczywad w ciszy. Jesli wystapig objawy zawrotéw gtowy lub
nudnosci, natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
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& To urzadzenie wazy pomiedzy 250-300 kg (550-600 Ib).
Media waza 30-50 kg (66-110 Ib).

& OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Urzadzenie instalowa¢ w miejscu
stabilnym i zdolnym utrzymac¢ ciezar urzadzenia.
Catkowita waga urzadzenia moze osiggna¢ 300 kg (660lb) (280
kg (616lb) dla XJ-640, 250 kg (550Ib) dla XJ-540) lub wiecej.
Instalacja w niewtasciwym miejscu moze spowodowac powazny
wypadek, wtacznie z przewrdceniem sie, upadkiem lub
wywrdceniem.

rownym,

Zablokowac rolki podstawy.
Jesli urzadzenie przewraca¢ moze to skutkowac¢ powaznymi
wypadkami, wtgcznie ze zmiazdzeniem akcesoriow lub ciata.

W razie przechowywania mediéw rolowanych,

zastosowaé¢ witasciwe Srodki bezpieczenstwa, aby rolki
mediéw nie przesuwaly sie, spadaty lub wywracaty sie.
Istnieje niebezpieczenstwo przygniecenia mediami

i odniesienie powaznych obrazen.

Roztadowywanie lub ustawianie to operacje, ktore

powinny by¢ wykonywane przez osiem lub wigcej osob (szes¢
lub wiecej oséb dla XJ-540).
Czynnosci zwigzane z nadmiernym wysitkiem wykonywane
przez niewielka liczbe oséb moze skutkowaé obrazeniami
fizycznymi. Rdwniez, w wypadku upuszczenia, takie przedmioty
moga powodowac obrazenia.

Korzystanie z rolek mediow jest operacjg, ktoéra
wymaga zaangazowania dwoch lub wiecej oséb. Dodatkowo
operacje nalezy wykonywa¢
z nalezna rozwaga, aby unikng¢ upadku.

Préba podnoszenia ciezkich medidw w sposob przekraczajgcy
mozliwosci organizmu moze powodowac fizyczne obrazenia.
Réwniez, jesli media beda upuszczone, moze powodowaé
obrazenia.

& Niebezpieczenistwo pozaru, poparzenia lub emisji toksycznych gazéw

& OSTRZEZENIE

& OSTRZEZENIE

Uwaga: wysoka temperatura.
Miejsca takie jak suszarka stajg sie gorgce. Zachowaé rozwage
w celu unikniecia pozaru lub poparzenia.

Jesli operacja drukowania nie jest wykonywana,
usunac zatadowane media lub wytaczy¢ zasilanie.

Ciggte poddawanie dziataniu wysokiej temperatury w jednym
miejscu moze powodowac emisje toksycznych gazéw z mediow
lub przyczynic sie do pozaru.

Nigdy nie korzysta¢ z medidw, ktdre nie sg odporne
na dziatanie wysokiej temperatury.
Moze to obniza¢ jakos¢ medidw albo powodowaé pozar lub
przyczyniac sie do emisji toksycznych gazow.
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& Oznaczenia bezpieczenstwa

Oznaczenia bezpieczenstwa zostaty umieszczone w taki sposdb, aby niebezpieczne obszary byty natychmiast
widoczne. Znaczenie tych oznaczen jest nastepujace. Nalezy przestrzegac ostrzezen.
Nie wolno réwniez usuwac tych oznaczen lub pozwala¢, aby staty sie nieczytelne.

444
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Uwaga: Niebezpieczeristwo przygniecenia
Podczas przesuwania uchwytu mediéw,
ztapaé go we wtasciwym miejscu i zachowac

Uwaga: Przesuwajace sie gtowice drukujace
Gtowice drukujace wewnatrz obudowy
przesuwaja sie z duzg predkoscia i stanowig
niebezpieczerstwo. Nigdy nie wsuwac reki lub
palcow w szczeline.

tatwopalne
Atrament lub zuzyte ptyny sg tatwopalne. Trzyma¢é
z dala od otwartego ognia.

Atrament jest toksyczny

Atrament i zuzyte ptyny s3 toksyczne. Unikac
kontaktu z ciatem. Uzywa¢ wytgcznie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

Uwaga: Wysoka temperatura
Ptyta i suszarka nagrzewajg sie. Zachowac¢
ostroznos¢ w celu unikniecia pozaru lub oparzen.

Uwaga: Niebezpieczenstwo przygniecenia
Zachowac ostroznosé¢, aby palce nie zostaty
przygniecione w trakcie tadowania mediéw lub
zamykania obudowy.

Uwaga: Wysoka temperatura
Ptyta i suszarka nagrzewajg sie. Zachowac¢
ostroznos$¢ w celu unikniecia pozaru lub oparzen.

Uwaga: Niebezpieczeristwo przygniecenia
Nigdy bez potrzeby nie dotyka¢ rolki napinajace;j.
Zachowac ostroznosé

w celu unikniecia przygniecenia palcow.

ostrozno$¢ w celu unikniecia przygniecenia
palcow.

tatwopalne
Atrament lub zuzyte ptyny sg tatwopalne.
Trzymac z dala od otwartego ognia. |

Atrament jest toksyczny

Atrament i zuzyte ptyny sa toksyczne. Unika¢
kontaktu z ciatem. Uzywac wytgcznie w
dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
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Wazne informacje dotyczace korzystania z urzadzenia

Maszyna ta jest urzadzeniem precyzyjnym. W celu zapewnienia najlepszych wynikéw pracy, przestrzegac
nastepujacych punktéw. Zaniechanie w tym zakresie moze nie tylko spowodowac utrate jakosci wynikow pracy, ale
moze réwniez spowodowac nieprawidtowe dziatanie lub awarie.

Jednostka drukujaca

Maszyna jest urzadzeniem precyzyjnym

» korzysta¢ uwaznie i nigdy nie uderzaé maszyny lub poddawac¢ dziataniu nadmierne;j sity,
» nigdy bez potrzeby nie wktadac¢ ragk lub palcéw do wnetrza obudowy, portéw na pojemniki
z atramentem lub innych wewnetrznych obszaréw urzadzenia.

Instalowa¢ we wtasciwym miejscu

> zainstalowac w miejscu z okreslong temperaturg i wtasciwym poziomem wilgotnosci,
» zainstalowadé w cichym, stabilnym miejscu umozliwiajgcym dobre warunki pracy.

Gtowice drukujace s3 delikatne

> nigdy nie wolno ich dotyka¢ bez potrzeby lub pozwala¢, zeby media ocieraty sie o nie bez potrzeby. Niewtasciwe
korzystanie z urzadzenia moze powodowacé uszkodzenia,

> gtowice drukujgce mogg zostac uszkodzone jesli zostang osuszone. Maszyna automatycznie zapobiega
wysychaniu, ale niewtasciwe korzystanie moze dezaktywowac te funkcje. Korzystaé¢ we wtasciwy sposob, zgodny z
opisem w podreczniku uzytkownika,

» nie pozwala¢, aby urzgdzenie stato z usunietym zbiornikiem na atrament. Pozostajgcy
w ploterze atrament moze stwardniec i zapchac gtowice drukujace,

> gtowice drukujace sg elementami zuzywajgcymi sie. Okresowa wymiana jest niezbedna,
a czestotliwos$¢ takiej koniecznosci jest zalezna od stopnia uzycia.

Maszyna nagrzewa sie

» nie wolno nigdy zakrywaé otwordéw wentylacyjnych szmatkami, tasmg lub jakimikolwiek innymi materiatami.

Pojemniki z atramentem

Dostepne s3 rézne rodzaje pojemnikow z atramentem

> korzystaé z takiego pojemnika na atrament, ktdry jest kompatybilny z ploterem. Nalezy rowniez pamietaé, aby
uzywac wytacznie oryginalnych produktéw Roland DG Corp.

Nigdy nie poddawac uderzeniom lub nie prébowaé rozmontowywac

» nigdy nie upuszczaé lub mocno potrzgsac. Wstrzgs moze przerwaé wewnetrzny zbiornik
i spowodowaé wyciekanie atramentu,

> nigdy nie prébowac¢ rozmontowywac urzadzenia,

> nie probowac ponownie napetniaé atramentem,

> jesli atrament dostanie sie na rece lub ubranie, zmy¢ go najszybciej jak to mozliwe. Usuniecie atramentu moze
stac sie trudne jesli atrament sie zastoi.

Przechowywanie

» przechowywac bez otwierania w dobrze wentylowanym pomieszczeniu o temperaturze -20°C do 40°(-4 do
104°F).
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Rozdziat 1:

Wprowadzenie
e
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1-1 Cechy i funkcje urzadzenia

Czym jest XJ-740/640/540?
XJ-740/640/540 jest wielkoformatowym ploterem zdolnym do tworzenia wydrukéw z duzg predkoscig i wysokiej
jakosci; posiada nizej opisane funkcje.

Wbudowany serwer drukujacy

Maszyna posiada wbudowany serwer drukujgcy w formie interfejsu sieciowego. Jesli korzystamy
z serwera drukujgcego, mozna wysyta¢ dane drukowania na urzadzenie z dowolnego miejsca
w sieci.

Wbudowane systemy osuszania

Urzadzenie posiada wbudowany system ogrzewania i wstepnego ogrzewania umozliwiajgce przyleganie atramentu
oraz szybsze osuszanie. Posiada réwniez podgrzewacz suszacy, ktéry umozliwia szybsze osuszanie mediéw po
wykonaniu zadruku. Zwieksza to wydajnos¢, a jednoczesnie pozwala obstugiwac wiecej rodzajow mediow.

Dotaczony system podnoszenia mediow

W celu umozliwienia zadruku na dtugich mediach, urzadzenie posiada system podnoszenia medidow. Umozliwia to
automatyczne podnoszenie mediéw w trakcie drukowania. Umozliwia to bezobstugowe dziatanie w nocy oraz
skuteczne zadrukowywanie dtugich medidw.

Zawiera oprogramowanie Raster Image Processor (RIP)

Oprogramowanie RIP dotgczone do urzadzenia pozwala korzysta¢ z komputera do przetwarzania obrazéw rastrowych
do drukowania danych, takich jak pliki PostScript eksportowane z programu,
a nastepnie przekazywanie danych do komputera.

15



1-2 Nazwy elementdw i ich funkcje

Jednostka drukujaca

Przednia obudowa

Upewni¢ sie, ze jest zamknigta w

trakcie wykonywania druko-wania.
Dzwignia tadujaca
Wykorzystywana do tadowania
medidow.

Panel operacyjny

Uzywany do wykonywania réznych
r operacji.

i » Str. 23 ,,Panel operacyjny”

:‘_“--.
L
4
——

L]

Pokrywa konserwacyjna Suszarka
Zdejmowana w celu czysz-czenia Podgrzewa media przyspie-szajac
gtowic drukujacych. osuszanie atramentu.

Dioda LED sieciowa
Zapala sie na zielono, kiedy pota-czenie
sieciowe jest prawidtowe.

Dioda LED statusu
Mruga na z6tto, kiedy dane sg

otrzymywane z sieci.
Gtéwny wtacznik zasilania

Ztacze Ethernet
Wykorzystywane do podtgczania
plotera do sieci.

Ztacze kabla elektrycznego
Dostarcza zasilanie do plotera.

Pojemniki na zbiorniki z atramentem
Miejsce, w ktérym zamontowane sg
pojemniki z atramentem.

Podajnik na pojemniki z atramentem

Butelka na zuzyty atrament
Stuzy do zbierania zuzytego
atramentu oraz innych
podobnych ptynéw.

Uchwyty na media

Miejsce, w ktérym tadowane sg
rolki z mediami,

a nastepnie zabezpieczane.
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Rolki przyciskajace

Zaciskaja media, kiedy dzwignia
tadujaca jest pociagnieta do tytu w
kierunku uzytkownika.

Prowadnica noza
N6z separujacy przechodzi przez

tg prowadnice w trakcie odcinania

medidw.

Rolki naciskajace
Rolki stuzgce do wysuwania
mediéw do przodu maszyny.

Prowadnica

Linia stuzy za przewodnik
umiejscawiajacy prawg krawedz
medidw.

Karetka gtowicy drukujacej
Gtowice drukujace znajduja sie w
jej wnetrzu.

Uchwyty na media

Unieruchamiajg media i unie-
mozliwiajg ich poluzowanie, a takze
uniemozliwiaja resztkom na
przycietej krawedzi mediow
dotykanie gtowic drukujacych.

Ptyta

Sciezka, po ktérej przechodzg media.
Dmuchawa podcisnieniowa, ktéra
uniemozliwia poluzowanie medidw,
a takze podgrzewacz wstepny i pod-
grzewacz plotera, ktére pomagaja
unieruchamiaé atrament, s
elementami wbudowanymi.
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Panel operacyjny

Ekran wyswietlacza
Wyswietla rézne pozycje menu
ustawien oraz pozostate informacje.

Klawisz wydruku testowego
Przytrzymanie go przez dtuzej niz
jedna sekunde uruchamia wydruk
testowy.

Klawisz czyszczacy
Uzywany do czyszczenia gtowic
drukujacych.

Klawisz menu

Wciskany w celu wejscia do
pozycji menu zwigzanych

z réznymi ustawieniami.

Klawisze kierunkowe
Wykorzystywany do takich
zadan, jak wprowadzanie
wartosci.

Klawisz zatwierdzajacy
Uzywany do takich zadan, jak
uaktywnienie ustawionych
wartosci

Oznaczenie na panelu
W tym dokumencie, klawisze na panelu operacyjnym sg oznaczone
za pomoca hastepujacych obrazéw.

Klawisz MENU

Klawisz SET UP
Klawisz ENTER

A o ¥ ¢ = 3o w3 Klawisze kierunkowe

Klawisz PAUSE

Klawisz CZYSZCZENIA
Klawisz DRUKU TESTOWEGO
- Klawisz BASE POINT

Klawisz HEATER CONFIG
@ Klawisz SHEET CUT

(ol

L

Dioda zajetosci
WHt3acza sie w trakcie drukowania lub
innej tego typu operacji.

Klawisz miejsca bazowego
Wykorzystywany do ustawiania
miejsca rozpoczecia drukowania.
Dioda wiacza sie po wprowadzeniu
ustawien.

Klawisz ustawien

Wociskany w trakcie tadowania
mediéw. Dioda wigcza sig, kiedy
media zostajg zatado-wane, a
urzadzenie jest goto-we do
przeprowadzenia ope-racji
drukowania.

Klawisz wstrzymywania
Wstrzymuje drukowanie.

Klawisz przycinania
Przytrzymywanie go przez dtuzej niz
jedna sekunde odcina media.

Przetacznik zasilania

Ploter wiacza i wytacza zasilanie.

(W celu wytaczenia zasilania plotera, nalezy
przytrzymac przetacznik przez dtuzej niz
jedna sekunde). Dioda powoli mruga, kiedy
urzadzenie znajduje sie w trybie czuwania.

Klawisz konfiguracji podgrzewacza
Wociskany w celu wprowadzenia ustawien
temperatury w systemie podgrzewania
medidw. Dioda mruga w trakcie
nagrzewania, a nastepnie pozostaje ciggle
zapalona po osiggnieciu wskazanej
temperatury.
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System podnoszenia mediow

Przetacznik AUTO
Stuzy do automatycznego ustawiania Przetagcznik MANUAL
kierunku obrotéw systemu Wykorzystywany do manualnego
podnoszenia w trakcie zmiany uzywania systemu podnoszenia.
drukowania.
f ™
AUTO MANUAL
BACKWAAD | [ BACKwWaRD
oFF ‘
| — | E—
FORWARD | [ FORWARD
. Iy
T T T ‘:'-%L 2!

[ [ :: — — = =

]
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VI ||/
ol - : El
d|,: .. [|
f B } ! Kabel zasilajacy jednostki
| Esil podnoszacej
/ . Podtaczany do plotera.
[}

! Jednostka podnoszaca

Rolka napinajaca Podnosi media
Utrzymuje rowne naprezenie medidw.
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Rozdziat 2:

Obstuga urzadzenia
e
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2-1 Wiaczanie i wytaczania zasilania

Wiaczanie i wytgczanie zasilania

Urzadzenie posiada gtéwny wtacznik zasilania oraz dodatkowy przetacznik zasilania. W celu uzywania urzadzenia
nalezy wigczy¢ obydwa z nich.

Po kazdorazowym zakonczeniu drukowania, nalezy wytgczy¢ zasilanie dodatkowym przetgcznikiem. Nalezy réwniez
przesung¢ w dét dzwignie tadujgca w strone tytu urzadzenia.

Gtéwny witgcznik zasilania )] powinien zostac caty czas wtagczony i nie nalezy go nigdy wytgczaé. Pozostawienie go w
pozycji aktywnej pozwala uaktywnié funkcje alarmu.
e Str. 64 ,Funkcja alarmu”

Jesli drukowanie nie jest wykonywane, prosimy zdjg¢ zatadowane media lub odtaczy¢
&OSTRZEzENlE zasilanie.

Ciggta ekspozycja na ciepto w jednym miejscu moze spowodowaé uwolnienie toksycznych
gazow z medidw lub stac sie przyczyng pozaru.

I Gtéwny wiacznik Nalezy upewnic sig, ze Dodatkowy prze- Mozna go przetaczy¢
pozostaje zawsze tacznik zasilania w pozycje aktywng po
wtgczony. zamknieciu przedniej

m‘m (ﬁ) obudowy. W celu jego
_.-’| wytaczenia, przytrzymac go
il

przez jedng sekunde lub dtuzej.

[LL-r |4l -

—m

o=

i

Tyt plotera Przéd plotera
Przesunag¢ dzwignie fadowa-nia do
dotu w kierunku tytu urzadzenia,
kiedy nie jest ono uzywane.

Wazina informacja dotyczaca wytaczania zasilania

Nie wolno nigdy wytaczac gtdwnego witacznika zasilania lub wyciggac
z gniazdka kabla zasilajgcego, jesli urza-dzenie jest w trakcie pracy.
Moze to uszkodzi¢ gtowice drukujace. Nalezy najpierw wytgczyé
dodatkowy przeta-cznik zasilania. Jesli gtdwne zasilanie zostanie

przypad-kowo wytgczone, nalezy natychmiast wigczy¢é ponownie
zasilanie.
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Tryb oszczednosci energii

Urzadzenie jest wyposazone w funkcje oszczedzania energii, ktéra przetgcza urzadzenie w ,tryb czuwania” zuzywajacy
ograniczong ilos¢ energii, jesli po uptywie okreslonego okresu czasu urza-dzenie nie bedzie uzywane. Fabryczne
ustawienie aktywacji trybu oszczedzania energii to 30 minut.

Ustawienia przetaczania sie w tryb czuwania mozna zmienia¢. Mozna réwniez catkowicie dezaktywowaé funkcje
oszczedzania energii.

e Str. 78 ,Ustawianie przedziatu czasu, po ktérym aktywowany zostaje tryb czuwania”

e Str. 78 ,,Dezaktywowanie trybu czuwania”

Kiedy urzadzenie znajduje sie w trybie czuwania, dodatkowy wtacznik zasilania powoli mruga. Korzystanie z panelu
operacyjnego lub wykonywanie operacji zwigzanych na przyktad z przesy-taniem danych z komputera (jesli media sg
zatadowane) przywraca urzadzenie do normalnego trybu pracy.

W celu zmniejszenia zuzycia energii oraz zapobiegania problemom zwigzanym miedzy innymi

z przegrzewaniem, rekomendujemy pozostawienie wigczonego trybu czuwania i ustawienie czasu aktywacji trybu
czuwania na 30 minut lub mniej.

22



2-2 tadowanie i przycinanie mediow

Materiaty eksploatacyjne

Informacje o mediach, ktére mogg by¢ uzywane z tym urzgdzeniem, mozna znalez¢ na stronie wskazanej ponize;j.
e Str. 118 ,,Warunki, ktére muszg spetnia¢ media”

tadowanie mediow

Mozliwe jest stosowanie dwodch rodzajow medidw: media nawiniete na papierowg tube (zwane ,mediami
rolowanymi”) oraz media nienawijane w ten sposéb (nazywane ,mediami ptaskimi”). Rozdziat ten wyjasnia jak
tadowaé media, na przyktadzie mediéw rolowanych. Informacje doty-czace tadowania medidw ptaskich mozna znalez¢
na stronie wskazanej ponizej.

e Str. 76 ,Jak tadowaé media ptaskie”

tadowac media rolowane w prawidtowy sposoéb.
& UWAGA W innym wypadku media moga upas¢ i staé sie powodem obrazen.

& Rolka mediéw wazy 30 kg (66 Ib) do 50 kg (110 Ib). Korzystanie z mediéw rolowanych to
UWAGA operacja, ktore musi by¢ wykonywana, przez co najmniej dwie osoby i nalezy zachowa¢é
najwyisza ostroznos$¢ w celu unikniecia wypadkow.
Préba podnoszenia ciezkich mediéw w sposdb, ktory przekracza mozliwosci fizyczne moze
spowodowac obrazenia fizyczne. Te przedmioty, upadajagc mogg réwniez by¢ przyczyng
kontuzji.

Nigdy nie tadowac mediéw o wyiszej masie.
A UWAGA Urzadzenie moze nie by¢ w stanie utrzymac taka wage i przewrdci¢ sie lub spowodowac
upadek mediow.

1. tadowanie rolki medidw i wyréwnywanie jej do lewej i prawej strony.

Otworzy¢ przednia obudowe.
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9 Przejs¢ do tytu plotera i przesungc uchwyty na media odpowiednio catkowicie do lewej lub prawej strony.

Poluzowac¢ $rube Poluzowaé $rube
przytrzymujaca przytrzymujaca

@Ueéli srednica rdzenia mediéw ma 2 cale, odtaczy¢ zawleczki z uchwytéw na media i zastgpic je dotgczonymi
kotnierzami.
Wsuna¢ bolec

o
2l T

Wyréwnac krawedzie i
otwory

Wyciagna¢ bolec Kotnierz na media

Zawleczka

0 Natozy¢ na media uchwyty.
(I Natozy¢ media na lewy i prawy uchwyt.
@ Przesuna¢ prawy uchwyt na media do lewej strony i przyczepié¢ do mediow.
Zatadowac¢ media jesli lewy uchwyt jest przesuniety blisko lewej krawedzi, zgodnie z rysunkiem. Nie nalezy
réwniez zabezpiecza¢ uchwytu na wtasciwym miejscu przed zatadowaniem mediéw. Zatadowanie mediéw bez
wykonywania tych krokéw we wiasciwej kolejnosci moze uniemozliwi¢ ptynne dostarczanie mediéw lub obniza¢

jakosé wydrukodw.

F@, FFE T = :

[

-4
LA

LTIV M

~

Whtozy¢ doktadnie media na
uchwyty

Prawy uchwyt na
media

Lewy uchwyt na
media
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@ Chwyci¢ w miejscu wskazanym na rysunku i wyréwnaé¢ lewa krawedZ mediow zgodnie ze znacznikiem.
Jesli media zostang przesuniete zbyt daleko w prawa strone, ztapaé prawy uchwyt na media za jego zewnetrzng
krawedz i przesunac go w lewa strone.

& Nigdy nie wykonywac tej operacji trzymajac urzadzenie w innym miejscu niz podane.
UWAGA Media mogg spas¢ z uchwytu na media i spowodowac kontuzje.

Znacznik

aull 1 T
Ztapac za zew- il - Ztapac za zew-
netrzng czesé. | netrzng czesé.
s | ﬁ

Nie przesuwa¢ trzymajac wewnetrzng strone uchwytu na media.
Media mogg spasc¢ z uchwytu na media i spowodowac kontuzje.

@ Zabezpieczy¢ uchwyty na media.
Dokreci¢ $ruby zabezpieczajace.
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2. Przepusci¢ media przez ploter i zabezpieczy¢ je, aby media nie zostaty poluzowane.

ﬂ Wyciggna¢ media, przepusci¢ gtdwng krawedz pomiedzy rolkami dociskajgcymi rolkami naciggajacymi, aby
doprowadzic¢ je az do pasa ssgcego.
Upewnic sie, ze lewa krawedz medidéw znajduje sie wzdtuz prowadnicy.

b

] ] [¥] (5]

Prowadnica

'@ Przytrzyma¢ media na srodku i wyciggnac je; trzymac¢ media prosto. Sprawdzié czy wszystkie obszary medidéw sg
naprezone.

OK Nie OK

(3] Pociagnac do siebie dZwignie do tadowania mediéw.
Media zostaty zabezpieczone we wtasciwym miejscu.
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3. Przymocowanie klamp na media i zamykanie przedniej obudowy

ﬂ Przymocowac¢ klampy na media.

Klampy na media sg magnetyczne, a lewa i prawa klampa jest odmienne. Sprawdzi¢ na rysunku,
a nastepnie zamontowac je na wtasciwych pozycjach. Nalezy to wykonac tak, aby lewa i prawa klampa zostaty ze sobg
pomylone.

Lewa klampa na media Prawa klampa na media
Wyréwnacé krawedz medidw ze Wyréwnacé krawedz medidw ze
Srodkami otwordw. Srodkami otwordw.

4 N

i A

T -

. A

Jak zamontowacé klampy prawidtowo

(2

Zamkng¢ przednig obudowe.

(3] SETUP SHEET Skorzystac C=2D T* Dyeely wybrania ,ROLL”
4» ROLL [ROLOWANIE].
o W 1839mm Nacisna¢ Gered, B
CGEED zacznie mrugac. Po zakorczeniu inicjalizacji, CEErued

pozostanie na state podswietlony, a dodat-kowo zostanie
wyswietlona szerokosc¢ zadruku.

Usuna¢ w wypadku nie uzywania rolek mediow.

Jesli rolka medidw jest nieuzywana w pozycji zatadowanej przez dtuzszy okres czasu, media mogg obwisng¢. Moze to
znaczgco obnizy¢ jakos¢ wydruku i powodowaé btedy, wiec nalezy upewnic sie, ze takie media zostaty usuniete z
plotera.
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Jak przycina¢ media

W celu przyciecia mediéw, skorzystaé z . Mozna to zrobi¢ wytgcznie, jesli Ceeree jest podswietlony, a gérny
ekran menu jest wyswietlony.

Procedura

o REMOVE Upewnic sie, ze e zostat podswietlony,

MEDIA CLAMPS o a nastepnie wcisnad i przytrzymac przez ponad jedng
sekunde

Ekran zaprezentowany na rysunku zostanie
wyswietlony.

F

Otworzy¢ przednig obudowe i odczepic lewa
i prawa klampe na media.

Klampa na media
Nalezy réwniez usungé
lewa klampe.

Zamkng¢ przednig obudowe.

a f Wecisngc G

Media zostaty przyciete.

Ustawienia automatycznego rozpoczecia przycinania po
zakonczeniu drukowania mozna wykonaé w
oprogramowaniu RIP. Informacje o tym, jak wprowadzic¢
ustawienia, zapoznac sie z dokumentacjg do uzywanego
oprogramowania RIP.

Zadrukowany Przycinanie jest

fragment wykonywane w
kolejnej pozycji
rozpoczecia
drukowania.

Operacje przycinania

» Sprawdzi¢ czy klampy mediéw zostaty odczepione. Wykonywanie przycinania z przyczepio-nymi klampami moze
przerwac operacje ze wzgledu na wykrycie klamp na media.

» Jesli klampy medidw sg zamontowane na urzadzeniu, jesli ustawienia automatycznego przycinania mediéw
zostaty wprowadzone na komputerze, klampy na media zostang wykryte, a operacja przycinania nie zostanie
przeprowadzona.

» W trakcie wykonywania przycinania, nigdy nie uzywac A D wcelu cofniecia medidw. Jesli koniec mediéw nie
zostat wyciaggniety do miejsca z przodu pasa ssgcego, przycinanie nie moze by¢ wykonywane ptynnie.
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2-3 Ustawienia systemu podgrzewania mediéw

Co to jest system podgrzewania mediow?

Urzadzenie zostato wyposazone w system podgrzewania medidw, ktéry ogrzewa media. Uzywa sie go gtéwnie do
poprawiania przywierania oraz osuszania atramentu. Ustawienia temperatury mozna regulowa¢d, aby dostosowac jg
do wykorzystywanego typu mediow oraz predkosci druku.

Podgrzewanie wstepne

Urzadzenie podgrzewa media przed
rozpoczeciem drukowania.
Podgrzewacz plotera / rll —FI
Urzadzenie to jest wykorzystywane ¢ | f i

gtéwnie do poprawiania przywie-rania
atramentu.

L

Suszarka

Uzywa sie jej do podgrzewania mediow po
zakoriczeniu druko-wania oraz
przyspieszenia osu-szania atramentu.

Uwaga: wysoka temperatura.
& OSTRZEZENIE Pas ssacy oraz suszarka mogga sie nagrzaé. Zachowa¢ nadzwyczajng ostroz-nos¢ ze wzgledu
na ryzyko poparzenia lub oparzenia.
& ] Usunac zatadowane media lub wytaczyé przycisk zasilania dodatkowego, jesli drukowanie
OSTRZEZENIE nie jest wykonywane.
Ciggte podgrzewanie w jednym miejscu moze spowodowac pozar lub spo-wodowac emisje
toksycznych gazéw.
Nigdy nie korzysta¢ z mediéw nie przystosowanych do ciepta.
& OSTRZEZENIE Moze to spowodowac pozar lub emisje toksycznych gazéw, a takze spowo-dowac obnizenie
jakosci mediow.
& ] Nigdy nie korzysta¢ pasa ssacego lub suszarki do innych celéw, do ktérych nie sg
OSTRZEZENIE przeznaczone, np.: suszenie ubran.
Moze to spowodowa¢  przegrzewanie  powodujgce  pozar lub  wypadek
W miejscu pracy.

Ustawienia temperatury w systemie podgrzewania mediow

Procedura
@ [PRE 35 PRNT 38|  Weisnge €D,
DRY 50 Zostanie wyéwietlona obecna temperatura.

DRYER 50 49 Wcisngé po raz drugi.
50 » 5041 Za pomocg @ CE:) wybra¢ urzadzenie.

e
'9 DRYER 50 41¢ Za pomocy CI:') CI:) wprowadzi¢ ustawienia.
(4

55 b 554 Wocisnaé w celu zatwierdzenia ustawien.
W 1839mm | Wweisnge QD

SETUP SHEET Za pomoca => przej$¢ do ekranu poczgtkowego.
4»ROLL

Domyslnie, witgczenie urzadzenia nie powoduje nagrzewania urzgdzenia do ustalonej temperatury. Wciskajac
do momentu zapalenia kontrolki powoduje podgrzanie urzadzenia do ustalonej temperatury przez system.
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Ogodlna wskazéwki dla domysinych poziomow temperatury

Optymalna temperatura dla systemu podgrzewania mediow rézni sie w zaleznosci od takich czynnikow jak: typ
medidow oraz réznice w trybie drukowania. Dzieki ponizszym wskazéwkom odpowiednio dostosowanym mozliwe
bedzie dobranie wtasciwej temperatury.

Ogdlne wskazowki

Podgrzewanie wstepne

Ustawié¢ na temperature, ktdra jest ta sama lub nizsza od temperatury podgrzewacza plotera.

Podgrzewanie wstepne jest gtdwnie wykorzystywane do stopniowego podgrzewania mediow. Jest to zwigzane z tym,
ze media stajg sie bardziej podatne na kurczenie lub marszczenie, jesli zostang gwattownie poddane dziataniu wysokiej
temperatury.

Podgrzewacz plotera

Uzywa sie go gtdwnie do poprawiania przywierania atramentu oraz unikniecia rozmazywania.

Jesli atrament tworzy grudki lub rozmazuje sie, zwiekszyé temperature. Nalezy jednak pamieta¢, ze jesli temperatura
jest zbyt wysoka moze to obnizy¢ jakosé medidw lub spowodowac ich kurczenie.

Suszarka
Jesli atrament nie zasycha dobrze, zwiekszy¢ temperature. Nalezy jednak pamieta¢, ze jesli temperatura jest zbyt
wysoka moze to obnizy¢ jakos¢ medidéw lub spowodowac ich kurczenie.

Zwiazek pomiedzy trybem drukowania i temperaturg
Jesli  rozmazywanie Ilub stabe suszenie wystepujg nawet po zwiekszeniu temperatury, skorzystac
z trybu pozwalajgcego na uzyskanie lepszej jakosci druku. Odwrotnie, jesli pragniemy skorzystaé
z szybszego trybu drukowania, zwiekszy¢ temperature.

llos¢ atramentu

Jesli ilos¢ atramentu zostanie zmieniona za pomocg ustawien w oprogramowaniu RIP, regulacja temperatury moze
poprawi¢ wyniki. Jest problemy takie jak rozmazywanie ciaggle nie zostajg zlikwidowane, prosimy sprébowac
zmniejszy¢ ilos¢ atramentu.

Korzystanie w temperaturze otoczenia 20-32 st C (68-90 st F).

Jesli urzadzenie jest uzywane w pomieszczeniu o temperaturze ponizej 20 st C (68 st F), wtedy
w zaleznosci od szerokosci lub rodzaju mediéw, kurczenie lub nieréwnosci zwigzane z temperaturg mogg wystgpi¢. W
celu uzyskania stabilnych wynikéw drukowania, urzgdzenie powinno by¢ wykorzystywane w temperaturze otoczenia
20-32 st C (68-90 st F).

Przyktady zakresu ustawien temperatury

Media Temperatura

Typ: banner scrim (PVC) Podgrzewanie wstepne: 40 st C (104 st F)

Grubos¢: 300-400 um (12-16 mikrondw) Podgrzewacz plotera: 40 st C (104 st F)
Suszarka: 50 st C (122 st F)

Typ: marking film (PVC z tasmga samoprzylepng) Podgrzewanie wstepne: 35 st C (90 st F)

Grubos$é: 60-100 um (2,5-4 mikrony, bez podktadu Podgrzewacz plotera: 35 st C (90 st F)

papierowego) Suszarka: 50 st C (122 st F)

> S3 to wylgcznie dane szacunkowe. Nalezy odpowiednio je dostosowa¢ w zaleznosci od wyko-rzystywanego
rodzaju mediow.

» Korzystanie z systemu podgrzewania medidw niekoniecznie oznacza, ze naktadanie atramentu bedzie mozliwe dla
kazdego typu mediéw. Nalezy przeprowadzi¢ testy odpowiednio wczesniej.

»  Wyniki mogg sie znaczaco rézni¢ w zaleznosci od trybu drukowania lub innych czynnikéw. Wprowadzié¢ ustawienia
wtasciwe dla danych mediow.

> Jesli sugerowany zakres temperatury, tryb drukowania lub inne wartosci zostaty podane, nalezy skorzystac z tych
informacji.
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2-4 Rozpoczecie drukowania

Przygotowanie do otrzymywania danych z komputera

Po zakonczeniu tadowania mediéw i wprowadzaniu ustawien temperatury dla systemu podgrze-wania mediow,
wykona¢ ponizsze kroki. Ta procedura umozliwia urzgdzeniu otrzymywanie danych z komputera i wykonywanie
operacji drukowania.

Procedura

1.

2.
3.
4

Zamknac przednig obudowe.

Sprawdzi¢ czy CE92 sje zapalita.

Zaczekaé¢ do momentu, kiedy ==& przestanie mrugaé i pozostanie zapalone na state.

Upewnic sie, ze znajdujemy sie na gérze menu. Jedli nie znajdujemy sie na gérze menu, wcisnaé <#=i> 3
nastepnie wcisnaé¢ <=,

Gdra menu

W 1839mm

Zapalone na
state

SETUR

Al
L

Mrugajace >
Zapalone na state
HEATER 0 0hF1

Drukowanie nie jest mozliwe w nastepujacych sytuacjach:

>

>
>
>

Urzadzenie nie uruchomi sie, jesli przednia obudowa jest otwarta. Nie wolno jej rowniez otwiera¢ w trakcie
drukowania. Spowoduje to wstrzymanie drukowania.

Dane z komputera nie zostaty zaakceptowane, jesli SZ5> jest wyszarzane.

Drukowanie nie zostanie rozpoczete, jesli €==% zapala sie.

Dane z komputera nie zostaty zaakceptowane, jesli nie jestesmy na gérze menu.

Kwestie wymagajgce obserwacji

>

>

Sprawdzi¢ ustawienia klampy medidw w trakcie drukowania. W innym wypadku krawedzie mediow mogg sie
wykrzywic i ztapa¢ gtowice drukujace.

W trakcie drukowania, nigdy nie wolno dotyka¢ mediow, ktére juz zostaty zuzyte. Moze to zablokowac
dostarczanie mediéw lub spowodowac ocieranie mediéw o gtowice, co moze by¢ powodem zatoru papieru lub
uszkodzenia gtowic.
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Drukowanie testowe i czyszczenie

Rekomendujemy wykonanie druku testowego w celu sprawdzenia probleméw, takich jak ,kleksy”, zanim witasciwy

proces drukowania zostanie rozpoczety.

Jak wykona¢ druk testowy

Przytrzymac przez
ponad sekunde.

TEST PRINT

A C

Wypadanie
kropki

Wz6r testowy

Przytrzymanie weciénietego przycisku €= przez ponad jedna
sekunde powoduje wykonanie wzoru testowego.

Druk testowy mozna wydrukowac gdzie chcemy, za pomoca
przyciskow =D C:i}, w celu przesu-niecia karetki z
gtowicami drukujagcymi, a nastepnie wcisngé @4 Przednia
obudowa moze pozosta¢ otwarta w trakcie przesuwania, ale nalezy
ja zamkna¢ przed wcisnieciem ==
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Jak wykonywac czyszczenie

Jesli na wydruku testowym bedzie wida¢ ,kleksy” lub inne tego typu problemy, wykonac¢ operacje czyszczenia
wytgcznie dla tych gtowic, ktére nie drukujg we wiasciwy sposéb. W porédwnaniu do wykonywania czyszczenia
wszystkich gtowice, moze to skutkowac¢ mniejszym zuzyciem atramentu.

Procedura
1. CLEAMING [
NORMAL CL. »
2. NORMAL CL. 1%
ABC o
3. NORMAL CL. %)
A C H
I/'
A cE=
| Group A Croup B Group C
.

Wyniki druku testowego

4. CLEANING...

+

NORMAL CL.
A C

1i%)

5. W 1838mm

| SETUP SHEET
4k ROLL

Weisng¢ e

Wecisngé <= >,

Za pomocg ——== T =2 wybra¢ grupe glowic, ktére nie maja by
czyszczone.

Za pomoca 4> T D ysunaé wyswietlenie grupowe.
Powtdrzy¢ procedure do momentu, kiedy wyswietlone zostang
wytacznie te grupy gtowic, ktore wymagajg czyszczenia.

Z grup A do C, czyszczenie jest wykonywane wyigcznie dla
wyswietlonych grup.

Weisng¢ ==,

Czyszczenie zostaje rozpoczete.

Po jego zakonczeniu, ekran pokazany na rysunku zos-tanie
ponownie wyswietlony.

Woeisngé <=
Za pomoca “—= = wrdci¢ do pierwotnego ekranu.

6. Ponownie przeprowadzi¢ drukowanie testowe, aby sie upewnic, ze opuszczanie kropek zostato naprawione.
Jesli problem wystepuje nadal, wykonac ponownie czyszczenie.
Jesli problem nie znika nawet po wykonaniu czyszczenia dwa lub trzy razy, sprébowac czysz-czenia w inny sposdb.
s#  Str. 54, Jesli czyszczeni e gtowicy nie jest skuteczne”

Jesli chcemy jednoczesnie wyczysci¢ wszystkie gtowice.
Przytrzymaé €252 przez dtuzej niz jedng sekunde. Czyszczenie wszystkich gtowic zostanie rozpo-czete automatycznie.
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2-5 Jesli skonczy sie atrament

Sprawdzanie poziomu atramentu

Procedura
1. |MENU s Wcisngé e,
INK REMAINING » Wcisna¢ kilkukrotnie przycisk <.
2. [1mm mm :mm 4w Wocisngé¢ <= 2,
Sl Il TH
3. [omm tomm 1'Em 12mm Wcisngé <7 .
4. Wcisngé <o,

Wocisngé E}, aby powrdécic do oryginalnego ekranu.

y
—= 1l ZE I 4E
G GE 7EE GE

{2

S 10N 1IN 120

llos¢ pozostatego

Duzo

A

Niewiele

- B o= = M . N
: :

L)
]

e e
L)

——]
(7] [T L

Rysunek pokazuje szacunkowg ilo$¢ pozostatego atramentu, ktorego iloS¢ moze nieznacznie sie réznic od faktycznie

pozostatej ilosci.
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Kiedy zbiornik na atrament jest pusty

Mruganie J3M4M5H6 N
La=® BONOmIN:zZE

Numer oraz kolor wyswietlone

w odmienny sposéb.

13H4E5H6N
== 19 Mo i

Procedura

Kiedy atrament sie konczy, wigcza sie dziwiek alarmu, a dru-
kowanie zostaje wstrzymane. Nastepnie pojawia sie ekran
podobny do ekranu pokazanego na rysunku (chyba, ze
ustawienia domysine zostaty zmienione). Wyciggnaé pusty
pojemnik na atrament i witozy¢é nowy kartridz. Drukowanie
zostanie wznowione.

1.

Strzatka

» utozy¢ go tak, aby powierzchnia ze strzatka byta
skierowana do gory.

» wktadaé i wyjmowaé pojedynczo i powoli.

> wktadaé mocno, tak daleko jak to bedzie mozliwe.

Sprawdzi¢, ktéry kartridz jest pusty.

Delikatnie potrzgsngé¢ nowym kartridzem.

Wyciggnaé pusty zbiornik na atrament i natychmiast wtozy¢ nowy.

- N

Wymienic¢ na produkt o tym samym kolorze i tego samego
typu.

—1lH H I

Ed 4
—
R |
[
N A

Wazine informacje zwigzane z wymiang zbiornikdw na atrament

YVVVYVYVY

Wymienia¢ na produkty tego samego typu. Nigdy nie wolno miesza¢ produktéw réznych rodzajow.
Urzadzenie nie moze sta¢ z wyjetym pojemnikiem na atrament. Gtowice drukujgce mogg sie zablokowaé.
Nigdy nie wolno wktadaé lub wyjmowac czesciowo zuzytego kartridza.

Nigdy nie wolno nagle wyjmowaé pojemnika na atrament w trakcie pracy plotera.

Jesli drukowanie jest wstrzymane, kolory w tym miejscu mogg ulec zmianie po wznowieniu drukowania. Przed

rozpoczeciem dtugiego drukowania, sprawdzic ilos¢ atramentu pozostatego

w zbiornikach.
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& OSTRZEZENIE

Nigdy nie wolno przechowywa¢ atramentu, ptynu konserwacyjnego, lub zuzytych ptynéw
w nastepujacych miejscach:

»  Miejsce narazone na dziatanie otwartego ognia.

»  Miejsca narazone na dziatanie wysokiej temperatury.

> W poblizu wybielacza lub innego czynnika oksydujgcego lub materiatu wybuchowego.
>  Miejsca w zasiegu dzieci.

Ogien moze by¢ niebezpieczny. Przypadkowe potkniecie przez dzieci moze by¢
niebezpieczne dla zdrowia.
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Rozdziat 3:
Dziatanie systemu

podnoszenia mediow
e
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3-1 System podnoszenia mediow

Cechy i funkcje systemu podnoszenia mediow

Wykorzystywanie systemu podnoszenia medidw pozwala na automatyczne pobieranie mediéw réwnolegle z
wykonywaniem operacji drukowania. Pozwala to na bezobstugowe prowadzenie pracy w nocy oraz skuteczne
zadrukowywanie dtugich mediow.

Warunki dziatania systemu podnoszenia mediow

Ustawienia zwigzane z dostarczaniem mediéw

W  trakcie korzystania z systemu podnoszenia medidw oraz aby unikngé ciggniecia medidéw
z niewtasciwg sitg, nalezy przestrzegaé nastepujgcych punktéw. Operacje zwigzane z wycig-ganiem mediéw z
niewfasciwg sitg, takie jak niewtasciwe podnoszenie przez system podnoszenia medidw mogy spowodowacd
zatrzymanie drukowania lub spowodowac przesuniecia druko-wanych elementéw.
> Nigdy nie wolno korzysta¢ z <4 > w celu wyciagania mediéw.
» Nigdy nie wolno korzystaé z przetgcznika MANUAL [tryb manualny] dla jednostki podnoszacej media, jesli

dzwignia tadujgca jest odciggnieta.
» W trakcie zatadunku i konfiguracji mediéw, ustawié¢ pozycje menu [SETUP SHEET] na ,, TU”.
» Ustawi¢ element menu [FEED FOR DRY] na pozycje wytgczong , DISABLE”.

e Str. 88 ,,Suszenie krawedzi prowadzacej obszaru drukowania na suszarce”.

Jesli wykonujemy ciggte drukowanie dwéch lub wiecej stron

Jesli wykonujemy ciggte drukowanie oraz podnoszenie dwéch lub wiecej stron, nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce

elementy:

> Jesli ustawienie automatycznego odcinania medidw moze by¢ wykonane na komputerze, nalezy to ustawienie
wytgczyé. Wprowadzanie na komputerze ustawien zwigzanych z wyko-nywaniem automatycznego odcinania
medidow powoduje w przycinaniu medidw po wydruko-waniu kazdej strony. (Jesli klampy na media s3
zainstalowane, klampy zostang wykryte
i operacja przycinania nie zostanie wykonana). Podnoszenie mediéw konczy dziatanie jak tylko media zostang
przyciete.

> Na komputerze, ustawi¢ margines kornicowej pozycji drukowania na kolejng pozycje rozpoczecia drukowania
(odlegtos¢ miedzy stronami) na ponad 40 milimetrow. Ustawienie tej wartosci na mniej niz 40 milimetréw moze
spowodowad wycigganie medidw z niewtasciwag sitg i spowodowac przerwanie operacji drukowania.
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3-2 Korzystanie z systemu podnoszenia medidow

tadowanie rolek mediéw

1. Przepusci¢ media przez ploter.

Przesung¢ rolke napinajgca do tytu.

Rolka napinajaca

2. Zatadowac rolke mediow.
mr Str. 28 ,tadowanie mediéw”

3. Odciggnac¢ dzwignie fadujgcg. Media zostaty zabezpieczone.

Diwignia tadujaca

N

2. Przymocowa¢ media do papierowej tulei.

W trakcie przyczepiania papierowej tulei, wsung¢ jg bezpiecznie na nakretki koricowe jednostki podnoszace;.
Informacje o jej instalacji znajduja sie w Poradniku ustawien.

1. | SETUP SHEET Za pomocg <=2 C*= > wybraé , TU”.
4k TU
2. |LOAD SHEET v Wcisngé =2, Na ekranie zostanie wy$wietlona pozycja z
TO TAKE-UP + rysunku.
3. my Woeisngé <¥ > w celu regulacji dtugoéci medidw, ktére maja

zosta¢ wyciggniete. Mozna regulowac dtugo$¢ mediéw w 10
milimetrowych odstepach naciskajac <.
(W celu ciggtego pobierania medidow, nalezy przytrzymad

)
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4. Zablokowa¢ media za pomocg tasmy w trzech miejscach (na srodku i obie krawedzie), tak aby media nie byty pod

katem.

Podnoszenie z owinigciem zewnetrznym

. &fﬁ

—

: O
Najpierw I]“
zablokowa¢ J -
v |
|','
/ T
) i : 9] e}
- - Tasma mocujaca (3
Tuleja miejsca)
papierowa
Podnoszenie z owinieciem wewnetrznym
o a |
/ I ! !
f I [ ] L 1 ! ] L g
1 1 | | ] |
L ] L ] O
Najpierw nn
zablokowac¢ s
\ /
y o] &

| Tuleja
papierowa

Tasma mocujaca (3
miejsca)

3. Woprowadzi¢ ustawienia zwigzane z kierunkiem automatycznego pobierania oraz wykonywacé pobieranie mediéw

na papierowq tuleje.

1. |TILT DANCER

ROLLER TO FRONT 1J

Rolka napinajaca

Wecisna¢ D
Media zostang wyciagniete, a na ekranie pojawi sie pozycja z
rysunku.

Pociagnac rolke napinajaca do siebie.
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3. |CHECK Upewni¢ sig, ze media zostaty doktadnie rozciagniete, a nastepnie
TAKE-UP SETTING L wcisng¢ <™ Na ekranie zostanie wyswietlona pozycja z
rysunku.

4. Wprowadzi¢ ustawienia na AUTO na jednostce podnoszacej.

Podnoszenie z owinigciem zewnetrznym

~
Sprawdzic¢ czy
nigdzie nie ma
poluzowania.
iy
Podnoszenie z owinieciem wewnetrznym
~
Sprawdzic¢ czy
nigdzie nie ma
poluzowania.
-

oy
St

5. |w1839mm Wcisngé Core>
Ustawienia bedg zakonczone, jesli zostanie wyswietlony ekran z
rysunku (na gérze menu).

W momencie rozpoczynania pobierania, upewnic sie, ze koniec mediow nie jest podwiniety lub pomarszczony.
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Manualne podnoszenie mediéw

Media mozna dostarcza¢é manualnie za pomocg przycisku MANUAL. Jednak nie wolno korzystac
z przycisku MANUAL jesli dzwignia tadujaca jest odciggnieta. Moze to spowodowac wycigganie medidw z nadmierng
sitg, pobudzajgc funkcje ochronng i powodujgca wyswietlenie btedu.

Podnoszenie

W z wewnetrznym
r owinieciem
Podnoszenie

0 Fama l Z zewnetrznym

/

Usuwanie pobranych mediow

Usuwanie rolki mediéw, ktora zostata pobrana, jest operacjg wymagajacy zaangazowania
& UWAGA dwdch lub wiecej oséb. Jesli rolka zostanie upuszczona moze by¢ przyczyna kontuzji.

1. Odcig¢ media.
mr  Str. 33, Jak odcig¢ media”

2. Podtrzymacé papierowa tuleje, aby nie upadta.
3. Poluzowac sruby zabezpieczajace ramie i przesungc ramie.

4.  Odtaczy¢ papierowa tuleje z zawleczek koricowych.

$ruba zabezpieczajaca ramie
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Rozdziat 4:

Konserwacja i regulacja
|
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4-1 Codzienna konserwacja i opieka nad urzagdzeniem

Wyrzucanie zuzytego atramentu

Butelka na zuzyty atrament stuzy do zbierania zuzytych ptynéw. Nalezy usung¢ zebrane ptyny przed catkowitym
zapetnieniem butelki. Komunikat pokazany na rysunku pojawia sie po zebraniu
w butelce okreslonej ilosci ptyndw. Postepowac zgodnie z ponizszg procedurg w celu usuniecia zuzytego ptynu.

CHECK Kasowanie licznika zuzytych ptynéw po ich usunieciu powoduje znikniecie
DRAIN BOTTLE komunikatu wskazanego na rysunku.
Wcisngé Comen>

1. Wybraé z menu pozycje [DRAIN BOTTLE] (butelka na zuzyty atrament).

1. [mEnU PP Weisng¢ <o

Sl s » Wcisna¢ wielokrotnie <-T_—>.
2. [suBMENU * Weisnaé <= .

MAINTEMANCE b Wecisnaé -yl
3. [MAINTENANCE “* Wecisngé <=2

| P

DRAIM BEQTTLE " Weisnaé -yl

4. |EmpTY 4 Weisngé B,
DRAIN BOTTLE « Przygotowania zostaty zakonczone, jesli zostanie wyswietlony ten ekran.

2. Oproéznié butelke usuwajgc zuzyte ptyny.

Przed odczepieniem butelki na zuzyte ptyny, nalezy zaczeka¢ do wyswiet-lenia na ekranie
& UWAGA napisu ,,EMPTY DRAIN BOTTLE” [Oprézni¢ butelke na zuzyte ptyny].

Nieprzestrzeganie tej procedury moze spowodowaé, ze zuzyte ptyny bedy wyciekac z

przewodu i skapywaé, brudzac rece lub podtoge.

GOrny przedziat
Usuna¢ przed jego
osiggnieciem.
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3. Przyczepi¢ oprézniona butelke i skasowaé licznik zuzytych ptynéw.

1. Przyczepianie oprdznionej butelki.
o |
2. [RESET DRAIN Weisng¢ Cores,
COUNTER &

3. [MAINTENANCE “* Weisnaé ™2 5o raz drugi.

DRAIN BOTTLE +
4. [w1839mm Weisnge Co,

|| SETUP SHEET Wcisng¢ [rys] w celu powrdcenia do ekranu poczatkowego.

4 pROLL

Nie wolno umieszczaé zuzytych ptynéw w poblizu otwartego ognia.
& OSTRZEZENIE Moze to stac sie przyczyng pozaru.

& W celu okresowego przechowywania zuzytych ptynéw, umiescic je w dota-czonej butelce
UWAGA na zuzyte ptyny lub w trwatym i zalakowanym pojemniku, takim jak metalowa puszka lub
zbiornik polietylenowy, a nastepnie mocno uszczelni¢.
Wycieki lub rozlewanie tych ptynéw moze powodowac pozar, smréd lub obnizaé¢ komfort
fizyczny.

Nalezy wtasciwie pozbywad sie zuzytych ptyndéw zgodnie z prawem obowigzujgcym na danym terenie.

Zuzyty ptyn jest fatwopalny i zawiera niebezpieczne sktadniki. Nie prébowac podpalac zuzytego ptynu lub wyrzucaé ich
do zwyktego sSmietnika. Nie wolno réwniez wlewac¢ go do systemu kanalizacyjnego, rzek lub strumieni. Moze to mie¢
niewtfasciwy skutek na srodowisko naturalne.
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Czyszczenie

Rolki dociskowe
Okresowo  usuwa¢  zabrudzenia.  Niewtasciwe

czyszczenie moze powodowacé przenoszenie brudu na
powierzchnie medidw.

Rolki naciagajace

Usuna¢ pozostatosci medidéw oraz innych materiatéw
za pomoca szczoteczki. Nie wol-no uzywac szczotki
metalowe;j.

Wytrze¢ pozostatosci atramentu lub brudu z trasy

& OSTRZEZENIE

A UWAGA

>
>

medidw.

Nie uzywaé benzyny, alkoholu, rozpuszczalnika lub innego materiatu tatwo-palnego.
Moze to by¢ przyczyna pozaru.

Przed proba czyszczenia, wytaczy¢ dodatkowy witacznik zasilania i odcze-ka¢ do momentu,
kiedy pas ssacy oraz suszarka wystygna (okoto 30 minut).
Gwattowny ruch urzadzenia moze spowodowaé kontuzje, a gorgce elemen-ty mogg byc
przyczyng poparzen.

Jest to urzadzenie precyzyjne i jest wrazliwe na kurz i brud. Czyszczenie nalezy wykonywaé codziennie.
Czysci¢ wycierajac za pomocg sciereczki namoczonej w neutralnym detergencie rozpusz-czconym w wodzie, a

nastepnie doktadnie wyzetym.

Y

Nie wolno naoliwiac¢ lub nawilza¢ urzadzenia.
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Opieka i konserwacja gtowic drukarskich

Codzienna konserwacja i opieka

Wykonywac¢ konserwacje za pomoca funkcji czyszczenia gtowic urzadzenia.
mr  Str. 37 ,Drukowanie testowe i czyszczenie”
mr  Str. 54, Kiedy czyszczenie gtowicy nie jest skuteczne”

Okresowa konserwacja i opieka

Konserwacja okresowa jest istotna w celu zapewnienia optymalnego drukowania przez caty czas pracy urzadzenia. W
zaleznosci od czestotliwosci uzycia, okresowo czysci¢ gtowice za pomoca zestawu czyszczgcego.
mr  Str. 56 ,Czyszczenie gtowic za pomocg zestawu czyszczacego”

Uwaga: Gtowice drukujgce sg zuzywajgcymi sie sktadnikami. Okresowa wymiana jest wymagana, a jej czestotliwos¢
zalezy od stopnia uzycia. Gtowice nalezy kupowac od autoryzowanego przedstawiciela Roland DG Corp.
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4-2 Kiedy czyszczenie gtowicy nie jest skuteczne

Wykonywanie bardziej ztozonej operacji czyszczenia

Jesli problemy takie jak opuszczanie kropek nie zostaty usuniete za pomocg ,,normalnej procedury czyszczacej”, nalezy
sprébowac bardziej zaawansowanej ,metody czyszczenia medium” lub nawet bardzo zaawansowanej , metody
czyszczenia powerful”. Nalezy jednak pamietac, ze zuzywa ona wiecej atramentu niz ,,normalna procedura czyszczgca”
i zbyt czeste jej stosowanie moze uszkodzi¢ gtowice drukujgce. Nie nalezy uzywac jej czesciej niz to konieczne.

W ten sam sposob jak dla czyszczenia normalnego, wybrac i wyczysci¢ jedynie te grupe gtowic, ktére nie wykonuja
prawidtowo swojej pracy.

1. Wybra¢ program , metoda czyszczenia medium” lub ,metoda czyszczenia powerful”.

1. |CLEANING ¢ Weisng¢ Emmme
MEDIUM CL. b T ,
Za pomocg “—4 - Y - wybra¢ ,MEDIUM CL” lub ,,POWERFUL CL”.

2. Wybrac grupy gtowic do czyszczenia.

1. [MEDIUMCL. Py Weisnaé <= 2.
ABC o
2. |MEDIUMCL. %) Za pomoca == <= wybra¢ grupe gtowic, ktére nie maja
Ll d by¢ czyszczone.
4 _ N Za pomoca <A > ¥ 2 ysunac widok grupowy.
=== == = . P . C . .
= = =— Powtdrzy¢ procedure, ale wytacznie dla kazdej grupy gtowic, ktére
E S === wymagajg czyszczenia.
= == = Z grup A do C, czyszczenie jest wykonywane wytgcznie dla grup
;g = = wyswietlonych.
hS=== B ==C=====
Group A G B Group C
t\\ roup roup roup Y.
Rezultaty wydruku testowego
3. Rozpoczecie czyszczenia.
Wcisngé CEE{-;
Jesli wybierzemy ,MEDIUM CL”.
CLEAMNING... Na ekranie pojawi sie pozycja pokazana na rysunku, a nas-tepnie
B rozpocznie sie czyszczenie.
MEDIUM CL. Yy Po jego zakonczeniu, na ekranie pojawi sie pozycja poka-zana na
A C ol rysunku. Przejs¢ do kroku 4.

Jesli wybierzemy ,,POWERFUL CL”.
CHECK 4 Zostanie wyswietlony ekran wskazany na rysunku. Przejs¢ do kroku 2.
DRAIM BOTTLE .J
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2. Sprawdzi¢ butelke na zuzyte ptyny.
Jesli ilos¢ zuzytych ptyndw jest bliska gornej granicy, zdja¢ butelke, usungé¢ zebrane ptyny
i ponownie zamontowac butelke.
mr  Str. 50 ,,Usuwanie zuzytego atramentu” Krok 2

3. CLEANING... Weisngé BT
= Na ekranie zostanie pokazana pozycja z rysunku, a nastep-nie
l rozpocznie sie czyszczenie.
POWERFUL CL. 1) Po jego zakonczeniu, ponownie pojawi sie ekran z rysunku. Przejs¢ do
L bl kroku 4.
4. Ewsgmm Weisngé T
;SETREJSL?HEET Za pomoca = powrdci¢ do ekranu poczatkowego.

Kiedy bardziej ztozona operacja czyszczenia [powerful] nie jest skuteczna

Jesli problemy zwigzane z opuszczaniem kropek utrzymujg sie nawet po kilkukrotnym wykonaniu czyszczenia
,powerful”, nalezy uzy¢ zestawu czyszczgcego do oczyszczenia gtowic. Taka proce-dura czyszczenia moze by¢
skuteczna, jesli jest wykonywana okresowo zgodnie z czestotliwoscig uzywania.

mr  Str. 56 ,Czyszczenie glowic za pomocg zestawu czyszczacego”.
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4-3 Czyszczenie gtowic za pomocg zestawu czyszczacego

Kiedy zestaw czyszczacy staje sie niezbedny

Czyszczenie okresowe i konserwacja
Korzysta¢ z zestawu czyszczacego do okresowego czyszczenia glowic zgodnie z czestotliwoscia wykorzystania
urzadzenia.

Jesli opuszczanie kropek lub podobne problemy wystepujg z duzg czestotliwoscia
Jesli funkcja czyszczenia gtowic urzadzenia nie rozwigzata problemu, wyczysci¢ gtowice za pomocy zestawu
czyszczacego.

>

>

Jesli zuzyjemy zestaw czyszczacy, nalezy zakupi¢ nowy zestaw od autoryzowanego przedstawiciela Roland DG
Corp.

Gtowice drukujgce sg elementami, ktdére podlegajg zuzyciu. Wymagana jest ich okresowa wymiana, a
czestotliwo$¢ wymiany zalezy od intensywnosci uzywania urzadzenia. Gtowice nalezy naby¢ od autoryzowanego
przedstawiciela Roland DG Corp.

Jak wykonywac czyszczenie

Wazine informacje zwigzane z tq procedura

» Przed rozpoczeciem operacji usungé¢ media.

> W celu unikniecia zasychania atramentu w gtowicach, procedure nalezy wykona¢ w mniej niz 30 minut.

> Po 30 minutach zabrzmi sygnat alarmowy. W tym momencie przerwac prace, zamkng¢ przednig obudowe i
wcisngc CEm™R D po zakoriczeniu operacji ochronnej gtowic, rozpocza¢ procedure od poczatku.

> Nigdy nie uzywac innych elementéw niz umieszczone w zestawie. Waciki bawetniane lub inne przedmioty
zawierajgce widkna moga uszkodzi¢ gtowice.

> Nie wolno nigdy dotykac¢ obszaru dyszy gtowic.

» Naciska¢ ggbki w bardzo delikatny sposdb, stosujgc najmniejszg niezbedng ilos$¢ sity. Nie wolno pocieraé, skrobac
lub przyciskac.

Operacje nalezy wykonywa¢é zgodnie z zamieszczonym w tym dokumencie opisem i nie
& UWAGA wolno dotykac obszaréw niewymienionych w tej instrukcji.

Gwattowny ruch urzadzenia moze by¢ przyczyna kontuzji.
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1. Zmieni¢ na tryb manualnego czyszczenia gtowic drukujacych.

1.

MENLI 1%
SUB MENU 4
SUBE MENL 1%
MAINTENANCE 4
MAINTENANCE “
CLEANING «
OPEN MAINTE- 4

NANCE COVER |

Pokrywa konserwacyjna

NOW PROCESSING..

\ 4

OPEN FRONT
COVER

FINISHED?

Weisnaé <> )
Weisnac kilkukrotnie <Y
Wocisngc C_"T_:}.

Wecisngé C A

Wcisngé =,
Wocisngc .

Otworzy¢  przednig  pokrywe i usungé pokrywe
konserwacyjna.

Zamkng¢ przednig obudowe i wcisngé .

Karetka gtowicy drukujacej przesuwa sie na lewa strone
urzadzenia, a nastepnie pojawi sie ekran wskazany na
rysunku.

Otworzy¢ przednia obudowe. Przygotowania zos-taja
zakonczone po wyswietleniu tego ekranu.

Dotkng¢ miejsca wskazanego na rysunku w celu
roztadowania fadunkow energii elektrostatycznej.
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2. Czyszczenie za pomoca szpatutki czyszczacej. Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na usuniecie zabrudzeri wiéknistych
(ktaczki).

Czysci¢ w kolejnosci wskazanej na ponizszym rysunku.

\ Czysci¢ wytgcznie za pomocg jednej z dotaczonych szpatutek.
Szpatutka czyszczaca

- /

Nie dotykac powierzchni dyszy. Wyczysci¢ Delikatnie nacisng¢ gabke. Nie trze¢
jedynie metalowg obudowe. za mocno.
Obszar wymagajacy Obszar wymagajacy

I
i el
e IJIII-IHH |

| [

Obszar wymagajacy

Obszar wymagajacy
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3. Opuszczanie manualnego trybu czyszczenia.

1. [CLEANING...

A 4

CLOSE MAINTE-
NANCE COVER d

3. | MAINTENANCE %
CLEANING d

4. [w 1839mm |

| | SETUP SHEET
4)»ROLL

Zamkngc przednig obudowe.
Wcisng¢ .

Karetka gtowic drukujgcych przesuwa sie na prawa strone

urzadzenia, a nastepnie zostanie wyswietlony ekran z rysunku.

Otworzy¢ przednig obudowe i zamocowaé pokrywe
konserwacyjna.

Zamkng¢ przednia obudowe.

Wocisngé .

Weisnaé >

Za pomoca = powréci¢ do ekranu poczatkowego.

4. przygotowanie druku testowego w celu zweryfikowania efektéw wykonanej procedury.

Wykona¢ wydruk testowy w celu sprawdzenia wynikow.
Jesli to niezbedne czyszczenie wykonac kilkukrotnie.
e Str. 37 ,,Wykonywanie wydruku testowego i czyszczenie”
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4-4 Wymiana materiatoéw eksploatacyjnych

Wymiana wycieraczek

Wycieraczki sg elementem uzywanym do czyszczenia gtowic drukujgcych. Jedli na ekranie zostanie wyswietlony
ponizszy komunikat, oznacza to, ze element ten nalezy wymieni¢. Wymieni¢ na nowy element.

TIME FOR
WIPER REPLACE 1J

Wocisngé Comen>

Wazne informacje zwigzane z ta procedurg

> Aby unikngé zasychania gtowic drukujgcych, zakonczy¢ te procedure w mniej niz 30 minut.
> Po 30 minutach zabrzmi sygnat alarmowy. W tym momencie, nalezy przerwac prace, zamo-cowac prawg pokrywe
i wcisngé B> po zakoniczeniu operacji ochronnej gtowic, rozpoczgé wykonywanie procedury od nowa.

A Operacje nalezy wykonywac zgodnie z opisem w instrukc;ji i nie wolno dotykac obszaréw, ktére
UWAGA nie zostaty wymienione w instrukcji. Gwattowny ruch urzagdze-nia moze spowodowa¢é kontuzje.

1. wyswietli¢ pozycje menu [REPLACE WIPER].

1. [mEnu “ Weisngé T )
SUE MENU 4 Wecisna¢ kilkukrotnie ¥ >
2. [suBmMENU PP Weisnagé <= .
MAINTENANCE > Weisngé <A
3. [MAINTENANCE P Weisngé <= 2.
REPLACE WIPER d Weisnaé ¥ >
4. [NOW PROCESSING.. Weisngé oo,
+ Karetka gtowicy drukujgcej przesuwa sie na miejsce pozwalajace
OPEN FRONT na wymiane wycieraczki, a nastepnie zostaje wyswietlony ekran
COVER pokazany na rysunku.
5. FINISHED? Otworzy¢ przednig obudowe. Po wyswietleniu ekranu z rysunku
+ przygotowania zostaty zakonczone.

Dotkng¢ miejsca wskazanego na rysunku w celu rozta-dowania
tadunku energii elektrostatycznej.
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2. Wymiana wycieraczek. Uzy¢ dotaczonych szczypczykdw.

Odczepic stare wycieraczki. Odczepi¢ haczyk i wyciggnac¢ do gory
i wyjgc.

2. Gumowa powierzchnia w kierunku przodu
Filcowana powierzchnia w
kierunku tytu
Witozyé nowe wycieraczki.
3. Zamocowac haczyk.

3. Opuszczanie pozycji menu [REPLACE WIPER].

1. [CLEANING... Zamknac przednig obudowe.
Wocisngc .
MAINTENANCE PP Po zakoriczeniu procesu opuszczania pozycji menu [REPLACE WIPER],
REPLACE WIPER o wyswietlony zostaje ekran wskazany na rysunku.
2. |'w 1839mm I Weisngé o>
SETUP SHEET Za pomocg <= powrdcic do ekranu poczatkowego.
4»ROLL

3.  Wykona¢ druk testowy w celu zweryfikowania wynikéw przeprowadzonej procedury.
e Str. 37 ,Drukowanie testowe i czyszczenie”
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Wymiana noza separujacego
Jesli ndz separujacy sie stepi, wymieni¢ go na dotgczony ndz zapasowy.

Operacje nalezy wykonywac¢ zgodnie z opisem w instrukcji i nie wolno dotykaé obszardéw, ktére
& UWAGA nie zostaty wymienione w instrukcji. Gwattowny ruch urza-dzenia moze spowodowac kontuzje.

Nie dotykaé koncowki noza separujgcego palcami. Moze to by¢ przyczyna kontuzji.

& OSTROZNIE

1. Wejs¢ do trybu wymiany ostrza.

1. [MENU PP Weisngé <o
ELEAETE ’ Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
2. [suBMENU * Weisnaé <= .
MAINTEMANCE b Wecisnaé (__L_“_}_
3. [MAINTENANCE “ Weisngé “ = 2.
REPLACE KNIFE < Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
4. |NOW PROCESSING.. Weisng¢ e,
+ Karetka gtowicy drukujgcej przesuwa sie w miejsce pozwa-lajgce na
OPEN FRONT wymiane ostrza, a na ekranie zostaje wyswietlony ekran z rysunku.
COVER
5. FINISHED? Otworzy¢ przednig obudowe. Przygotowania zostaty zakoriczone po
« wyswietleniu tego ekranu.

2. Wymiana noza separujgcego.

Zdja¢ ndz separujacy.

Magnes Zamontowac nowy ndz. N6z zostaje zabezpieczony za pomo-cg magnesu.

Zagtebienie
pozycjonujace
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QL e

Powoli wiozy¢ go w zagtebienie.

Dokreci¢ srube. Sprawdzi¢ czy ndz nie wysuwa sie ze swojej pozycji w

tym momencie.

3. Opuszczanie pozycji menu [REPLACE KNIFE].

1.

MAINTENANCE 4%
REPLACE KNIFE s
W 1839mm |
| [sETUP SHEET

4» ROLL

Zamknac przednig obudowe.

Wcisngé .
Woeisngé T

Za pomoca =D powréci¢ do ekranu poczgtkowego.
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4-5 Kiedy nie uzywamy urzadzenia przez dtuzszy okres czasu

Wykonywac prace konserwacyjne

Wiaczaé zasilanie raz w miesigcu

Raz w miesigcu nalezy witgczyé dodatkowe zasilanie. Po wiaczeniu zasilania, urzadzenie automa-tycznie wykonuje
niektére operacje, takie jak operacje majgce na celu przeciwdziata nie osuszaniu gtowic. Pozwolenie, aby urzadzenie
stato catkowicie nieuzywane przez dtuzszy okres czasu moze uszkodzi¢ gtowice drukujgce, wiec nalezy pamieta¢ o
wtgczaniu zasilania, aby przeprowadzi¢ te automatyczne operacje.

Utrzymywac statg temperature oraz wilgotnos¢ wzgledna

Nawet, jesli urzadzenie nie jest uzywane, utrzymywac temperature w zakresie 5-40 st C (41-104 st F) oraz wilgotnos¢
wzgledng na poziomie 20-80% (bez skraplania). Zbyt wysoka temperatura moze obnizy¢ jakos¢ atramentu i
spowodowac nieprawidtowe dziatanie. Zbyt niska temperatura moze spowo-dowaé zamarzanie atramentu i
uszkodzenie gtowic.

Funkcja alarmu

PRESS THE POWER Ta funkcja ma na celu przypominanie o wigczaniu dodatkowego zasilania raz w miesiacu.

KEY TO CLEAN Jesli urzadzenie bedzie nieuzywane przez okres okoto miesigca, wyswietlony zostanie ten
ekran i ustyszymy dzwiek alarmowy. Jesli ten ekran zostanie wyswietlony, wigczy¢
dodatkowe zasila-nie. Po zakon-czeniu operacji konserwacyjnej, wytgczyé dodatkowe
zasilanie.

Ta funkcja dziata, jesli gtdwne zasilanie urzadzenia jest wigczone. Rekomendujemy pozostawienie gtéwnego wtacznika
zasilania wtgczonego nawet, jesli urzadzenie ma pozostac nieuzywane przez bardzo dtugi okres czasu.

Wazna informacja zwigzana z opréznianiem atramentu

To urzadzenie posiada funkcje zwigzane z oprdznianiem atramentu i wykonywania mycia za pomocg kartridzy
czyszczacych, ale nie powinny one by¢ uzywane poza wyjatkowymi sytuacjami. Jesli urzadzenie bedzie stato bez
atramentu przez dtuiszy okres czasu, gltowice mogg zosta¢ uszkodzone, nawet jesli mycie wewnetrzne jest
wykonywane. Po napetnieniu atramentem, podstawowa zasada mowi, ze nie powinien on by¢ nigdy oprdzniony.
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4-6 Przenoszenie urzadzenia

Procedury od przygotowania, przez przenoszenie, do ponownej instalacji

W celu przeniesienia urzadzenia, nalezy catkowicie osuszy¢ atrament wewnatrz urzadzenia i zabezpie-czy¢ gtowice
drukujgce za pomocg materiatu pakujgcego w celu ich ochrony. Préba przeno-szenia urzgdzenia bez uprzedniego
wykonania tej operacji moze uszkodzi¢ wewnetrzne kompo-nenty z powodu wyciekania atramentu lub uszkodzenia
gtowic.

Operacja ta wymaga osmiu kartridzéw czyszczacych typu UNUSED SOL INK. Nalezy miec¢ je przygotowane przed
rozpoczeciem operacji. Informacje o tym jak demontowaé i montowaé poszczegdlne elementy mozna znalezé w
Poradniku ustawien.

Wazine informacje zwigzane z przenoszeniem urzadzenia

>
>

Koniecznie uzy¢ kartridzy czyszczacych typu SOL INK. Korzystanie z innych materiatéw moze by¢ przyczyng awarii.
Po zakonczeniu przygotowa¢ do przenoszenia, przenies¢ urzadzenie i napetni¢ je atramentem
w najkrétszym mozliwym czasie. Pozwolenie, aby urzadzenie stato bez atramentu moze spowodowac uszkodzenie
gtowic.

Podczas przenoszenia urzadzenia, utrzymywac temperature w zakresie 5-40 st C (41-104 st F) oraz wilgotnos¢
wzgledna na poziomie 20-80% (bez skraplania). W innym wypadku moze to by¢ przyczyng awarii.

Podczas przenoszenia zachowac¢ ostroznos$é, trzymajgc urzadzenie w poziomie (nie przekrzy-wiajgc pod katem) i
unika¢ uderzania innych obiektow.

1. Osuszanie z atramentu i mycie wnetrza urzadzenia.

1.

MENU ® Weisngé “ame >,
SUB MENU d Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
SUB MENU “ Wecisngé “ = .
INK. CONTROL . , -
4 Wocisng¢ dwukrotnie A
INK CONTROL “ Wecisngé <= .
HEAD WASH . . e
= Wcisnaé dwukrotnie <Y,
Wcisngc Commn>
CLEANING LIQUID 4 Sprawdzi¢ czy ptyn czyszczacy jest przygotowany.
IS REQUIRED ! Weisnge (B0
CHECK Usunac zuzyty atrament w butelce na zuzyte ptyny.
DRAINBOTTLE Nalezy pamieta¢ o usunieciu zuzytego atramentu.
WASHING HEAD... Przymocowac butelke na zuzyte ptyny i wcisngé Comen>
> Na ekranie zostanie wyswietlona pozycja z rysunku, a operacja czyszczenia

zostanie rozpoczeta.

Nastepnie wykonywac instrukcje pojawiajgce sie na ekranie. Po zakoriczeniu czyszczenia, wy-tgczy¢ zasilanie
dodatkowe.

e% Str. 50 ,,Usuwanie zuzytego atramentu”

eF Str. 96 ,,0Oprdznianie atramentu i wykonywanie mycia wewnetrznego”
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2. Zabezpieczanie gtowic drukujacych.

1. Usung¢ butelke na zuzyte ptyny i zdemontowac stojak na butelke. Nastepnie zamontowac¢ obudowe tuby do
osuszania.

Przetaczy¢ dzwignie tadujgca do tytu.

Zabezpieczy¢ gtowice drukujgce za pomocg materiatu pakujgcego.

Odczepic¢ rolke mediow z uchwytéw na media.

Odczepi¢ uchwyty na media oraz waty.

Jesli to konieczne nalezy rowniez zdemontowac rolke napinajacg, szyne suwaka oraz nogi stojaka, itp. Urzadzenie
zostato teraz przygotowane do przenoszenia.

vk wnN

3. Natychmiast przenies¢ urzadzenie i napetni¢ je atramentem.

1. Po zakonczeniu przygotowan, przenie$¢ urzadzenie w najkrétszym mozliwym czasie.
Natychmiast zamontowac¢ urzadzenie i napetnié¢ atramentem.
W celu zamontowania urzgdzenia i napetnienia go atramentem, patrz Poradnik ustawien. Podczas napetniania
atramentem, ponownie nalezy wykorzysta¢ kartridze czyszczace.
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Rozdziat 5:
Stownik cech i funkcji
urzadzenia
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5-1 Wstrzymywanie lub anulowanie drukowania

Anulowanie drukowania przed jego zakoriczeniem

Procedura

1. Wcisng¢ @.
2. Przytrzyma¢ przez ponad jedng sekunde.

3. Zatrzymad wysytanie danych z komputera.

OPis

@ wstrzymuje drukowanie. Wocisniecie @ po raz kolejny powoduje wznowienie druko-wania, ale
horyzontalny/poziomy pasek zostaje wydrukowany w miejscu, w ktérym drukowanie zostato przerwane. Nie
rekomendujemy wznawiania drukowania.
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5-2 Ustawianie pozycji drukowania i margineséw

Zmiana pozycji startowej w przod i w tyt

Procedura
I ~ Za pomoca @ @ przesungé media.
3] [5] 5] o [« {
|'|
s W |
) 4 |
Opis

Mozna przesuwac pozycje startowg w tyt i w przdd za pomoca @ i ®, co pozwala na zmiane pozycji
medidéw. Nalezy jednak pamieta¢, ze dla niektérych rodzajéw medidéw, takich jak ciezkie lub samoprzylepne media,
ciggte przesuwanie przez ponad jedng minute moze aktywowac funkcje ochronng i spowodowaé wywotanie btedu. Nie

nalezy réwniez korzystac z klawisza CD w nastepujgcych sytuacjach:

» W przypadku uzywania systemu podnoszenia medidw. System podnoszenia medidw moze pociggnaé media z
niewtasciwg sitg, co moze wywotaé btad lub nieprawidtowe dziatanie.

> Przed lub po wykonaniu poprawy dostarczania medidw. Poluzowanie na rolce medidow moze uniemozliwié
uzyskanie wiarygodnych wyniki poprawek. Poluzowanie na rolce medidw moze réwniez po wykonaniu poprawki
spowodowad obsuwanie w odlegtosci przesuwania mediéw
w trakcie drukowania, co moze skutkowac¢ drukowaniem horyzontalnych/poziomych paséw.
w& Str. 85 ,Wykonywanie korekcji dostarczania w celu redukowania horyzontalnych paséw itp.”

Zmiana pozycji drukowania do lewej

Procedura

1. o= Za pomoca @ @ przesungc gtowice.
2. Wcisng¢ .

3. ( ] Jesli przednia obudowa jest otwarta, zamkng¢ ja.
4. . Wocisnaé Covren>

Obszar drukowania
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Opis

Mozna zmienia¢ pozycje drukowania do lewej strony za pomoca . Nalezy jednak pamieta¢, ze ustawienie to
musi by¢ wykonywane dla kazdej strony. Po zakoriczeniu drukowania jednej stro-ny, pozycjonowanie prawo-lewo
zostaje przywrdcone do oryginalnej wartosci. Po ustawieniu po-zycji, dioda zapala sie, a na ekranie wyswietla
sie szerokos¢ zadruku w ustawionym miejscu.

Funkcja to jest réwniez dostepna w trakcie drukowania réznych wzoréw testowych i moze umoz-liwia¢ lepsze
uzywanie medidw, redukujgc liczbe odpaddéw. Nalezy jednak pamieta¢, ze pozycje po prawej i po lewej stronie nie
zostajg przywrdécone do wartosci domysinych dla wzoréw testowych.

Powiekszanie obszaru drukowania za pomocg zmniejszenia margineséw

Procedura
1. [MENU PP Weisngé <o
SR ’ Wcisna¢ kilkukrotnie <Y,
2. [suBMENU “ Wecisngé <= .
e « Wcisna¢ kilkukrotnie <Y,
3. [SIDEMARGIN “ Wecisngé <= .
10 5 I .
m AL Lz Za pomoca CA>CT> wybrac [5 mm].
4. SETUP SHEET Wcisngé BT \y celu zatwierdzenia ustawieri. Ustawienia zostaty zapisane, a
Mt na ekranie zostanie wyswietlona pozycja z rysunku.
Opis
Umozliwia to ustawianie odlegtosci lewej i prawej klampy na media od odpowiadajgcej im lewej

i prawej krawedzi obszaru drukowania. Mozna wybra¢ albo ,,5 mm” albo ,,10 mm”. Wybranie opcji ,5 mm” pozwala
zwiekszy¢ obszar drukowania.

e  Str. 119, 0Obszar drukowania i marginesy”

Nalezy jednak pamieta¢, ze w wypadku stosowania mediéw przezroczystych, ustawienie wartosci na ,,5 mm” moze
spowodowacé drukowanie na gérze klamp.

Zmiana ustawien w trakcie, kiedy jest zapalona sprawia, ze zostanie wyszarzony.

W celu rozpoczecia drukowania, wcisngc ponownie i ponownie przeprowadzi¢ przygoto-wania do
drukowania.

Ustawienie domysine

[SIDE MARGIN] [margines boczny]: 10 mm
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5-3 Stosowanie roznego rodzaju medidow

Korzystanie z mediow przezroczystych

Procedura

1. tadowanie mediéw przezroczystych na ploter.

1.

2. Ustawic¢ typ mediéw na ,,CLEAR”.

Sprawdzi¢ ,,2-2 tadowanie i przycinanie mediow” i zatadowaé media na urzadzenie.

1.

MEMNLU 1%
SUB MENU b
SHEET TYPE L84
OPAQUE PpCLEAR

+

SETUP SHEET
4» ROLL

P v
Wecisngé -2,

Wcisng¢ kilkukrotnie C—i:".

Dwukrotnie weisngé <™ .

Za pomoca A>T > wybrac¢ ,,CLEAR”.
Zatwierdzi¢ ustawienia za pomoca oy

Na ekranie zostanie wyswietlona pozycja z rysunku.

3. Wprowadzanie ustawien szerokosci mediow.

1.

MENLI 1%
SUB MENU k
SUB MENU 1%
SHEET WIDTH »
SHEET WIDTH %

1879 mm  p 1780 mm

SUB MENU
SHEET WIDTH

Woeisngé T i
Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
Wocisngc -

Woeisng¢ <Y =,
. T
Woeisngé <= 2,
s Tk Ly i Ly
Za pomoca “A_ 2 <Y > wprowadzi¢ szerokoé¢ mediéw.

Zatwierdzi¢ ustawienia za pomocg Comn>

Za pomoca =D powrdci¢ do poprzedniego ekranu.

4. Wprowadzanie ustawien dotyczacych potozenia prawej krawedzi mediéw.

1.

SHEET POS.
SAVE

N

Wocisngé ¥

Weisng¢ <= 2.
Gtowice drukujace przesung sie do ustawionej teraz pozycji.

Otworzy¢ przednig pokrywe.
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3. Za pomoca O > przesungc gtowice.
Wyréwnac te powierzchnie z krawedzig mediéw.

4, Po pozycjonowaniu, zamkng¢ przednig obudowe.
Za pomoca Comen Jatwierdzi¢ ustawienia.

5. Weisngé <o
Wcisngé @, aby powréci¢ do ekranu startowego, a
nastepnie wcisngc .
GArne menu zostanie wyswietlone.

Opis

Szeroko$¢ medidw moze by¢ automatycznie rozpoznawana dla nosnikéw Opaque, ale nie dla medidéw
transparentnych.

Oznacza to, ze szerokos¢ oraz ustawione potozenie medidéw muszg byé ustawione manualnie. Niewtfasciwe ustawienia
mogg spowodowac nanoszenie atramentu na miejsca, w ktorych nie ma mediéw.

SHEET POS - Aby wyjs¢ z ustawien w pozycji menu [SHETT POS.], uzy¢ o>\ cely wybrania
CANCEL ' J ,CANCEL” ) [Anuluj], a nastepnie zamknac przednia obudowe
i weisngé — Y=,

Nalezy pamietaé, ze nalezy unika¢ wysychania gtowic, i dlatego pozycja menu [SHEET POS.] zostaje zakoriczona
automatycznie po okreslonym czasie, nawet jesli ustawienia sg nadal wprowadzane w tej pozycji menu.

Ustawienia szerokosci mediéw oraz pozycji startowej wprowadzone tutaj sg efektywne wytgcznie jesli [SHEET TYPE]
[Rodzaj kartki] jest ustawiony na [CLEAR] [Transparentny]. Wybranie [OPAQUE] powoduje wytaczenie ustawien, ale
wartosci ustawien zostajg zapisane w pamieci. Ponowne wybranie [CLEAR] umozliwia korzystanie z poprzednio
wybranych wartosci.

Ustawienia domyslne

[SHEET TYPE] [TYP KARTKI]: OPAQUE
[SHEET WIDTH] [SZEROKOSC]: 1879 mm (XJ-740), 1625 mm (XJ-640), 1371 (XJ-540)

66



Zadrukowywanie mediéw typu hard-to-dry

Procedura
1. [MeEnU ¢ Weisngé T
Sl s » Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
2. [suswmENU “ Weisng¢ <= 2.
SCAN INTERVAL o p—
4 Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
3. [SCANINTERVAL “ Wecisngé <= .
OFF 1.0 s TaE ., L.
Ll Za pomocg A 2T 2 ystawi¢ wartosc.
Wcisngc Commn)
4. [w1839mm Weisnge Co,
] fE’TF:JgLfHEET Za pomoca @ powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.
Opis

Opcja ta jest wykorzystywana, jesli atrament stabo wysycha nawet jesli korzystamy z podgrzewarki plotera oraz
suszarki. Wysokie wartosci powodujg progresywnie powolniejsze przesuwanie mediow, co réwniez umozliwia
zwiekszanie czasu suszenia. Czas drukowania zajmuje odpowiednio dtuzej.

Ustawienie to mozna wprowadzié¢ réwniez na komputerze. Po wprowadzaniu ustawied na kompu-terze, ustawienie
komputera zostaje wykorzystane, a ustawienia plotera zostajg zignorowane.

Ustawienie domysine

[SCAN INTERVAL]: OFF

Zapobieganie poluzowaniu mediéw

Procedura
1. [MENU PP Weisngé <=
SR ’ Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
2. [suBMENU “ Weisngé <= 2.
VACUUM POWER 4 Wecisnaé kilkukrotnie <Y,
3. [vacuumpower  «# Wecisngé <= .
AUTO oy T 5 y
At < Za pomoca A 2 ¥ 2 ystawié wartoéc.
Wcisngc BT \y celu zatwierdzenia wartogci.
4. [w1839mm Weisng¢ <o
|| SETUP SHEET Za pomoca < powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4 ROLL
Opis

Pas ssacy wykorzystuje przyssawki do ztapania mediow i utrzymywania ich w stabilnej pozycji. Jesli media zostang
poluzowane na pasie ssgcym, poniewaz zostaty zmiete lub pomarszczone, zwiekszenie sity ssania moze umozliwic¢
rozwigzanie problemu. Z drugiej jednak strony, jesli media sg stabe i nie mogg sie ptynnie przesuwac, zmniejszenie sity
ssania moze rozwigzac problem.

Po ustawieniu do pozycji [AUTO], sita ssania jest automatycznie dostosowana do optymalnego poziomu
uwzgledniajgcego szerokosé medidw.

Mozna réwniez wprowadzi¢ to ustawienie na komputerze. Po wprowadzaniu ustawied na kompu-terze, ustawienie
komputera zostaje wykorzystane, a ustawienia plotera zostajg zignorowane.
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Ustawienie domysine:

[VACUUM POWER] [SItA PODCISNIENIA]: AUTO

Przyspieszanie drukowania waskich mediow

Procedura
1. [MENU PP Weisng¢ <= .
SR ’ Wcisna¢ kilkukrotnie <Y,
2. [suBMENU “ Weisngé <= .
FULL WIDTH S > Wcisna¢ kilkukrotnie <Y,
3. [FULLWIDTHS “ Weisnaé <= .
FULL p OFF + Za pomocg —A > > wybra¢ ,SHEET” lub ,OFF”.
Wocisngc B3y celu zatwierdzenia wyboru.
4. [w1839mm Weisng¢ <o
|| SETUP SHEET Za pomoca - powrécic¢ do oryginalnego ekranu.
4 ROLL
Opis

Pozwala to skréci¢ czas drukowania dzieki zmniejszeniu szerokosci przesuwania gtowicy do minimal-nego
wymaganego zakresu. Jest to skuteczne, jesli szerokos$é mediéw lub dane drukowania sg waskie.

,SHEET” przypisuje zasieg ruchu gtowicy do szerokosci mediow.

,OFF” przypisuje zasieg ruchu gtowicy do danych drukowania. Ruch jest ograniczony do wyma-ganego minimum i
powinno to pozwoli¢ na najszybsze drukowanie. Nalezy jednak pamietaé, ze predkos¢ przesuwania medidow nie jest juz
stata, kolory moga nie by¢ réwne.

,FULL” pozwala na zachowanie réwnej predkosci przesuwania mediéw przez caty czas.

Ustawienie domysine

[FULL WIDTH S]: FULL

Ochrona medidéw przed zabrudzeniem przez krople atramentu

Procedura
1. [MENU * Weisng¢ o>, )
SR ’ Wcisna¢ kilkukrotnie <Y,
2. [suBMENU IS Wecisngé “ = .
PERIODIC CL. 4 Wcisna¢ kilkukrotnie <Y,
3. [PERiODICCL . “ Wecisngé <=2
NONE i L TNy , L. . .
Al < Za pomoca CaADC YD wybra¢ wartos¢ od ,,10 min” do ,,990 min” lub

,,PAGE” [stronal.
Wocisngc CBT5 3 \y celu zatwierdzenia wartoéci.

4. E1839mm 4 Wcisng¢ CMm
fETéJgL?HEET Za pomoca @ powrécic¢ do oryginalnego ekranu.
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Opis

Atrament zwykle zbiera sie na powierzchni gtowicy, jesli korzystamy z medidéw, ktére posiadajg zdolnosci tworzenia
tadunku elektrostatycznego, lub kiedy temperatura otoczenia jest niska. Pod pewnymi warunkami, ten atrament moze
by¢ przenoszony na media. Korzysta¢ z tej funkcji, jesli ma to miejsce. Nadmiar atramentu jest usuwany w miare
trwania drukowania.

Po ustawieniu tej wartosci na ,PAGE”, automatyczne czyszczenie jest wykonywane za kazdym razem przed
rozpoczeciem drukowania.

Po ustawieniu tej wartosci w zakresie ,10 min” do , 990 min”, automatyczne czyszczenie jest wykonywane, kiedy
catkowity czas drukowania osigga zatozong tutaj wartosc.

Po ustawieniu tej wartosci na ,,NONE”, automatyczne czyszczenie nie jest wykonywane.

Skorzystanie z wartosci ,PAGE” lub zakresu wartosci od ,, 10 min” do ,990 min”, powoduje dtuzszy czas realizacji
operacji drukowania. Dodatkowo, jesli wartos¢ jest ustawiona w zakresie od ,, 10 min” do ,,990 min”, drukowanie jest
wstrzymywane i z tego powodu kolory moga by¢ nierdwnomierne.

Ustawienie domysine

[PERIODIC CL.]: NONE

Korzystanie z mediow samoprzylepnych

Procedura
1. [MENU * Weisng¢ <o,
SR ’ Kilkukrotnie wcisnaé —Y 2.
2. [susmENU “ Wecisngé <= .
MEDIA RELEASE 4 Kilkukrotnie wcisnaé —Y=.
3. [MEDARELEASE <= Wecisngé <= .
DISABLE ENABLE T Ty , ”
4 Za pomocg CA>CT> wybrac ,ENABLE”.

. ; EHTER ) . . . .
Wocisngc CBT 3\ celu zatwierdzenia ustawienia.

4. [w183smm Weisngé <=
|| SETUP SHEET Za pomoca “~—* _ powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4 ROLL
Opis

Niektdre typy mediéw mogg mieé tendencje do przywierania do pasa ssgcego. Po rozpoczeciu drukowania z mediami
przyklejajgcymi sie do pasa ssgcego moze uniemozliwi¢ normalne dostarczanie mediéw i spowodowac zatory mediow.
Jesli wykorzystywany jest taki rodzaj medidw, ustawi¢ pozycje menu [MEDIA RELEASE] [Zwalnianie medidow] w pozycji
[ENABLE]. Pozwala to na odklejanie takich mediéw przed rozpoczeciem drukowania. Nalezy jednak pamietaé, ze
dostar-czanie medidw moze nie by¢ stabilne jesli drukowanie jest wykonywane po wykonaniu tej operacji. Pozostawic
te pozycje menu ustawiong na ,,DISABLE”, jesli nie jest to szczegdlnie wymagane.

Ustawienie domysine

[MEDIA RELEASE]: DISABLE
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Jak tadowaé media w arkuszach

Podobnie jak w wypadku medidw o standardowym rozmiarze, nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktéw podczas
fadowania mediéw w arkuszach.

Procedura
1.  Jesli media rolowane sg zatadowane, najpierw nalezy zdja¢ media.
2. Przepusci¢ media w arkuszach przez urzadzenie.
3. Wyréwna¢ przednig krawedz mediéw  zgodnie
z potozeniem wskazanym na rysunku.
4, Odciggnaé dzwignie tadujgca. Media zostaty zabezpieczone.
5.  Zamontowac klampy na media i zamkna¢ przednig pokrywe.
e Str. 32 ,tadowanie mediéw” Krok 3
6. SETUP SHEET Za pomocy @ @ wybraé ,ROLL”.
4» ROLL
7. W 1839mm Wocisnaé <>J

zacznie mrugac¢. Po zakonczeniu inicja-lizacji,
dioda pozostanie rowno zapalona a obszar

drukowania zostanie wyswietlony.
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5-4 Ustawianie dziatania plotera

Ustalanie co sie stanie kiedy zbiornik z atramentem zostanie oprdézniony

Procedura
1. [MENU * Woeisngé T

SUB MENU d Kilkukrotnie wcisnaé¢ <1,
2. [suBMENU “ Weisngé “ = 2.

INK CONTROL ’ Dwukrotnie wcisngé 1>,
3. [EMPTY MODE “ Wecisngé “ = 2.

STOP CONT. o — T g -

> Za pomocg <A = ¥ 3 wprowadzi¢ ustawienia.

Wocisngc Coro> \y celu zatwierdzenia ustawien.

4. |w1839mm Weisngé e
|| SETUP SHEET Za pomoca - powrécic¢ do oryginalnego ekranu.
4 » ROLL
Opis

Funkcja ta pozwala zmienia¢, zgodnie z zastosowaniem, dziatanie, ktére ma miejsce, jesli pojemnik na atrament
zostanie oprozniony. ,STOP” natychmiast wstrzymuje dziatanie, jesli kartridz zostanie oproézniony. Poniewaz
wstrzymanie drukowania w trakcie moze spowodowac nieréwnomierng dystrybucje koloréw, nalezy zagwarantowac
wiasciwg i wystarczajacg ilo$¢ atramentu przed rozpoczeciem drukowania.
,CONT.” (kontynuowanie) to tryb, ktérym dziatanie nie zostaje automatycznie przerwane. Kiedy kartridz zostaje
oprdzniony, rozlega sie dzwiek ostrzegawczy, ale drukowanie nie zostaje zatrzy-mane. W celu wymiany zbiornika na

atrament, nalezy albo zaczeka¢ do zakonczenia drukowania lub wcisngé @@ w celu wstrzymania drukowania.
Nalezy pamieta¢, ze operacja nie zostanie zatrzymana nawet, jesli atrament skoriczy sie catkowicie.

Ustawienie domysine

[EMPTY MODE]: STOP

Zmiana rodzaju atramentu

Procedura
1. [MENU * Weisng¢ o>,
SUB MENU d Kilkukrotnie wcisng¢ ¥,
2. [suBMENU “ Weisngé <=2
INK CONTROL 4 Dwukrotnie wcisng¢ ¥,
3. [INKCONTROL “* Weisngé <= 2.
CHANGE INK SET > Weisnaé C__i__-}_
4. [cHANGE INK SET “ Weisngé <= 2.
E-SOL Max Lelm = Za pomoca CaAD > wprowadzi¢ ustawienia.

Wcisngé '::'E’E'::”, aby zatwierdzi¢ ustawienia.
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Opis

Funkcja ta jest uzywana w wypadku zmiany typu atramentu. Wybdr typu atramentu uzytego jako zamiennik
rozpoczyna czyszczenie gtowicy oraz operacje napetniania zbiornika. Wykonywac¢ polecenia wyswietlane na ekranie
zwigzane z wktadaniem i wyjmowaniem kartridzy.

Operacja ta wymaga posiadania czterech nieuzywanych kartridzy czyszczgcych typu SOL INK.

Ustawianie interwatu aktywacji trybu czuwania

Procedura
1. [MeEnU ¢ Weisngé T
SUB MENU ' Kilkukrotnie wcisng¢ &Y.
2. [suBMENU “ Wecisngé <= .
SLEEP £ Kilkukrotnie wcisng¢ &Y.
3. [INTERVAL “ Wcisnaé dwukrotnie <= 2.
30mi i TS T ., .
il > HSmin < Za pomoca “A_ 2 <Y 2 wprowadzi¢ ustawienia.

4. W 1839mm

| | SETUP SHEET
4)» ROLL

ENTER

. ; Y . . .
Wcisngé ™. w celu zatwierdzenia ustawien.

N ™)
Wcisng¢ -2,

W

A

Za pomoca @ powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.

Ustawienie domysine

[INTERVAL]: 30 min

Dezaktywacja trybu czuwania

Procedura
1. [MeEnU ¢ Weisngé T
SUB MENU ’ Kilkukrotnie wcisng¢ &Y.
2. [suUBMENU “ Weisnaé <= .
SLEEP 4 Kilkukrotnie wcisng¢ &Y.
3. [steep “ Weisnaé <= .
SETTING 4 Wecisnaé 1>,
4. [seTTING “ Wecisngé <= .
ENABLE P DISABLE ¢ Za pomocg A 2 T > wybra¢ , DISABLE”.
Wcisngc '“ﬂ'}, aby zatwierdzi¢ ustawienia.
5. |w1839mm Weisngé o>,
| SETFLRJE?L?HEET Wecisngd ®, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4

Ustawienie domysine

[SETTING]: ENABLE

Ustawianie priorytetu efektywnego zuzycia atramentu w czasie drukowania

Procedura
1. [MENU * Weisng¢ <>, )
SR ’ Kilkukrotnie wcisnaé —Y=.
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2. [susmENU “ Weisnaé <= .

ALTERNATE HEAD 4 Kilkukrotnie wcisng¢ ¥ o,

3. [ACTERNATEHEAD <% Weisngé <= .
DISABLE » ENABLE P i .
Za pomocg —A 2 Y > wybra¢ , ENABLE”.

Wcisngc CL» , aby zatwierdzi¢ ustawienia.
4. |w1839mm Weisng¢ oo™
|| SETUP SHEET Wcisna¢ C), aby powréci¢ do oryginalnego ekranu.

4)» ROLL

Opis

Ta funkcja w menu zostaje wyswietlona tylko, jesli wykorzystywane sg atramenty cztero-kolorowe (Cyan, Magenta,
Yellow oraz Black). Pozwala to zadecydowac czy pierwszenstwo ma efektywne wykorzystanie atramentu czy jakos$¢
obrazu w trakcie wykonywania drukowania dwukierunkowego. Nalezy jednak pamietac, ze na niektére tryby szybkiego
drukowania funkcja ta moze nie mie¢ wptywu.

Ustawienie w pozycji ,,DISABLE” wykonuje operacje drukowania z priorytetem dla jakosci druko-wanego obrazu.
Ustawienie w pozycji ,ENABLE” pozwala bardziej efektywnie uzywac atramentu, ale jako$¢ obrazu moze by¢ delikatnie
obnizona.

Ustawienie domysine

[ALTERNATE HEAD]: DISABLE

Zmiana jezyka menu i jednostek miary

Procedura

1. |MENU LANGUAGE & Przytrzymaé ¥ j wiaczy¢ dodatkowe zasilanie.
SE T + Za pomoca CA DT> wybraé jezyk wyswietlacza [menu].

Wcisngé BNTER )

2. LENGTH UNIT s Za pomocy - Ca DT> wybraé jednostke miary dtugosci.
mm p INCH o WClSnaC [ ::}

3. TEMP. UNIT L4 Za pomocy CaADT> wybrac jednostke miary temperatury.
c i ' Wcisngé Cemen>

Opis

Pozwala to ustawiad jezyk oraz jednostki miary wyswietlane na ekranie plotera.

Ustawienie domysine

[MENU LANGUAGE]: ENGLISH
[LENGTH UNIT]: mm
[TEMP. UNIT]: stC
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Przywracanie wszystkich ustawien do wartosci poczatkowych

Procedura
1. [MeEnU ¢ Weisngé T

SUB MENU ' Kilkukrotnie wcisng¢ &Y.
2. [sueMENU “ Wecisngé <= .

FACTORY DEFAULT e Kilkukrotnie wcisng¢ &Y.

Wcisngc ‘:-'_l"__"}, aby zatwierdzi¢ wybar.

Opis

Ta pozycja menu przywraca wszystkie ustawienia do fabrycznych wartosci domysinych. Jednak ustawienia dla [MENU

LANGUAGE], [LENGTH UNIT], [TEMP. UNIT] nie zostajg przywrécone do domyslnych wartosci fabrycznych.
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5-5 Optymalizacja zadruku zgodnie z gruboscig mediow

Regulacja wysokosci gtowicy w stosunku do grubosci mediow

Procedura
1. [MENU “ Weisngé Coee,

HEAD HEIGHT » Kilkukrotnie wcisnaé¢ <1,
2. [HEAD HEIGHT < Weisngé <=2

LOW » LOW Pl

3. Otworzy¢ przednig pokrywe.
Przesungé¢ dzwignie w celu dostosowania wysokosci gtowicy.
Przesuniecie dzwigni do pozycji ,HIGH” powoduje wydanie
dwukrotnego dzwieku alarmowego.
Przesuniecie dzwigni do pozycji ,LOW” powoduje wydanie
dzwieku alarmowego wytacznie raz.
Dzwignia regulacji wysokosci
Przesuwa¢ mocno, do czasu az sie zatrzyma.
4.  |MENU “ Zamkna¢ przednig obudowe.
HEAD HEIGHT » Gtowice drukujgce powraca do oryginalnego potozenia, a na
ekranie zostaje wyswietlona pozycja zgodna z rysunkiem.
5. |w1839mm | Weisngé o>
|| SETUP SHEET Za pomoc - owrdcié do oryginalnego ekranu.
4 ROLL P 2 P Ye &
Opis

W zaleznosci od typu medidw, media mogg sie marszczy¢ lub poluzowywaé¢ na pasie ssacym
w trakcie drukowania, co zwieksza prawdopodobienstwo kontaktu z gtowicami drukujgcymi. Jesli uzywane sg takie
media, podnies¢ wysokos¢ gtowicy do pozycji ,,HIGH”.

Nalezy jednak pamietaé, ze wysokos¢ gtowic nie moze by¢ determinowana jedynie przez grubos¢ mediéw.

Ustawienie domysine

[HEAD HEIGHT]: LOW
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Poprawa przesuniecia w trybie drukowania dwukierunkowego

Procedura

1. brukowanie wzoru testowego.

1. |MENU 4“4 Woeisng¢ s
ADJUST BI-DIR R —
4 Wcisngé & T2
2. |ADJUSTBI-DIR “ Weisngé <= 2.
TEST PRINT . P — ) .
- Weisngé “BT2 \ celu rozpoczecia drukowania.

2. Odczytaé wartosci ze wzoru testowego.

Wybra¢ wartos¢, ktora skutkuje najmniejszymi
przesunieciami w stosunku do zaktadanej wartosci.

Simple =13 =20 =1 =17 =38 =25 =t =1 =31 =21 =2 =1 =14 =17 =1E =15 ={t =1 =12 =11 =10 = =B =1 =6 |45 =4 =3 =2 1 11 +2+3 +4 +5+5+7+3+9+1) — Skala wartosci
korekcyjnych

Obecna wartos$é korekcyjna.

Wzér testowy

3. Wprowadzanie wartosci korekcyjnych, ktére zostajg odczytane.

1. [ADJUSTBI-DIR «“ Wcisngé ©ume s,
SIMPLE SETTING » Wecisna¢ L)
2. [SMPLESETTNG 42 Weisngé <=2
0 -6 M C I N T . - .
Za pomoca CA DT> wprowadzi¢ wartosci korekcyjne.
Za pomocy BT Jatwierdzié ustawienia.
4. powrét do oryginalnego ekranu.
1. E1839mm | Weisng¢ o>
SETUP SHEET Za pomocg Y2 powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

4»ROLL

Opis

Tryb drukowania dwukierunkowego (w ktérym glowice wykonujg drukowanie zaréwno w przebiegu [pass]
wychodzacym jak i przebiegu [pass] powrotnym] umozliwia skracanie czasu drukowania, ale delikatne przesuniecia
mogg wystepowac w trakcie przejs¢ [pass] wychodzacych i powrotnych. Procedura korekcyjna oraz eliminujaca
przesuniecia to korekcja dwukierunkowa. Przesuniecie moze by¢ rézne w zaleznosci od wysokosci gtowicy oraz
grubosci mediow, wiec rekomendujemy wykonywanie korekcji pasujgcej do stosowanego typu medidw.
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Poprawa przesuniecia w trybie drukowania dwukierunkowego (metoda precyzyjna)

Procedura

1. brukowanie wzoru testowego.

1.

2. Odczytywanie wartosci korekcyjnych

MENU 4%
ADJUST BI-DIR »
ADJUST BI-DIR %
DETAIL SETTING »
DETAIL SETING 4%
TEST PRINT oJ

W W-

™
WA

Wocisngc

A

LB

A%

f

Wocisngc

Wecisnaé ™ 2.
Weisngé <4 2,

Weisngé <= 2.

Wocisngc C:'E"__"}, aby rozpoczgé¢ drukowanie.

Wz6r testowy

Wybraé wartos¢, ktéra powoduje
najmniejsze przesuniecia.

SRR RN AR N RRRRERRRR RN

W =10 =20 =20 =17 =06 =25 =08 =2 =22 w21 =00 1014 =17 =lgm 15 =14 m0g =12 m] (] =0 =B = =6 {5 =4 =3 =2 = [T]|e1 4243 04 454647 4542410

i Skala korekcji wartosci
Obecna wartos¢ korekcyjna

3. Wprowadzanie odczytanych wartosci korekcyjnych.

Wprowadzi¢ odpowiednie wartosci korekcyjne dla H1 do H6.

1.

ADJUST BI-DIR 1%
SIMPLE SETTING »

Wocisngc ¥

Weisnagé <= .

Za pomoca C=D» D dokonaé¢ wyboru. Za pomoca CADCT D
wprowadzi¢ wartosci korekcyjne.

Wocisngc =T \y celu zakoriczenia wprowadzania ustawien dla [SETTING
NO. 1].
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3. [pETAL sETTING IS Weisna¢ <.
SETTING NO.2 >
4. [H1  H2  H3 «%)» Wecisnaé © = 2.
0 0 C— Za pomoca <= > * > dokona¢ wyboru. Za pomocg A > ¥ >
I ©OIO) wprowadzi¢ wartosci korekcyjne.
H4 H5 HE 42) Wocisngc (oo \y celu zakoriczenia wprowadzania ustawien dla [SETTING
0 0 0 + NO. 2].
5. [DETAIL SETTING “ Weisna¢ <.
SETTING NO.3 4
6. [H1  H2 H3 «%» Wecisnaé © = 2.
0 0 0 = Za pomocy C =D > dokonat wyboru. Za pomocg “A 2T ¥ >
I ©OIO) wprowadzi¢ wartosci korekcyjne.
H4 H5 HE 42) Wocisngc (oo \y celu zakoriczenia wprowadzania ustawien dla [SETTING
0 0 0 + NO. 3].
7. |DETAIL SETTING «“ Weisna¢ <.
SETTING NO4 4
8. [H1 H2 H3 «%» Wecisnaé © = 2.
0 0 0 = Za pomocy C =D > dokonat wyboru. Za pomocg “A 2T ¥ >
I ©OIO) wprowadzi¢ wartosci korekcyjne.
H4 H5 HE 42) Wcisngé Comen> w celu zakoriczenia wprowadzania ustawien dla [SETTING
0 0 0 + NO. 4].

4. powrét do oryginalnego ekranu.

W 1839mm Wcisngé o

Za pomoca =D powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Funkcja  pozwala poprawia¢, dla kazdej glowicy, minimalne przesuniecia, ktére  wystepujac
w trybie drukowania dwukierunkowego. Jesli wymagane sg dalsze korekcje, ktore nie zostaty uzys-kane za pomoca
[SIMPLE SETTING] [PROSTE USTAWIENIA] nie poprawiajg jakosci drukowania, skorzysta¢ z [DETAIL SETTING]
[USTAWIENIA SZCZEGOLOWE] w celu wprowadzenia korekcji dla kazdej gtowicy.
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Wykonywanie korekcji podawania w celu zmniejszenia paskowania w kierunku horyzontalnym

Procedura

1. prukowanie wzoru testowego.

Wprowadzi¢ odpowiednie wartosci korekcyjne dla H1 do H6.

1. |MENU “
CALIBRATION >
2. CALIBRATION 1%
TEST PRINT o

Weisngé e >,
Kilkukrotnie wcisnaé¢ <1,
Wocisngc =2

Wcisngc oo\ celu rozpoczecia drukowania.

2. Odczyta¢ wartosci korekcyjne ze wzoru testowego.

Na przyktadzie zadruku zaprezentowanym ponizej, ,,-0,40” staje sie wartoscig korekcyjna.

Obecna przerwa

+0, 80 =0, 80 +0,40

Zaktadka
B LED
+0, 10 =0, 10 =, 20 =0, 30 =0, 40 =0, 50 =0, 80
Obecna wartos¢ korekcyjna Wybra¢ wartos¢, ktora posiada
najmniejsza przerwe i najmniejszg ilos¢
zaktadki.

Wzér testowy

3. Wprowadzi¢ odczytane wartosci korekcyjne.

SETTING
0.00% » -0.40%

4

-~
v

o

4. powrét do oryginalnego ekranu.

Wocisngé A,

Wcisngé — = 2.
Za pomocay CaA Y > wprowadzi¢ ustawienia wartosci korekcyjnej.

ENTER

Wocisngc Coro> \y celu zatwierdzenia ustawien.

W 1839mm

v
Wcisngé -2,

Za pomoca =D powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Przesuwanie mediow jest poddawane delikatnym zmianom ze wzgledu na grubos¢ medidw oraz temperature systemu
podgrzewania mediow. Kiedy odlegtosé do przebycia zaczyna by¢ odmien-na ro$nie prawdopodobieristwo wystgpienia
horyzontalnych paséw w trakcie drukowania. Reko-mendujemy wykonanie dziatan korekcyjnych, aby wykorzystywane
media pasowaty do systemu podgrzewania mediéw. Nalezy réwniez przeprowadzi¢ faktyczne drukowanie w
srodowisku operacyjnym identycznym z tym, jakie jest wykorzystywane dla druku testowego.
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Aby dodatkowo zwiekszy¢ precyzyjnos¢ wartosci korekcyjnej, rekomendujemy wykonanie nastepu-jgcych czynnosci
przed wydrukowaniem wzoru testowego.

» Po zatadowaniu medidw, uzy¢ ¥ 2 do wysuniecia mediéw o okoto jeden metr.
wE Str. 69 ,Zmiana pozycji startowej w przéd lub w tyt”

» Ustawié pozycje rozpoczecia drukowania w poblizu srodka medidw.

w& Str. 69 ,Przesuniecie pozycji drukowania w lewo”

— C/—| (A ||
=
(‘_ﬁnmi’} ]

Miejsce rozpoczecia drukowania Okoto 1 m

Nalezy jednak pamietaé, ze ustawienia te mozna rowniez wprowadzi¢ na komputerze (na przyktad za pomocg wyboru
typu medidw w wykorzystywanym oprogramowaniu RIP). Po wprowadzeniu ustawien na komputerze, ustawienia
komputera stajg sie wykorzystywane, a ustawienia plotera sg ignorowane.

Ustawienia domysine

[SETTING]: 0,00%

Zmiana wartosci korekcyjnej podawania w trakcie drukowania

Procedura
1. [MENU “ Jedli drukowanie jest w toku, wcisngé <>
CALIBRATION 3
2. [sETTiNG - Weisnaé <= .
-0.80% »-080% + Obecna warto$é korekcyjna zostanie wy$wietlona.
3. |SETTING “ Za pomocg A 2 ¥ ystawi¢ wartoéé korekeyjna.
-080% »-090% o o T
> Zatwierdzi¢ ustawienia wciskajac Comn>

Opis

Jesli biate lub ciemno-kolorowe pasy pojawiajg sie w trakcie druku, mozna zmienié wartos¢ korek-cyjng podawania bez
zatrzymywania operacji drukowania w toku. Jesli pojawiaja sie biate pasy horyzontalne, wartos¢ korekcyjna powinna
by¢ mniejsza. Jesli pojawiajg sie ciemne horyzontalne pasy, wartos¢ powinna by¢ zwiekszona. Mozna zmienia¢ wartos¢
korekcyjng bez wzgledu na to czy ustawienia wprowadzone na urzadzeniu lub ustawienia wprowadzone na
komputerze majg pierwszenstwo.

Wartos¢ korekcyjna ustawiona w trakcie drukowania w toku jest zapisywana jako ustawienie wyta-cznie na
urzadzeniu.
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5-6 Zmiana metody osuszania atramentu

Wytaczanie zasilania suszarki wstepnej, podgrzewacza plotera lub suszarki

Procedura
1. |PRE 35 4%) Dwukrotnie wcisngé @D
oLt Za pomoca =D {__-_:')- wybrac urzadzenie.
Wecisnaé kilkukrotnie <~ Y, aby wybra¢ , OFF”.
Wocisngc Coro> \y celu zatwierdzenia ustawien.
2. B1839mm Weisng¢ o>
SETUP SHEET Za pomocay =D powrdcic¢ do pierwotnego ekranu.
4 »ROLL
Opis

Pozwala to na wprowadzanie ustawien temperatury dla systemu podgrzewania mediéow (suszarka wstepna,
podgrzewacz plotera oraz suszarka), jak rowniez wtgczanie i wytgczanie tych urzadzen. Po ustawieniu wartosci na
,OFF”, urzadzenia te nie dziataja.

Ustawienia te mozna réwniez wprowadzi¢ na komputerze. Po wprowadzeniu ustawien na kompu-terze, ustawienia
komputera majg pierwszenstwo przed ustawieniami plotera.

Ustawienie domysine

[PRE] (suszarka wstepna): 35 st C (94 st F)
[PRINT] (podgrzewacz plotera): 35 st C (94 st F)
[DRYER] (suszarka): 50 st C (122 st F)

Ustalanie sposobu dziatania systemu podgrzewania mediéw

Procedura
1. | HEATER MENU “ Przytrzymaé <3 j weisngé @,
FEED FOR DRY >
2. [HEATER MENU “ Weisna¢ <.
PREHEATING >
3. [PREHEATING PP Weisngé <= 2.
LAl » MENU s Za pomoca CA 2T D wprowadzi¢ ustawienia.
Wocisngc Coro> \y celu zatwierdzenia ustawien.
4. [w1839mm Weisng¢ <>,
| SETUP SHEET Za pomoca =D powrécic¢ do oryginalnego ekranu.
4 »ROLL
Opis

Funkcja ta kontroluje automatycznie temperature systemu podgrzewania mediéw, kiedy jest zgaszony.
»MENU"” wykonuje podgrzewanie do ustalonej temperatury przez caty czas, bez obnizania tempe-ratury, kiedy
jest zgaszony.

,»,30stC” obniza temperature systemu podgrzewania mediéw do ustalonej wartosci (30 stC), jesli jest zgaszony.
,,OFF” wytacza system podgrzewania mediéw, kiedy jest zgaszony.
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Ustawienie domysine

[PREHEATING]: 30 stC

Suszenie krawedzi prowadzacej obszaru drukowania na suszarce

Procedura
1. |HEATER MENU “ Przytrzymaé <o | weisng¢ @,

FEED FOR DRY »
2. [FEED FOR DRY “ Weisna¢ <=2,

DISABLE P ENABLE Za pomoca Ca > v > wybra¢ ENABLE.

Wocisngc CBT 3 \y celu zatwierdzenia ustawien.

3. [w1839mm | Weisngé CH=>

| SETUP SHEET Za pomoca =D powréci¢ do oryginalnego ekranu.

4 »ROLL

Opis

Jesli ta pozycja menu jest ustawiona na ,,ENABLE” dodatkowe podawanie mediéw jest wykony-wane do czasu, kiedy
krawedz prowadzaca obszaru drukowania jest ustawiona doktadnie na suszarce. Margines pomiedzy pozycjg
zakonczenia drukowania oraz kolejng pozycjg rozpoczecia drukowania jest ustawiona na 200 mm. Ustawienia
marginesu wprowadzone na komputerze sg ignorowane.

Jesli ta pozycja menu jest ustawiona na ,DISABLE”, podawanie mediédw jest zatrzymywanie wraz
z zakoniczeniem drukowania. Oznacza to, ze krawedz prowadzgca obszaru drukowania nie jest dostarczana do suszarki,
chyba ze realizowana jest kolejna operacja drukowania.

Jesli uzywana jest jednostka dostarczania mediéw, upewni¢ sie, ze funkcja jest ustawiona na ,,DISABLE”.

w&  Str. 44 ,Warunki dziatania systemu podnoszenia mediow”

Ustawienie domysine

[FEED FOR DRY] (dostarczanie do osuszania): DISABLE
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5-7 Ustawianie metody dziatania dodatkowej jednostki suszacej

Jesli opcjonalnie dostepna dodatkowa jednostka suszgca jest zainstalowana, skorzysta¢ z menu ustawien na
urzadzenie w celu wprowadzenia metody dziatania jednostki suszgcej. Szczegdétowe informacje na temat dodatkowe;j
jednostki suszacej zostaty podane z podreczniku uzytkownika jednostki suszace;j.

Wiaczanie i wytgczanie jednostki suszgcej-podgrzewajgcej

Procedura
1. [HEATER MENU “ Przytrzyma¢ <E0 j weisngé @,
SLe AR > Wcisna¢ dwukrotnie & T,
2. [OPTION DRYER “ Weisngé <= 2.
e Za pomocg <A =< ¥ > \yybra¢ ENABLE lub DISABLE.
Wocisngc Comen>
3. [w1839mm Weisng¢ <=
| SETUP SHEET Za pomoca =D powrécic¢ do oryginalnego ekranu.

4> ROLL

Opis

Funkcja ta pozwala wiaczac i wytacza¢ dodatkowq jednostke suszgco-podgrzewajaca.

Ustawienie temperatury jednostki suszgco-podgrzewajacej jest oparte o ustawienia wprowadzone na urzadzeniu. Po
zakonczeniu instalacji dodatkowej jednostki suszacej, ustawié pozycje menu [OPTION DRYER] (suszarka opcjonalna) na
»ENABLE”.

Ustawienie domysine

[OPTION DRYER]: DISABLE

Wiaczanie i wytaczanie wiatraka

Procedura
1. |HEATER MENU I’ Przytrzymac <8 j weisnge @D

BLOWER FAN ‘ Wcisnaé dwukrotnie “_4 =
2. [BLOWER FAN “ Weisngé <=2,

DISABLE » ENABLE Za pomoca A& 2 ¥ > wybra¢ ENABLE lub DISABLE.
Wocisngc Comen>

3. [w183gmm | Weisngé o™

|| SETUP SHEET Za pomocy =D powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

4»ROLL

Opis

Funkcja ta pozwala wtaczy¢ i wytgczyé wiatrak jednostki suszacej. Po zakonczeniu instalacji dodat-kowej jednostki
suszacej, ustawi¢ [BLOWER FAN] w menu na ,ENABLE".

Ustawienie domysine

[BLOWER FAN]: DISABLE
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5-8 Zapisywanie ustawien plotera zgodnie
z zastosowanym typem mediow

Zapisywanie zoptymalizowanych ustawien mediow jako wartosci domysinych...

Procedura
1. [menu «“ Weisngé T
PRESET >
2. [PRESET “ Weisnaé <=
SAVE 4 Weisngé <12
3. [savE “ Weisnaé <= .
NAMEY s Za pomocg <A 2 <Y 2 wybra¢ jedna z opcji od ,NAME1” do ,NAMES”.

4. |w 1839mm
SETUP SHEET

4)» ROLL

Wcisngé o\ celu zapisania ustawien.
Obecne ustawienie menu jest zapisywane w pozycji wybranej w kroku 3.

Weisngé <>,
Za pomoca =D powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Korzystanie z pozycji menu [PRESET] pozwala fatwo zmieniaé szeroki zakres ustawien w celu ich optymalizacji dla

mediow.

Wprowadzanie zmian dla kazdej pozycji menu za kazdym razem, kiedy zmieniane sg media moze by¢ ktopotliwe.
Dlatego moze by¢ uzyteczne zapisywanie ustawien pozycji menu zoptymali-zowanych dla czesto uzywanych typow
medidéw jako ustawienia przygotowane wczesniej. Przy kolejnym uzyciu okreslonego typu medidw, wystarczy zmienié
ustawienia pozycji menu na opty-malne wartosci dla danego typu medidw za pomocg wczytania wczesniej
wprowadzonych ustawien. Pozycje menu, ktére mogg by¢ zapisane we wczesniej wprowadzonych ustawieniach

zostaty wyszczegdlnione ponizej.

Pozycja menu

Strona z opisem

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING]

Str. 82 “Korekcja przesunie¢ w trybie drukowania dwukierunkowego”

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING]

Str. 83 “Precyzyjniejsza korekcja przesunie¢ w trybie drukowania dwukierunkowego”

[ALTERNATE HEAD]

Str. 78 ,,Ustawianie priorytetu dla wydajnego zuzycia atramentu w trakcie pracy”

[BLOWER FAN]

Str. 89 ,Wtaczanie i wytaczanie wiatraka”

[CALIBRATION] Str. 85 ,,Wprowadzanie korekcji podawania w celu minimalizowania horyzontalnych paséw
itp.”

[FEED FOR DRY] Str. 88 ,,Osuszanie krawedzi prowadzacej obszaru drukowania na suszarce”

[FULL WIDTH S] Str. 74 ,,Szybsze drukowanie waskich mediow”

[MEDIA RELEASE] Str. 75 , Korzystanie z mediéw samoprzylepnych”

[PRE], [PRINT], [DRYER] Str. 34 ,Wprowadzanie ustawien temperatury do systemu podgrzewania mediéw”

[PREHEATING] Str. 87 “Ustalanie sposobu dziatania systemu podgrzewania mediow”

[SCAN INTERVAL] Str. 73 ,,Drukowanie mediéw typu hard-to-dry”

[SHEET TYPE], [SHEET WIDTH], [SHEET POS.] Str. 71 “Korzystanie z mediéw transparentnych”

[SIDE MARGIN] Str. 70 ,,Rozszerzanie obszaru drukowania zmniejszajac margines”

[VACUUM POWER] Str. 73 ,,Zapobieganie poluzowywaniu mediow”

Mozna zapisa¢ do osmiu takich ustawien.

Do kazdego z nich mozna przypisa¢ nazwe. Uzywanie nazw mediéw moze

pomadc w rozpoznaniu wtasciwego ustawienia.

s
s

Str. 91 ,tadowanie zapisanych wczesniej ustawien”
Str. 91 ,,Przypisywanie nazw do wczesniej zapisanych ustawien”
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tadowanie zapisanych wartosci wczesniej zapisanych

Procedura
1. IMENU % Weisngé oo™
PRESET »
2. |LOAD % Weisna¢ dwukrotnie =,
it “ Za pomocg A A oY wybrac nazwe ustawienia, ktdre ma zostac
zatadowane.
3. [SETUP SHEET Wocisnac =T \y celu zatadowania.
<> ROLL Ustawienia zostaty zmienione, a na ekranie pojawi sie pozycja wskazana na
rysunku.
Opis

Funkcja ta pozwala na zatadowanie wczesniej wprowadzonych wartosci. Mozna wybra¢ jedno
z o$Smiu wczesniej zapisanych ustawien (Jesli nie przypisano zadnych nazw, wybieramy sposrod NAME1 do NAMES8).
Jesli ustawienie predefiniowane jest fadowane w trakcie, kiedy zapalona jest [rys], [rys] zostaje wyszarzony. W celu
rozpoczecia drukowania, wcisngé [rys] po raz kolejny i ponownie przepro-wadzi¢ przygotowania do drukowania.

Przypisywanie numeréw do wartosci domysinych

Procedura
1. |PRESET 'S Weisngé >
NAME 4 Wocisngé F-_"_‘_- .
Wocisngé T > dwukrotnie.
2. |NAME “ Weisng¢ <= >
NAME1 ’ Za pomocy Ca>CY> wybra¢ nazwe od NAME1 do NAMES.
3. [NAME %) Weisnaé <> .
S_ J Za pomoca A 2 ¥ > wprowadzi¢ litere.
4. |NAME %) Wecisnaé <= >
SAMPLE_ 4 Za pomocy CaA T wprowadzié kolejna litere.
W ten sam sposdb wprowadzi¢ kolejne litery.
Po zakonczeniu wprowadzania tekstu, wcisngc Comen
5. |w1839mm 2 Wcisngé T
|__{ SETUP SHEET Za pomocy @ powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4 ) ROLL
Opis

W ten sposéb mozna przypisywaé nazwy do predefiniowanych ustawien. Korzystanie z nazw medidw moze utatwié ich
pdzniejsze rozpoznawanie.

Mozna wprowadzi¢ litery od ,A” do ,Z”, ,0” do ,9” oraz znak ,-,. Mozna wprowadzi¢ do 15 znakéw witgcznie ze
spacjami.
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5-9 Tworzenie ustawien sieciowych

Ustawianie adresu IP, Subnet Mask, itp. ....

Procedura
1. [MmENU “ Weisnaé >
SYSTEM INFQ. . . T
4 Kilkukrotnie wcisngé A2,
2. [SYSTEMINFO. “ Weisngé <= 2.
NETWORK =
£ Weisngé <A )
3. [NETWORK “ Wcisnaé \’_ ;-
IP ADDRESS > ~y
Za pomocg “ A DY wybrac¢ element, dla ktérego chcemy wprowadzic¢
ustawienia.
4. [P ADDRESSS ) Dwukrotnie wclanc =D
000 . 000 . 000 . 000 pul T ,
Za pomoca CADCYD wybraé numer adresu.
5. [ip ADDRESS ) Weisnaé <= .
192 . 000.000. 000 n
6. IP ADDRESS (%) Powtdrzy¢ krok 4 oraz 5 w celu wprowadzenia wszystkich nume-row
192.168.000 . 003 | adreséw.
Po zakonczeniu wprowadzania ustawien, wcisng¢ Commn>
7. |w1839mm Weisng¢ Come
|__{ SETUP SHEET Za pomocy @ powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4 ) ROLL
Opis

Upewnic sie, ze urzgdzenie jest podtaczone do sieci za pomocg kabla Ethernet.
Szczegotowe informacje o ustawieniach nalezy pozyskaé od administratora sieci.

[IP ADDRSS]: IP ADRESS
[SUBNET MASK]: SUBNET MASK
[GATEWAT ADDR.]: GATEWAY ADDRESS
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5-10 Przegladanie informacji o mediach i systemie

Wyswietlanie wartosci pozostatych mediow

Procedura
1. [MeENu ¢ Weisngé & :‘_“’___3_
SHEET REMAIN » WCISHQC '_“_}
2. [SHEETREMAN “ Wecisnaé f_"__'.f".
SET LENGTH » Weisnaé < - -}
3. [SETLENGTH “ Weisnaé <= 2.
00m p2Im o Za pomoca A > 2 ystawié ilogé pozostatych mediow.

Za pomoca B Jatwierdzié ustawienia.

4. [w1ssomm [L250m Wcisngé s
Za pomocy © powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.

Aktualizowany jest ten ekran.

\)'

A

SETUP SHEET

{»ROLL L25.0m
|

Jesli ustawienia nie zostaly wprowa-dzone,

ustawiona wartos$¢ mruga.

Opis

Mozna wyswietlic ile pozostato medidw, ktére sg uzywane. Po ustawieniu pozostatej ilosci medidw, pozostata ilos¢ jest
wyswietlana na gérze menu do czasu, kiedy nie osiggnie wartosci zero. Jesli ustawienia zostang anulowane na przyktad
przez usuniecie medidw, pozostata ilos¢ w tym momen-cie zaczyna mrugac na ekranie.

llos¢ pozostatych medidw nie jest automatycznie aktualizowana po zmianie medidw. Ponowi¢ ustawienia po kazdej
zmianie mediow.

Mozna réwniez wprowadzié¢ ustawienie, aby to menu byto wyswietlane za kazdym razem, kiedy media sg zmieniane.
Wiecej informacji w kolejnej sekcji, Weryfikowanie ustawien dla pozostatej wartosci przy kazdorazowej zmianie
mediéw”.

Uwaga: Pozostata ilos¢, ktora jest wyswietlana jest jedynie szacunkiem i jej doktadnos¢ nie jest gwarantowana.

Weryfikowanie ustawien dla pozostatej wartosci przy kazdorazowej zmianie mediéw

Procedura
1. [MENU “ Weisngé T
SHEET REMAIN > Weisngé A
2. [SHEET REMAN “ Wecisnaé <= 2.
AUTO DISPLAY > Wecisna¢ dwukrotnie Y2,
3. [AuTODISPLAY “ Wcisngé « = 2.
DISABLE ) ENABLE ¢ Za pomoca > <V wybra¢ , ENABLE”.

Za pomocy oo Jatwierdzic ustawienia.

4. Iﬁﬁmmm Weisnaé >
fETI;JgL?HEET Za pomocy =D powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
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Opis

Wybranie ,,ENABLE” automatycznie wyswietla pozycje menu [SHEET REMAIN] [POZOSTALE STRONY] za kazdym razem,
kiedy media sg zmieniane i zakonczona zostanie konfiguracja. Uniemozliwia to przejscia do kolejnej operacji bez
wprowadzenia ustawien dla pozostatej faktycznie ilosci. Moze to by¢ uzyteczne, aby zawsze pamieta¢ o ponownym
wprowadzeniu ustawien, po kazdorazowej zmianie mediow.
Nalezy jednak pamietaé, ze po wybraniu ,,ENABLE” nalezy réwniez zmieni¢ pozycje menu [SHEET TYPE] [TYP MEDIOW]
na ,,OPAQUE". Jesli pozycja menu [SHEET TYPE] jest ustawiona na ,,OPAQUE”, wtedy pozycja menu [SHEET REMAIN]
nie jest wyéwietlana automatycznie, bez wzgledu na ustawienia pozycji menu [AUTO DISPLAY] [WYSWIETLANIE

AUTOMATYCZNE].

Str. 71 ,Korzystanie z medidw przezroczystych”

Ustawienie domysine

[AUTO DISPLAY]: DISABLE

Drukowanie pozostatej ilosci mediow

Procedura
1. [menu “ Weisng¢ Come
SHEET REMAIN » Wcisna¢ C_L.:"'_
2. [SHHET REMAN - Weisngé <= 2.
PRINT MEMO < Wocisngé BTy celu rozpoczecia drukowania.

3. W1839mm L25.0m

-

Woeisng¢ “mm >
Za pomocy => powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Powoduje to zadrukowanie pozostatej ilosci medidw, ktéra jest wyswietlana w gérnym menu. Nalezy z tego korzystaé,

jesli zalezy nam na

Sledzeniu pozostatej dtugosci

obecnie

w uzyciu. Zadrukowanie pozostatej ilosci medidow przed zmiang mediéw umozliwia odwotanie sie do zapisanego stanu

druku i pozwala na wiasciwg ocene ustawien pozostatych medidow przy kolejnym uzyciu mediéw.

Drukowanie raportu systemowego

Procedura
1. [menu “ Weisnaé >

SUB MENU 4 Kilkukrotnie wcisngé —Y 2.
2. [suBMENU “ Weisng¢ <= 2.

SYSTEM REPORT . . . e

= Kilkukrotnie wcisng¢ T
Wocisngé B3\ celu rozpoczecia drukowania.

3. [w1gaomm Weisngé o>,

|| SETUP SHEET Za pomocy =D powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

4»ROLL

Opis

Funkcja pozwala na drukowanie informacji systemowych, wtgcznie z listg wartosci ustawien.
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Przegladanie numeru seryjnego, wersji firmware oraz innych informacji

Procedura
1. |MENU “ Weisngé T
SYSTEM INFO. . e
d Kilkukrotnie wcisngé “—4 2.
2. [sysTEMINFO. “ Wcisngé &= 2.
SERIAL NO. L TNy
£ Za pomocy Ca *»L:-}wybrac interesujace dla uzytkownika informacje.
3. [SERIALNO. < Weisngé <= 2.
ZS00001
4. [w1g3emm Weisngé o>,
|| SETUP SHEET Za pomocy =D powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4»ROLL
Opis

Mozna przeglgdac nastepujgce informacje.

[MODEL]: Nazwa modelu
[SERIAL NO.]: Numer seryjny
[INK]: Rodzaj atramentu
[FIRMWARE]: Wersja firmware

Przegladanie ustawien sieciowych

Procedura
1. [MENU “ Weisngé o,
SYSTEM INFOC. £ Kilkukrotnie wcisnaé¢ <>,
2. [SYSTEMINFO. “ Weisngé <= 2.
NETWORK =
> Weisngé <A )
3. [NETWORK “ Wcisngé f_ .
IP ADDRESS - ~y
£ Za pomocag “ 4> *»L:-}wybrac interesujace dla uzytkownika informacje.
4. [P ADDRESS < Weisng¢ <= .
192,168 .000. 003
5. |w1839mm Weisngé o>,
|| SETUP SHEET Za pomocy @ powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4»ROLL
Opis

Funkcja pozwala przegladaé nastepujace informacje.

[IP ADDRESS]: adres IP

[SUBNET MASK]: Subnet musk
[GATEWAY ADDR.]: Adres gateway
[MAC ADDRESS]: Adres MAC
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5-11 Przeprowadzanie prac konserwacyjnych

Osuszanie atramentu i wykonywanie czyszczenia wewnetrznego

Procedura
1. [MENU “ Weisngé CHee

SUB MERU b Kilkukrotnie wcisngé <Y,
2. [suBMENU “ Weisnaé <= 2.

INK. CONTROL . . e

4 Dwukrotnie wcisngé 4 .

3. [INK coNTROL “ Weisnaé <= .

HEAD WASH = Dwukrotnie wcisngé &Y.

Zatwierdzi¢ wybdr za pomoca <>}

Opis

Funkcja pozwala osusza¢ atrament wewnatrz plotera oraz czysci¢ wnetrze urzadzenia za pomocg kartridzu
czyszczacego jako operacja wstepna przed przenoszeniem plotera lub wykonywaniem prac konserwacyjnych. Operacja
wymaga osmiu nieuzywanych kartridzy czyszczacych. Ekran wyswietla informacje takie jak polecenia zwigzane z
wktadaniem i wyjmowaniem kartridzy. Wykonywa¢ polecenia zgodnie z ich kolejnoscig w celu zakoniczenia procedury.
Po zakonczeniu czyszczenia, zasilanie dodatkowe jest wytgczone.

Nie trzeba wykonywac tej operacji w ramach codziennych prac konserwacyjnych.

Osuszanie atramentu pozostajgcego wewnatrz urzadzenia

Procedura
1. |MENU “ Wecisngé iy

SUB MENU 4 Kilkukrotnie wcisngé <Y,
2. [suBMENU “ Wcisngé « = 2.

INK CONTROL . . oS

4 Dwukrotnie wcisngé 4 =

3. [INKCONTROL “ Weisngé <=2,

PUMP UP « Wcisngé <>,

Zatwierdzi¢ wybdr za pomoca Comen>

Opis

Operacja pozwala usung¢ atrament z plotera w ramach  wstepnej procedury  zwigzanej
z  konserwacja. Ekran  wyswietla informacje  takie jak  polecenia  zwigzane z  wkfadaniem
i wyjmowaniem kartridzy. Wykonywac polecenia zgodnie z ich kolejnoscia w celu zakonczenia procedury. Po
zakonczeniu czyszczenia, zasilanie dodatkowe jest wytgczone.

Nie trzeba wykonywac tej operacji w ramach codziennych prac konserwacyjnych.
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5-12 Spis pozycji menu

Menu giéwne

Press
@ —*To [SHEET REMAIN] @ —>To NAME] @ —=To [NAMES)]
P oy |VEND 1% .=, [PRESET | =, [lon “
we A PRESET » [ =| LoD » [* 1= NaME o
@@
LOAD “
NAMEZ2 o
@@
LOAD «“
= NAMES <!
@@
|Loap “
=] NAME4 o
@@
LOAD “
@@ | NAMES d
@@
LOAD “
= NAMES o
@D
LOAD “*
NAMET o
@D
LOAD «“
NAMES o
[o] =YY=
@ — To [NAMES)]
_ PRESET 1¢|=@. SAVE “
U P80 @ @ | SAVE » @INAMB o
@@
SAVE “
NAME2 o
@@
SAVE “
| NAMES o
@@
SAVE “
S| NAMES <
®|®
SAVE “
@ @ 5| NAMES o
@@
SAVE “
| NAMES o
@@
SAVE “*
| NAMET o
@@
SAVE “*
NAMES o
5] N— Y|
Continued Continued Continued
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== P97

E A 88 83

=P 82

= P83

=P85

Continued Continued Continued
Q’IQ’ ) @ —=To [NAMES]
PRESET .2, [NavE ]| ® [NaME )
| NAME » =) NAME M = e
@ —+~ToLoaD) ol
NAME ] ® [name “*»
I NAME2 IR d
@I@
NAME | ® [NaME [Ty
NAME3 Nl
@@
NAME *] ® [naMe 'Y
o NAME4 V=L d
@|@ @@
NAME | ® [NaME “*r
NAMES =g i
®I®
NAME +] ® [naMe Ty
] NAMEG IR o
| @
NAME | & [name 'Y
=2l NAMET M@ e
| @
NAME ¢] ® [naMe )
| NAMES IR o
@10 NAME1]
@ = To [DETAIL SETTING]
MENU 1.2, [4D1USTBI-DR “*
ADJUST BI-DR » |F 71| TESTPRINT o
@|@
ADJUSTBI-DIR «#| ® [SIMPLE SETTING “
5| SIMPLE SETTING Y= »o d
D@ © [—+To[SETTING NO.4]
ADJUSTBI-DIR % .2, [pETAILSETTING I
| DETAIL SETTING » [*1| TEST PRINT o
| I—
® To [TEST PRINT] R
DETAIL SETTING ]| ® [m  H H «*»| ® [H4  Hs He 4@
=2l SETTING NO.1 W= o 0 ] ar= I 0 0 J
@|@® @I@
DETAIL SETTING | ® [m  H2  H: «=»| ® [H4  H5 He 4%
5l SETTING NO.2 W= o 0 0 Jf=| o 0 0 o
@@
DETAIL SETTING | ® [m  H H «*»| ® [H4 H5 He 4@
=5l SETTING NO.3 W= o 0 Y] ar= I 0 0 d
| @
DETAIL SETTING | ® [m  H  H 42»| ® [#4 HE He 4=
2| SETTING N4 =7 o 0 0 J= o 0 0
® L0 [TEST PRINT]
@ —To[SETTING]
MENU 2. =, [caLIBRATION '
CALIBRATION » <3| TESTPRINT o
@|@
CALIBRATION «#| ® [sETTING T
@@ 2| SETTING > '@"ln.oo% »000% o
@15 [TEST PRINT]
Continued
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P 7

= P72

E P70

rE A 73

== P73

ISl S |

= P78

LE P 7

== P 7E

ISl . 1}

= P78

E P78

o Pgd

Continued

J

T T
() da

MENU ¢ | ® [HEAD HEIGHT 1
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6-1 Urzadzenie nie dziata

Jednostka drukujaca nie dziata

Czy zasilanie jest wigczone?

Wigczy¢ gtéwne zasilanie plotera, a nastepnie wiaczy¢ zasilanie
dodatkowe i upewnic¢ sie, ze kontrolka zasilania dodatkowego jest
wtaczona.

Czy dioda jest zapalona?
Drukowanie nie bedzie wykonywane, jesli dioda nie jest

podswietlona. Pociggng¢ do siebie diwignie tadujacg, zamknaé

przednig obudowe i wcisngc .

Czy przednia obudowa jest otwarta?
Zamkna¢ przednia obudowe.

Czy gérne menu zostato wyswietlone?
Jedli gérne menu nie zostato wyswietlone, drukowanie nie zostanie

rozpoczete nawet, jesli dane zostaty wystane
z komputera. Aby przejs¢ do gérnego menu, wcisnaé , a
nastepnie wcisngc .

o= Str. 36  ,Przygotowania do  otrzymywania  danych

z komputera”

Czy dioda [rys] jest zapalona?

Kiedy dioda zapala sie, dziatanie zostaje wstrzy-mane. W

celu wznowienia dziatania, wcisnaé . Dioda

gasnie, a drukowanie zostaje wznowione.

Czy skonczyt sie atrament?

1_2H3R40506 0
THSHONOMINI2ZE
W trakcie wysytania

danych drukowania ekran wyswietla pozycje wskazang na rysunku, a
dodatkowo wyswietlony zostaje komunikat
i stycha¢ diwiek alarmowy. W tym samym czasie, operacja zostaje
wstrzymana. Kiedy kartridz z atramentem zostaje wymieniony na
nowy, drukowanie zostaje rozpoczete.

Str. 39, Jesli skoniczy sie atrament”

Str. 77 ,,Okreslanie co sie stanie jesli kartridz z atramentem jest pusty”

Czy na ekranie jest wyswietlony komunikat?
o= Str. 113 ,Jedli zostanie wyswietlony komunikat”
o= Str. 114, Jesli pojawi sie komunikat btedu”

Czy kabel zasilania jest podtaczony?
Podtaczy¢ bezpiecznie kabel zasilania.

Czy dioda LED jest zapalona?

Jedli dioda LED ztacza Ethernet nie jest zapalona, oznacza to, ie
wiasciwe podtgczenie do sieci nie zostato uzyskane. Upewnic¢ sie, ze
routing sieciowy jest prawidtowy. Sprébo-wac taczac komputer i
maszyne do tego samego hubu lub taczac je bezposrednio za pomoca
kabla krosowanego. Jesli to pozwoli na rozpoczecie drukowania,
oznacza to problem z dziataniem sieci.

Czy ustawienia sieciowe sg wtasciwe?

Jesli drukowanie nie jest mozliwe nawet, jesli dioda LED Link jest
zapalona, nalezy sprawdzi¢ czy adres IP lub inne podobne ustawienia
sg wilasciwe. Ustawienia zaréwno na urzadzeniu, jak i na komputerze
muszg by¢ wiasciwe. Ponownie wprowadzi¢ ustawienia, sprawdzajac
czy adres IP nie pozostaje w konflikcie z adresem IP innego urza-dzenia
w sieci, ze ustawienia portu oprogramowania RIP odpowiadaja
adresowi IP ustawionemu na urzadzeniu, ze ustawienia nie posiadaja
btedow literowych lub, ze nie wystepuja inne podobne problemy.

’7 Dioda LED Link

o= Poradnik ustawien
o= Str. 92, Ustawianie adresu IP, Subnet Mask itp.”
Czy dziatanie oprogramowania RIP  zostaje  przerwane

W nietypowy sposob?
Upewnic sie, ze oprogramowanie RIP dziata wtasciwie, a nastepnie
wytaczy¢ i znowu wigczy¢ dodatkowe zasilanie.

System podnoszenia mediow nie dziata

Czy kabel systemu podnoszenia mediow jest podtaczony?

Podtaczy¢ kabel systemu podnoszenia mediéw do urzg-dzenia. W celu
wykonania automatycznego pobierania mediéw w trakcie drukowania,
nalezy rowniez wprowadzi¢ ustawienia dla przycisku AUTO.

o= Poradnik ustawien

o= Str. 45 tadowanie mediow rolowanych”

System podgrzewania mediéw nie rozgrzewa sie

Czy media zostaly zatadowane?
System podgrzewania medidw nie rozgrzewa sie do usta-lonej

temperatury jesli dioda jest zgaszona (domys-Inie).
Zatadowaé media, wcisngc i poczekaé¢ na rozgrzanie sie

urzadzenia.
o= Str. 87 ,Ustalanie jak dziata system podgrzewania mediow”

Czy temperatura pomieszczenia jest zbyt niska?
Urzadzenia nalezy uzywa¢ w  temperaturze
w zakresie 20-32 stC (68-90 stF).

otoczenia
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6-2 Drukowanie wysokojakos$ciowe nie jest mozliwe

Kiedy wydruk jest chropowaty
w kierunku horyzontalne

lub wystgpit efekt paskowania

Czy gtowice drukujace powoduja ,kleksy”?

Wykonac¢ druk testowy i upewnic sie, ze nie powstajq kleksy. Jesli , kleksy”
wystepuja, wykonac czyszczenie gtowic.

o= Str. 37 ,,Druk testowy i czyszczenie”

o= Str. 54 ,Jesli czyszczenie nie jest skuteczne”

Czy wysokos¢ gtowicy jest whasciwa?

Drukowanie po ustawieniu pozycji menu [HEAD HEIGHT] na ,HIGH”
powoduje bardziej surowe drukowanie niz jesli wybrano pozycje ,LOW”.
Nalezy pozosta¢ przy pozycji ,LOW” poza wypadkami, kiedy zmiana jest
niezbedna, na przyktad w wy-padku korzystania z grubszych typdow
medidw.

o= Str. 81 ,Regulacja wysokosci gtowicy zgodnie z gruboscia mediow”

Czy wykonano operacje korekcji podawania?

Duze przesunigcie w ilosci dostarczania mediéw moze powo-dowac
drukowanie w sposéb, ktéry moze by¢ surowy lub posiada horyzontalne
pasy. Nalezy albo wprowadzi¢ na kom-puterze ustawienia, ktére pasujg do
typu uzywanych mediéw lub wprowadzi¢ ustawienia korekcyjne na
ploterze.

o= Str. 85 ,Wykonywanie korekcji podawania w celu niwe-lowania

pasoéw horyzontalnych itp.”

Czy media zostaty poluzowane w trakcie korekcji podawania?

Poluzowanie mediéw w trakcie korekcji podawania medidw uniemozliwia

wprowadzenie wiasciwej korekcji. Nalezy przepro-wadzi¢ korekcje

podawania z mediami mocno naciggnietymi.

o= Str. 85 ,Wykonywanie korekcji podawania w celu niwelo-wania
pasoéw horyzontalnych itp.”

Czy wykonano korekcje dwukierunkowa?

W trakcie drukowania dwukierunkowego, korzystaé z pozycji menu
[ADJUST BI-DIR] w celu wykonania korekcji. Optymalna warto$¢ moze by¢
rézna w zaleznosci od grubosci medidw. Ustawié¢ lub wybra¢ wartosé
korekcji, ktora jest zgodna z wyb-ranym typem medidw.

Str. 82 ,,Korekcja przesunie¢ w drukowaniu dwukierunkowym”

Str. 83 ,Korekcja przesuniecia w drukowanie dwukierunkowym [metoda
precyzyjniejsza]”

Czy system podgrzewania mediéw posiada wtasciwg tem-perature?

Jesli atrament tworzy grudki lub smugi, podnies¢ temperature. Nalezy
jednak pamieta¢, ze jesli temperatura jest zbyt wysoka moze to obnizy¢
jakos$é mediéw lub spowodowac ich marszczenie sie.

Str. 34 ,,Ustawienia systemu podgrzewania mediow”

Czy temperatura pomieszczenia jest zbyt niska?

System podgrzewania medidw moze nie rozgrza¢ sie wias-ciwie, jesli
temperatura otoczenia jest nizsza niz 20 stC (68 stF). Nawet, jesli system
podgrzewania mediéw osiggnie ustalong temperaturg, relatywna
skuteczno$¢ moze nie by¢ w petni widoczna ze wzgledu na mocne
schtodzenie mediéw. Przed rozpoczeciem drukowania nalezy pozwoli¢
mediom osiggnac¢ temperature pokojowa.

Czy tryb drukowania jest wtasciwy?
Jesli tadne drukowanie nie jest mozliwe nawet, jesli system podgrzewania

medidw posiada wysokg temperaturg, nalezy skorzysta¢ z trybu
gwarantujgcego wyzszg jakos¢ drukowania.
W  zaleznosci od rodzaju medidw, smugi mogg sie pojawic

w trakcie korzystania z trybu wysokojakosciowego, a wyniki moga sie
znaczaco rézni¢ w zaleznosci od ustawienn oprogramowania RIP (takiego jak
wybor profilu koloréw). Wprowadzi¢ ustawienia dostosowane do uzywanych
mediéw.

Czy ploter zostat ustawiony na réwnym i stabilnym podtozu?

Nie wolno instalowa¢ urzadzenia w miejscu, ktdére jest nieréwne lub, w
ktérym moze sie przechyla¢ lub by¢ poddawane wibracjom. Nalezy réwniez
sie upewnic, ze gtowice drukujace nie sa narazone na przeptyw powietrza. Te
czynniki moga dopro-wadzi¢ do wystepowania brakujacych kropek lub
obnizonej jakosci drukowania.

Czy media zostaty zatadowane i ustawione we wtasciwy sposéb?

Jesli media nie zostaty zatadowane i prawidtowo ustawione, podawanie

medidw moze nie by¢ ptynne lub moze to mieé¢ inny wptyw na jakosc

wydrukow.

(1= Str. 111 ,Marszczenie lub kurczenie medidw,
dostarczanie mediow”

lub nie-wtasciwe

Czy ustawienia pozycji menu [PRESET] sg wiasciwe?

Jesli ustawienia wybrane w pozycji menu [PRESET] nie sg wtasciwe dla danego

typu medidéw, moze to mie¢ negatywny wptyw na jakos$¢ drukowania. Wybraé

ustawienia zoptyma-lizowane dla uzywanego typu medidéw.

[ Str. 90 ,Zapisywanie zoptymalizowanych ustawierr jako wartosci
domyslinych”

[ Str. 91 ,tadowanie zapisanych ustawien”

Kolory s3 niestabilne lub nieréwne

Czy kartridze z atramentem zostaly delikatnie wstrzasniete przed ich
zainstalowaniem?
Przed zamontowaniem kartridzow nalezy je delikatnie wstrzasnac.

Czy media s3 pomarszczone?

Jesli media sa pomarszczone lub luzujg sie na pasie ssacym, kolory moga byé

nieréwne lub jako$¢ druku moze zostac obnizona.

(1= Str. 111 ,Marszczenie lub kurczenie medidw,
dostarczanie mediéw”

lub niewta-sciwe

Czy media sie obwiste?

Wykonywanie druku na poluzowanych mediach rolowanych zwieksza
prawdopodobienstwo pojawienia sie nieréwnych koloréw.

Czy drukowanie zostato wstrzymane w trakcie?

Jesli  proces drukowania jest wstrzymywany natezenie koloréw

W miejscu wstrzymania moze by¢ zmienione po jego ponownym wznowieniu.
Nalezy unika¢ wstrzymywania procesu drukowania. Przy domysinych
ustawieniach fabrycznych, drukowanie zostaje wstrzymane, jesli kartridze z
atramentem zostaja oprdznione. Przed wykonaniem dtugiego procesu
drukowania, sprawdzi¢ pozostatg ilos¢ atramentu w pojemnikach na
atrament. Drukowanie moze réwniez zosta¢ wstrzymane, jesli dane nie sg
wysytane z komputera odpowiednio szybko.
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Czy parametry operacyjne zostaty ustawione na prawidtowe wartosci?

W zaleznosci od ustawien dla takich pozycji menu jak [FULL WIDTH S] oraz
[PERIODIC CL.] moze wystgpi¢ nierowna dystry-bucja kolorow. Jesli
ustawienia zostaty zmienione, nalezy przy-wréci¢ je do wartosci
domysinych.

o= Str. 74 ,,Przyspieszanie drukowania waskich mediow”

o= Str. 74 ,Zapobieganie barwienia medidw przez krople atramentu”

Czy ploter zostat zainstalowany na rownym i stabilnym podtozu?

Nie wolno instalowa¢ urzadzenia w miejscu, ktére jest nieréwne lub, w
ktérym moze sie przechylaé lub by¢ poddawane wibracjom. Nalezy réwniez
sie upewnic, ze gtowice drukujace nie s narazone na przeptyw powietrza.
Te czynniki moga doprowadzi¢ do wystepowania brakujacych kropek lub
obni-zonej jakosci drukowania.

Czy ploter jest uzywany w srodowisku narazonym na gwat-towne zmiany
warunkéw otoczenia?

Duze zmiany temperatury lub wilgotnosci w trakcie realizo-wania procesu
drukowania moga powodowac zmiany kolo-row w trakcie procesu. W
trakcie wykonywania operacji druko-wania, nalezy zapewni¢ stabilng
temperature oraz poziom wilgotnosci otoczenia.

Czy ustawienia pozycji menu [PRESET] sg wiasciwe?

Jesli wybrane ustawienia pozycji menu [PRESET] nie s wtasciwe dla danego

typu medidw, moze to mie¢ negatywny wptyw na jako$¢ drukowania.

Nalezy dobra¢ ustawienia zoptymalizo-wane dla typu mediow.

o= Str. 90 ,Zapisywanie zoptymalizowanych ustawien med-iéw jako
wartosci domysinych”

o= Str. 91 ,tadowanie zapisanych ustawien”

Media zostajg zabrudzone w trakcie drukowania

Czy gtowice maja styczno$¢ z mediami?

Wysokos$é gtowic drukujagcych moze by¢ zbyt niska. Nalezy réwniez

pamietac, ze jesli media nie sg wtasciwie zatadowane i ustawione, moga sie

marszczy¢ lub poluzowywac jedno-czesnie uderzajac w gtowice.

o= Str. 81 ,,Regulacja wysokosci gtowicy do grubosci mediow”

o= Str. 111 ,Marszczenie lub kurczenie medidw, lub niewtas-ciwe
dostarczanie mediéw”

Czy gtowice sg brudne?
Powodem skapywania atramentu na media w trakcie drukowania mogg by¢
nastepujace czynniki:

® Nagromadzenie kurzu [ktaczkéw] wokét gtowic.

e Atrament przenoszony na gtowice z powodu ocierania gtowic o

media.

Jesli bedzie to miato miejsce, nalezy wyczysci¢ gtowice za pomoca zestawu
czyszczacego. Rekomendujemy  okresowe  wykonywanie  operacji
czyszczenia.
o= Str. 56 ,,Czyszczenie gtowic za pomocg zestawu czysz-czacego”

Czy rolki napinajace sg brudne?
Nalezy okresowo czyscic rolki napinajace.
o= Str. 52 ,Czyszczenie”
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6-3 Media sig zacinaja

Media sie zacinaja

Jesli zostanie wysSwietlony komunikat btedu zwigzany z zacie-ciem

medidw, nalezy natychmiast rozwigzaé problem.

W innym wypadku gtowice drukujagce mogga zostaé uszko-dzone.

o= Str. 114, [MOTOR ERROR TURN POWER OFF] [BtAD NAPEDU
WYtACZYC ZASILANIE]

Czy media sg wygiete lub pomarszczone?

Wiele czynnikéw moze spowodowac¢ wyginanie lub marsz-czenie

medidw. Patrz nastepujace wskazéwki w celu rozwig-zania problemu.

= Str. 111 ,Marszczenie lub kurczenie medidw, lub niewtasciwe
dostarczanie mediow”

Czy wysokosc gtowic jest zbyt niska?

Prosimy sprébowaé podnies¢ gtowice. Media moga sie niewtasciwie
wyginaé lub delikatnie marszczy¢, wiec nalezy wyregulowa¢ gtowice, aby
wzig¢ to pod uwage.

o= Str. 81 ,,Regulacja wysokosci gtowic do grubosci mediow”
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6-4 Media nie sg podnoszone w ptynny sposéb

Media nie s podnoszone w ptynny sposéb

Czy podawanie mediéw nie jest ptynne?

Rézne czynniki moga powodowaé, ze podawanie medidw nie bedzie

ptynne. Doktadne wskazéwki w tym zakresie mozna znalei¢ na

wskazanej ponizej stronie.

B Str. 111 ,Marszczenie lub kurczenie medidéw, lub niew-tasciwe
dostarczanie mediow”

Czy papierowa tuleja jest zainstalowana poprawnie?

Papierowa tuba powinna zostaé¢ doktadnie wsunieta w zaw-leczki. Jesli
nie jest ona zamocowana poprawnie, moze sie obracaé bez trakcji i w
efekcie nie by¢ w stanie podawac medidw.

o= Poradnik ustawien

Czy papierowa tuleja jest zgieta lub poluzowana?
Media nie moga byé podawane ptynnie, jesli tuleja jest zgieta lub
poluzowana.
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6-5 Media sie marszczg lub kurczg, lub podawanie nie jest
ptynne

Moze wystgpi¢ wiele problemodw, jesli podawanie medidw nie jest
ptynne. Moze to spowodowal takie problemy, jak niska jakos$¢
drukowania, kontakt gtowic z mediami, przesu-niecia pozycjonowania,
zacinanie sie medidw lub stabe pobieranie mediéw. Nalezy podjgé
nastepujace kroki.

Media sie marszczg lub kurczg

Czy media zatadowane i ustawione
i bezpiecznie?

Podawanie nie jest ptynne, jesli media nie s3 ustawione prawidtowo lub
jesli nacigg medidw z lewej i prawej strony nie jest rGwne. Ponownie

zatadowac¢ media.

zostaty prawidtowo

Czy zatadowane media byty przez pewien czas w bez-czynnosci?

Media mogg sie kurczy¢ lub marszczy¢, jesli sa podgrzewane przez
dtuzszy czas. Po zakorczeniu drukowania, wytgczy¢ dodatkowe zasilanie
lub usunaé media.

Czy klampy mediéw zostaty zamontowane?
W trakcie drukowania, nalezy pamietaé o zamocowaniu klamp.

Czy media zostaly zatadowane, a ostona oraz pas ssacy byly mocno
rozgrzane?

Zatadowanie mediéw, jesli ostona oraz pas ssacy sg roz-grzane moze
powodowac kurczenie lub marszczenie w trak-cie drukowania z powodu
gwattownego ogrzewania. Przed zatadowaniem mediéw, wytaczyé
dodatkowe zasilanie
i umozliwi¢ ochtodzenie ostony oraz pasa ssacego.

Czy temperatura systemu podgrzewania mediow jest zbyt wysoka?
Ustawic temperature na wtasciwg wartos¢ w zaleznosci od typu medidw.
Str. 34 ,Ustawienia systemu podgrzewania mediow”

Media nie s tadowane prosto

Czy media zostaty wtasciwie i bezpiecznie zatadowane?
Podawanie nie jest ptynne, jesli media nie sa zatadowane prosto lub
réwno naciggniete z prawej i lewej strony. Ponownie zatadowa¢ media.

Czy uchwyt na media s3 bezpiecznie zamontowane?

Jesli Sruby dociskajgce uchwytéw na media nie s3 bez-piecznie
dokrecone, rolka moze traci¢ stabilnos¢, uniemoz-liwiajac ptynne
podawanie mediéw. Mocno dokreci¢ sruby, aby uchwyty na media sie
nie przesuwaty.

Podawanie mediéw nie jest ptynne

Czy media uderzaja w jakie$ elementy?

Upewni¢ sie, ze media niczego nie dotykajag. Moze to negatywnie
wptyngé na drukowanie nawet, jesli podawanie medidw zdaje sie byé
ptynne.

Czy zatadowane media byty przez pewien czas w bez-czynnosci?

Media mogg sie przyklei¢ do pasa ssacego, jesli sa pod-grzewane przez
dtuzszy czas. Po zakorczeniu drukowania, wytgczy¢ dodatkowe zasilanie
lub usunaé media.

Czy media sg za grube?

Media, ktére sg zbyt grube, moga nie tylko utrudnia¢ ptynne
dostarczanie mediow, ale moga réwniez rysowac gtowice drukujace, co
moze powodowaé nieprawidtowe dziatanie. Nie wolno korzysta¢ z
takich mediow.

Czy rolki naciaggajace sg zabrudzone?

Sprawdzi¢ czy rolki naciggajgce nie sa pokryte brudem lub obcymi
materiatami, takimi jak pozostatosciami medidw.
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6-6 Gtowica drukujgca przestata sie poruszac

Jesli karetka z gtowicami przestaje sie przesuwac po pasie ssgcym, nalezy
natychmiast podja¢ dziatania uniemozli-wiajgce zasychanie gtowice.

Co nalezy zrobi¢ najpierw

Wytaczyé dodatkowe zasilanie, a nastepnie ponownie je witaczyé (jesli
media sie zaciely, nalezy réwniez usungé med.-ia). Jesli karetka z
gtowicami przesuwa sie do pozycji czuwa-nia (prawa strona jednostki
gtéwnej) oznacza to, ze ope-racja zostata poprawnie zakoriczona. Jesli
karetka z gtowi-cami nie przesuwa sig, nalezy sprobowac wytgczyé
gtéwne zasilanie, a nastepnie ponownie je wiaczyé, a potem te sama
operacje wykonac dla zasilania dodatkowego.

Jesli gtowice w dalszym ciagu sie nie przesuwajg

Jesli gtowice w dalszym ciggu sie nie przesuwaja, podja¢ nastepujgce
kroki awaryjne, a nastepnie skontaktowac sie
z autoryzowanym dystrybutorem Roland DG Corp.
1. Wylaczy¢ gtédwne zasilanie.
2. Otworzy¢ przednig obudowe.
3.  Delikatnie przesuna¢ recznie karetke z gtowicami az do pozycji
czuwania.

4.  Wsunga¢ cap-unit tool [klucz zabezpieczajacy] do otworu na dole
urzadzenia i delikatnie przekreci¢. Jed-nostka cap podniesie sie.

5.  Wyréwnac¢ prowadnice na krawedziach gtowic z kra-wedziami
jednostki cap unit. Przekreci¢ narzedzie jesz-cze mocniej, aby
zblizy¢ cap unit do gtowic.
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6. Kiedy gtowice dotkng jednostki cap unit, dokreci¢ narzedzie o

jeden lub dwa obroty.
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6-7 Jesli pojawi sie komunikat

Ponizej podano gtéwne komunikaty, ktére pojawiaja sie na wyswietlaczu
urzadzenia — pomagajace w podejmowaniu dziatann korekcyjnych. Nie
wskazujg one btedu. Nalezy wykony-waé wskazéwki wykonujgc stosowne
operacje.

[1M 20 30 4H ...]

Pozostata niewielka ilos¢ atramentu. Wymieni¢ kartridze wskazane za
pomocg mrugajgcego numeru odpowiadajacego pustemu zbiornikowi.

[CHECK DRAIN BOTTLE]

Komunikat pojawia sie, jesli pewna ilos¢ zuzytych ptyndéw zbierze sie w
butelce na zuzyte ptyny. W celu usuniecia tego komunikatu, wcisna¢

@. Jesli zostanie wyswietlony ten ekran, przejs¢ do pozycji menu
[DRAIN BOTTLE] i usung¢ zuzyte ptyny
z butelki.

o= Str. 50 ,Usuwanie zuzytego atramentu”

[CLOSETHE FRONT COVER]

Zamkna¢ przednig obudowe. Ze wzgledéw bezpieczerstwa, karetka nie
przesuwa sig, kiedy obudowa jest otwarta.

[END OF THE SHEET]
Krawed?Z prowadzaca mediéw zostata wykryta w trakcie dziatania. Wcisng¢

dowolny klawisz na panelu operacyjnym
w celu usunigcia komunikatu. Zatadowa¢ nowe media.

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

Sprawdzi¢ czy butelka na zuzyte ptyny jest zainstalowana. Zainstalowaé

butelke, a nastepnie wcisng¢ ENTER

[NOW HEATING...]

Zaczeka¢ do momentu, kiedy system podgrzewania mediow osiggnie
predefiniowang temperature. Drukowanie rozpoczyna sie, kiedy dioda

EREONAE :
@ zapala sie.

Mozna zatrzymac¢ drukowanie wciskajgc i przytrzymujgc wcis-nigty

przez ponad sekunde w momencie, kiedy komunikat jest

wyswietlony. Wcisnaé powoduje natychmiastowe rozpoczecie
drukowania bez wstrzymywania sie az do momentu osiggniecia
predefiniowanej temperatury.

[PRESS POWER KEY TO CLEAN]

Komunikat zostaje wyswietlony, jesli urzadzenie nie byto uzy-wane przez
okoto miesiac. Wiaczy¢ zasilanie dodatkowe raz
W miesigcu.

o= Str. 64 ,Jesli urzadzenie nie jest uzywane przez dtuzszy czas”

[REMOVE MEDIA CLAMPS]

Komunikat pojawia sie kiedy rozpoczyna sie operacja przycinania mediéw, a
klampy na media nie zostaty usuniete. Wykonaé przycinanie mediow

dopiero po zdemontowaniu klamp na media. Wcisniecie
ten komunikat jest wyswietlony, powoduje
przycinania.

[REMOVE SOLCL-LIQUID]

Usuna¢ kartridz czyszczacy wskazany za pomoca mrugaja-cego oznaczenia.
Komunikat pojawia sie w trakcie operacji, takich jak czyszczenie gtowic.

, kiedy
zakoriczenie operacji

[REMOVE SOL CRT.]

Zdjac kartridz z atramentem wskazany przez mrugajacy numer. Komunikat
pojawia sie w trakcie takich operacji, jak wymiana kartridzu.

[SET CARTRIDGE.]

Wrtozy¢ kartridz z atramentem wskazany przez mrugajgcy numer.
Komunikat pojawia sie w trakcie takich operacji, jak wymiana kartridzu.

[SET SOLCL-LIQUID]

Wrtozy¢ kartridz czyszczacy wskazany przez mrugajgcy numer. Komunikat
pojawia sie w trakcie operacji, takich jak czyszczenie gtowic.

[SET SOL CRT.]

Wrtozy¢ kartridz z atramentem wskazany przez mrugajacy numer.
Komunikat pojawia sie w trakcie takich operacji, jak wymiana kartridzu.

[SET HEAD HEIGHT TO xxx]

Wysokos$¢ gtowic drukujacych jest nizsza niz wysokos¢ okreslona na
komputerze.

Gtowice przesuwaja sie do miejsca, w ktérym mozna uzy¢ diwigni do
regulacji wysokosci. Dostosowaé wyswietlong wysokos$¢, a nastepnie

. . NTER
wcisngc

[SHEET NOT LOADED PRESS SETUP KEY]
Zatadowa¢ media i wcisngé . Ten komunikat pojawia sie w

trakcie préby wykonania druku testowego, jesli nie zostaty zatadowane
media.

[TIME FOR MAINTENANCE]

Komunikat ten zostaje wyswietlony, kiedy nalezy wyczysci¢ gtowice za

. N NTER
pomoca zestawu czyszczacego. Po sprawdzeniu, wcisngé

[y Str. 56 ,,Czyszczenie gtowic za pomocg zestawu czysz-czacego”

[TIME FORWIPER REPLACE]

Nadszedt czas wymiany wycieraczek. Po sprawdzeniu, wcisngé @‘
[ Str. 60 ,,Wymiana wycieraczek”
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6-8 Jesli pojawi sie komunikat o btedzie

Sekcja opisuje komunikaty btedu, ktére moga sie pojawi¢ na wyswietlaczu
urzadzenia oraz wskazuje dziatania, ktére powin-ny zosta¢ podjete w celu
rozwigzania problemu. Jesli dziatanie opisane tutaj nie naprawi problemu
lub, jesli komunikat btedu nie zostat tutaj opisany, nalezy sie skontaktowac
z autoryzo-wanym przedstawicielem Roland DG Corp.

[AVOIDING DRY-UP TURN OFF POWER]

Gtowice drukujace zostaty zmuszone do przesuniecia sie do pozycji
czuwania, aby nie zaczety zasychac.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Wytgczy¢ dodatkowe zasilanie, a
nastepnie wtaczy¢ je ponownie. Otwarcie przedniej obudowy w trakcie
drukowania w trakcie powoduje awaryjne zatrzymanie dziatania. Nie wolno
pozwoli¢, aby gtowice drukujgce zostaty zatrzymane w tym stanie.

[DATA ERROR CANCELING...]

Drukowanie zostato zatrzymane,
z otrzymywanymi danymi.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Sprawdzi¢ czy dane zawierajg btedy.
Nalezy réowniez sprawdzi¢ czy nie pojawit sie problem ze ztgczem kabla lub
komputera. Nastepnie ponow-nie wykona¢ operacje od momentu
zatadowania medidw.

poniewaz wykryto problem

[HEAD HEIGHT ERROR]
Diwignia regulacji wysokosci gtowic drukujacych nie zostata uzyta w
prawidtowy sposdb.
Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Wytgczy¢ dodatkowe zasilanie, a
nastepnie ponownie wigczy¢. W celu zmiany wysokosci gtowicy, uzyc
pozycji menu [HEAD HEIGHT].

o= Str. 81 ,,Regulacja wysokosci gtowicy do grubosci mediéw”

[HEATING TIMEOUT CONTINUE!]

System podgrzewania mediéw nie osiaggnat predefiniowanej temperatury.
Btad wystepuje, poniewaz temperatura otoczenia, w ktérym jest
zamontowane urzadzenie, jest zbyt niska. Rekomendujemy podniesienie

temperatury. W celu zakorczenia drukowania, wcisngé przez
ponad jedng sekunde. Aby kontynuowaé oczekiwanie na podniesienie sie

. L s NTER
temperatury systemu podgrzewania medidw, wcisnaé

natychmiast rozpocza¢ drukowanie, wcisngé .

[MOTOR ERRORTURN POWER OFF]

Pojawit sie btad napedu.

Operacje nie moze by¢ kontynuowana. Wytgczy¢ dodatkowe zasilanie.
Nastepnie, wyeliminowa¢ przyczyne btedu i natych-miast wiaczy¢
dodatkowe zasilanie. Jesli urzadzenie bedzie pozostawato w bezczynnosci
bez naprawienia btedu, gtowice drukujagce mogg zaschna¢ i zostac
uszkodzone.

Ten btad moze byé spowodowany czynnikami takimi, jak btagd w tadowaniu
medidw, zacinanie mediéow lub operacja, ktéra powoduje wycigganie
mediéw z nadmierna sifa.

. Aby

Media zaciely sie.

Ostroznie usung¢ zaciete media. Gtowice drukujagce moga réwniez byc
uszkodzone. Wykona¢ czyszczenie gtowic, a nas-tepnie wykonac¢ druk testowy i
sprawdzi¢ wyniki.

Media zostaty wyciaggniete z nadmierna sita.

Uzyto nadmiernego nacisku na media i nalezy podjag¢ dodatkowe dziatanie w
celu przywrdcenia poprawnego stanu. Najpierw, przesungé¢ dzwignie tadujaca
do tylu i wyregulowa¢ media tworzac delikatne poluzowanie, a nastepnie
wtgczy¢ dodatkowe zasilanie.

[OPTION-DRYER IS NOT CONNECTED]

Opcjonalna, dodatkowa jednostka suszaca nie jest podtaczona.

Pozycja menu [OPTION DRYER] zostata ustawiona na ,ENABLE”,
a opcjonalnie dostepna dodatkowa jednostka suszaca nie zostata podtgczona.
Wytaczy¢é dodatkowe zasilanie i gtéwny przycisk zasilania, a nastepnie
poprawnie podtaczy¢ dodatkowa jednostke suszaca.

[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]

zostat wcisniety bez uprzedniego opuszczenia rolek dociskajacych.
Wocisng¢ dowolny klawisz, aby naprawi¢ btad. Pociggna¢ do tytu diwignie

tadujaca, a nastepnie wcisnaé ‘

Rolki dociskajace zostaty podniesione, kiedy dioda byta zapalona.
Bfad jest automatycznie usuwany po krotkiej chwili. Nigdy nie przesuwaé
dzwigni tadujacej w trakcie drukowania.

[SERVICE CALL xxxx]

Wystapit nieodwracalny btad lub nalezy dokonaé¢ wymiany ele-mentu, co musi
by¢ wykonane przez wykwalifikowanego serwisanta.
Zapisa¢ wyswietlony numer, a nastepnie wytaczy¢é dodatkowe zasilanie. Po
wytgczeniu zasilania, poinformowac autoryzowanego przedstawiciela Roland
DG Corp o numerze, ktéry pojawit sie na wyswietlaczu.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]
zostat wcisniety, chociaz nie zatadowano mediéw.

Wocisng¢ dowolny klawisz w celu usuniecia btedu. Zatadowa¢ media i pociggna¢

do tytu dZzwignie tadujaca, a nastepnie wcisnaé

Pozycja menu [SHEET TYPE] zostata ustawiona na , OPAQUE”, ale nie
zatadowano przezroczystych mediéw.

Wocisna¢ dowolny klawisz w celu usuniecia btedu. Ustawi¢ pozycje menu [SHEET
TYPE] na ,,CLEAR”, a nastepnie ponownie zatadowaé media.

oE Str. 71 ,,Korzystanie z przezroczystych mediéw”
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[TEMPERATURE IS TOO HIGH **°C]

Temperatura miejsca, w ktorym urzadzenie zostato zainsta-lowane,
wzrosto ponad temperature otoczenia, ktéra jest wiasciwa dla
urzadzenia.

Dziatanie nie moze byé kontynuowane. Wytgczy¢ dodatkowe zasilanie.
Wyswietlona temperatura jest obecng temperaturg otoczenia miejsca
instalacji. Doprowadzi¢ miejsce instalacji do temperatury, w ktérej jest
mozliwe dziatanie urzadzenia — 15-32 stC (59-90 stF). Pozwoli¢ urzadzeniu
osiggnac¢ temperature pokojowa, a nastepnie ponownie wtgczy¢ zasilanie.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C]

Temperatura miejsca, w ktorym urzadzenie zostato zainsta-lowane,
spadta ponizej temperatury otoczenia, ktdra jest wtasciwa dla urzadzenia.
Dziatanie nie moze byé kontynuowane. Wytgczy¢ dodatkowe zasilanie.
Wyswietlona temperatura jest obecng temperaturg otoczenia miejsca
instalacji. Doprowadzi¢ miejsce instalacji do temperatury, w ktorej jest
mozliwe dziatanie urzadzenia — 15-32 stC (59-90 stF). Pozwoli¢ urzadzeniu
osiggnac¢ temperature pokojowa, a nastepnie ponownie wtgczy¢ zasilanie.

[WRONG CARTRIDGE]
Zainstalowano kartridz, ktéry nie moze by¢ uzywany.
Wyja¢ kartridz w celu usuniecia btedu. Skorzysta¢ z kartridza okreslonego
typu.
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Rozdziat 7: Specyfikacje
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7-1 Media nadajace sie do uzycia z urzagdzeniem

Warunki, ktoére musza spetnia¢ media

Szerokos¢ mediow

XJ-740: 210-1879 mm (8,3-74")
XJ-640: 210-1625 mm (8,3-64")
XJ-540: 210-1371 mm (8,3-54")

Zewnetrzna Srednia rolki (A)
Maksymalnie 210 mm (8,3”)

Wewnetrzna $rednica papierowej tulei (rdzen) (B)

76,2 mm (3”) lub 50,8 mm (2”)

Uwaga: korzystanie z rolowanych mediéw, ktérych papierowa
tuleja posiada wewnetrzng $rednice 2” wymaga dotaczenia
kotnierza na media.

Grubos$¢ mediow (C)
Maksymalnie 1,0 mm (39 mil)
Waga rolki

XJ-740: 47 kg (103 Ib.)
XJ-640: 40 kg (88 Ib.)

XJ-540: 30 kg (66 Ib.)

Inne warunki
Nie wolno korzystac z nastepujacych medidéw:

Media na poluzowanej rolce
Media, ktére nie sa réwno nawiniete

VVVVYVYYVY

Media, ktdrych koricdwka jest przyczepiona do papierowej tulei (rdzen)

Media, ktére zostaty powaznie zmiete lub, ktére maja silng tendencje do ponownego zwijania sie

Media, ktdre nie sg w stanie wytrzymac ciepta systemu podgrzewania mediéw

Media, ktdre nie sg w stanie wytrzymac napinania przez system podnoszenia mediow lub systemu podawania mediéw
Media, ktérych papierowa tuleja (rdzen) jest zgieta lub zmiazdzona

Media, ktdre zginaja sie pod wtasnym ciezarem w trakcie fadowania

Urzadzenie niekoniecznie moze drukowac na kazdym rodzaju mediéw. Podczas wyboru mediéw, nalezy najpierw wykonac testy, aby sie upewnic¢, ze

osiggnieto oczekiwang jakos¢ drukowania.
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7-2 Obszar drukowania

Obszar drukowania i marginesy

A
— Media
Klampa na media Klampa na media
90 mm (3.5 in.)
s ? ™~ e ? ‘ 2
5 Y 6
A Al
] : RN W : |:
: [ Obszar drukowania ;fé :
B_— -t —-.—-&
Left margin Right margin
(*1) _ _ A _ _ ("2
\, B . ] J
75 mm (3 in.) (*¥3)
Y

A: Ustawienie pozycji menu [SIDE MARGIN] [MARGINES BOCZNY] (10 mm lub 5 mm; 10 mm domyslnie)
B: Szerokos¢ objeta przez klampy mediéw (ok. 5 mm)

*1 Ilo$¢ marginesu po lewej i prawej stronie jest rowna sumie A i B. W nastepujgcych wypadkach, ustawienia dla A
stajq sie odlegtoscig marginesu bez zmiany.

- kiedy zatadowano media bez zainstalowania klamp na media oraz wcisnieto [rys]

- kiedy pozycja menu [SHEET TYPE] zostata ustawiona na [CLEAR] (bez wzgledu na to czy klampy medidéw sg
zamontowane)
*2 Odlegto$¢ marginesu moze by¢ zmieniona za pomoca [rys].
*3 Dtugos¢ marginesu wymagana przez system podnoszenia medidow oraz systemy podawania wynosi ok. 1100 mm
[43"].
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Miejsce odciecia mediow w trakcie pracy ciggtej

Kiedy komenda odciecia mediéw jest wysytana z komputera, miejsce przyciecia na mediach wyglada jak wskazanie na

ponizszym rysunku.

Miejsce
oddzielenia

N\

SN\ NSNS

e

Druga strona

'

.

}

Pierwsza strona

L _—

75 mm

Margines
(ustawiane na komputerze)

112



Obszar drukowania i marginesy

7-3 Potozenie oznaczen zasilania oraz numerow seryjnych

-

Numer seryjny

Jest to numer niezbedny podczas prowadzenia konserwacji, serwisowania

lub uzyskiwania wsparcia.

Nie odrywac tabliczki lub nie pozwala¢ na jej pobrudzenie.

Oznaczenie zasilania

N

Korzysta¢ z gniazdka elektrycznego, ktére spetnia wymagania dotyczace

napiecia, czestotliwosci oraz natezenia podanych na tym oznaczeniu.

J

T
L

|

[
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7-Specyfikacja

XJ-740

| xJ-640

| XJ-540

Technologia druku

Druk piezoelektryczny

Media

Szeroko$¢ 210 do 1,879 mm 210 do 1,625 mm 210 do 1,371 mm
(8.3" do 74”) (8.3 do 64”) (8.3 do 547)
Grubos¢

Maksymalnie 1.0 mm (39 mil) z linijka

Zewnetrzna $rednica
rolki

Maksymalnie 210 mm (8.3”)

Waga rolki

Maksymalnie 47 kg
(103 1b.)

Maksymalnie 40 kg
(88 Ib.)

Maksymalnie 30 kg (66 Ib.)

Srednica rdzenia

76.2 mm (3”) lub 50.8 mm (2")

Szerokos$¢ zadruku (*1)

Maksymalnie 1,869

Maksymalnie 1,615

Maksymalnie 1,361 mm

Kartridze na atrament

mm (73.6") mm (63.6”) (53.6")
Typy 220-cc kartridze/ 440-cc kartridze
Kolory 6 koloréw (cyan, magenta, yellow, black, light-cyan, oraz light-magenta) lub

4 kolory (cyan, magenta, yellow, oraz black)

Rozdzielczo$¢ druku (DPI)

Maksymalnie 1,440 dpi

Doktadnos¢ odlegtosci (*2)(*3)

warto$¢ jest wieksza

Btad ponizej £0.3% przebytej odlegtosci, lub £0.3 mm, w zaleznosci od tego ktora

System podgrzewania mediow

130°F)

Podgrzewanie wstepne oraz podgrzewanie plotera, zakres ustawien dla
predefiniowanej temperatury: 30 do 50°C (86 do 122°F)
Suszarka, zakres ustawien dla predefiniowanej temperatury: 30 do 55°C (86 do

System podnoszenia
mediéw

Zewnetrzna $rednica
rolki

Maksymalnie 250 mm (9.8”)

Waga rolki

Maksymalnie 50 kg (110 Ib.)

tacznosé

Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX, automatyczne przetaczanie)

Funkcja oszczednosci energii

Automatyczna tryb czuwania

Wymagania zasilania

AC 100 do 120 V +10%, 13 A, 50/60 Hz lub AC 220 do 240 V £10%, 7 A, 50/60 Hz

Zuzycie energii

W trakcie pracy

Ok. 1,600 W

W trakcie czuwania

Ok. 47 W

Poziom gtosnosci

W trakcie pracy

64 dB

A) lub mniej (zgodnie z ISO 7779)

W trakcie czuwania

(
45 dB (A) lub mniej (zgodnie z ISO 7779)

Wymiary (z podstawa)

3,169 (W) x 1,103 (D)

2,948 (W) x 1,103 (D)

2,694(W) x 1,103 (D) x

x 1,260 (H) mm x 1,260 (H) mm 1,260 (H) mm
(124.8 (W) x43.4 (D) | (116 (W) x43.4 (D) x | (106 (W) x 43.4 (D) x
X 49.6 (H) in.) 49.6 (H) in.) 49.6 (H) in.)

Waga (z podstawa)

225 kg (495 Ib.)

213 kg (469 Ib.)

200 kg (440 Ib.)

Ochrona srodowiska

Zasilanie wigczone (*5)

Temperatura: 15 do 32°C (59 do 90°F) (20°C [68°F] lub wyzsza rekomendowana),
Wilgotnos$¢: 35 do 80%RH (bez skraplania)

Zasilanie wyfaczone

Temperatura: 5 do 40°C (41 do 104 °F), wilgotnos¢: 20 do 80%RH (bez skraplania)

Akcesoria Zewnetrzne stojaki, kabel zasilania, klampy na media, kotnierze na media,
wymienne ostrze dla noza separujacego, zestaw czyszczacy, oprogramowanie
RIP, podrecznik uzytkownika, itd.

*1

Dtugos¢ druku jest zalezna od ograniczen program.

*2

»  Zfilmem Roland PET, odlegto$¢ przesuniecia druku: 1 m

»  Temperatura: 25°C (77°F), wilgotnosé: 50%

*3

Nie gwarantowana, jesli grzatka plotera lub suszarka sg wykorzystywane.

*4

»  Podgrzewanie jest wymagane po wtgczeniu zasilania. Moze to wymagac od 5 do 20 minut, w zaleznos$ci od warunkéw otoczenia.
» W zaleznosci od temperatury otoczenia oraz szerokosci mediéw, predefiniowana temperatura moze nie by¢ osiaggnieta.

*5
Srodowisko pracy

Wilgotnosé
(bez skraplania)

|
]

20 27 32°C(°F)

(58 (50 (81) i20)

Temperature

Uzywac w $rodowisku pracy
w tym zakresie.
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